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) Bl OPVUEHTALMA HA KIIMEHTA

Carlos Pujana

FeHepanbHbIN AUPEKTOP
izar@izartool.com

\/_

NMpounssogum c 1910

IZAR CUTTING TOOLS, ¢ 1910 Mbl WUCMAHCKUN NUAEP N OOAUH W©3
HaCTOALMX NPOU3BOANTENIEN MHCTPYMEHTA 13 BbICTPOpPEXKYLLen cTanu
(HSS, HSSE & HSSE-8%Co), PMX (ASP 52) n TBepgbix CnnaBoB B
EBpone, KOTopbI cneunann3MpyeTca Ha MPOU3BOACTBE PeXyLLero
WHCTPYMEHTa [NA CBepfieHns, pacCBepnmBaHuA, 3eHKepOoBaHUA,
Hape3aHuA pe3bbbl, dpesepoBaHMA 1 ToueHUA. Mbl ocyllecTBnsem
noctaBkn B 6onee yem 80 CTpaH, a OCHOBHbIMU PblHKaMK ABAATCA
Espona, CLLUA v 60nbWINHCTBO CTpaH JTaTHCKOM AMepUKM.

Becb nponsBoacTBeHHbIN NpoLecc ceptuduumposaH no I1SO 9001.
OtnnuuntenbHon uepTon IZAR ABnaeTca ToT ¢aKT, uTO, HECMOTPA
Ha 6onblume o6bembl BbiMycKa U CEPbe3HbIA YPOBEHb MOCTOAHHbLIX
3aKa3uMKoB, Mbl C Y[OBONbCTBMEM pa3pabaTbiBaeM ¥ MPOU3BOAMM
cneumanbHbIA MHCTPYMEHT 60 Nof KOHKPETHYI TEXHOMOruo, Nnbo
Nno yepTeXkam KnmeHTa.

izartoolcom rpenaunbie npouseoactey u pabore iZAMOOLIU \i? IZAR®
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A\

OBJIACTb NPUMEHEHUA
IZAR
DIN 338 6537 | 6537 | 6537 | 6537 338 340 338 std 338 338 338 338
(] Tun N K L K L N N N N SOl ow | w
Q Cepusa 9010 | 8400 | 8405 | 8410 | 8415 | 9100 | 9036 | 6016 | 6000 | 1016 | 1000 | 1021 | 1020
8 Matepwman 0 0 0 0 0 i i P P
U MokpbiTne A A
-—
n Crp. 22 23 24 25 26 27 28 32 33 34 36 37 38
% N306paxkeHne
. PeKkomeHayemoe npumeHeHne
Marepuan
O AnbTepHaTBHOE NpUMeHeHne
([ ([ ([ [ J ] { ([
000 ([ ([ ([ [ J o [ (] (] ([
0-1300 o ([} ([ J o { { (] ([ O
O O O O
- O O O ([ [ ] [ ] [ ] ([ ([
O O O [ [ ] [ ] [ ] ([ ] [
3. 3.1
<700 N/mm? O [ [ [ J ([ J ([ J O ([ J [
YYryHbl 3.2
" 700-1000 N/mm? O [ ] [ ] (] (] (] O [ ] [ ]
4,
Turan O O O [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [
5.1 Meab - 6poHsa—
natyHb (KopoTKas [ ] (] () () [ ) O [ )
LIBETHbIE CTpyXKa)
METAJUJIbI 5.2 Mepp - 6ponsa -
natyHb (KopoTkas [ ) [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ )
CTpyXKa)
6. 6.1
HenernposaHHbii O O O [ ]
ANIOMUHUA U 6.2 q
MATHUI S (©) O O P °
6.3
>10%Si @) @) @) ) o [ ]
7. 7.1
K Msrkue nnacTukm @) ()
7.2
Teepabie nacTkmM O () [ ) [ )

izartoolcom

MpepaHHble npou3BoAacTBY U pabote iZArOOLIU
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OBJIACTb MPUMEHEHUA
DIN 338 338 338 1897 1897 1897 1897 340 340 340 1869 1869
© Tun DIN N N N N Ts N N N TS N N
Q Cepusa 1015 | 1010 | 1013 | 1054 | 1055 | 1056 | 1050 | 1036 | 1300 | 1030 | 9040 | 1040
g Marepuman
u MokpbiTue ZIRKONIO|  TIN A A A A TIN
[
A Crp. 40 41 44 46 47 48 50 51 52 53 55 56
.ﬂ )
= |
s N306paxeHne
i
|
@ Pexomenayemoe npumeHeHme
Martepuan
O AnbTepHaTUBHOE NpUMeHeHne
[ J (] (] ([ [ J (]
000 . . .
0-1300 O { (] O
(]
o
O
(] ([ o
3. 3.1
<700 N/mm? ] (] ] ([ ([ [ ] (] (]
YYTryHbl 3.2
700-1000 N/mm? ® ) ) ) ) ) ® ) )
4. Tutan Y o
5.1 Meppb - 6ponsza -
natyHb (KopoTKas
LIBETHbIE CTpyXKa)
METAJTbI 5.2 Mepb - 6ponsza -
natyHb (KopoTKas
CTPYXkKa)
6.1
HenernposaHHbIii [ ]
ANIOMUHUNA U ‘6'2 n
MATHUI S ® O O e 0] 0O
l6.3
>10%Si ( O O { O (] O O
o ([

'S
\)

IZAR

CUTTING TOOLS
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OBJIACTb NMPUMEHEHWUA
IZAR
DIN 345 345 345 Std. 341 1870
Tun DIN N N N N N
Cepusa 9196 | 9116 | 1110 | 1154 | 1130 | 1140
g x Marepuan
-
: : MokpbiTue TIN
a Y
: m Crp. 60 61 62 65 67
Cc = )
o v | l
N3o06paxeHne
I R
@ Pexomenayemoe npumeneHne
Martepuan
QO AnbrephatuHOe npumenenne
o ([ ([ J
000 { { O O O
0 00 .
(]
(] (]
O
o (]
3. 3.1
<700 N/mm? O [ ] [ ] [ ) [ )
YYryHbl 3.2
700-1000 N/mm? O [ ] [ ] [ ) [ ]
4. Tutan Y
5.1Meppb - 6ponza -
natyHb (KopoTkas () O O O
LIBETHbIE CTpyXKa)
METAJUIbI 5.2Meppb - 6ponsza -
natyHb (KopoTkas () O O O
CTpyXKa)
6.1
HenernposaHHbiii
" 6.2
AnioMHUA 1 —
6.3
>10% Si
o

n izartoolcomM rpepantbie npouzeoactey u pabore  iZAROOLIU \i? IZAE®

CUTTING TOOLS



A
OBJIACTb MPUMEHEHUA

IZAR | IZAR | IZAR | IZAR | IZAR
DIN Std. Std. Std. Std. Std. 333 333 333 333

Twun DIN A R B A
Cepun 9301|9303 9310|1301 1303 |1310|1320| 1330|9315
Matepuan Teépabliit TBEpAbi TBEPAbIN

cnnas cnnas cnnas

MokpbiTue TIN

Crp. 29 | 29 | 30 | 69 | 69 | 70 | 70 | 71 72

LleHTpOBOYHbIE
cBepna

N306parkeHne
. PekomeHayemoe npuMeHeHue
M
arepuan QO AnbrepHatusHoe npumenenne
o o ([ J o o [ ] o o o
ke o o ([ J o o [ ] o o o
0-1300 (] ([ [ J O O
(] ([ [ J (] ([
O
(] ([ [ J (] ([
3. 3.1
<700 N/mm? [ ] o [ ] o [ ]
YYTYHbI )
700-1000 N/mm? Y Y O O O O

Tutan

5.1 Meab - 6ponsa—
natyHb (KopoTKaﬂ
LIBETHbIE CTpyXKa)

METAJUIbI 5.2 Mepp - 6ponsa -
naTyHb (KopoTkasa
CTpyXKa)

HenernpoBaHHbI

ANIOMUHUA U

MATHUI SR

>10% Si

\i‘ IZAR® izartoolcom npepanusie npoussonctey u padore  iZQMOOLIU
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OBJIACTb MPUMEHEHUA
DIN 8093 212 212 208 206 335 335 335
Tun DIN N B B B C C C
ISO 521 521 236
Cepus 9060 | 2060 | 2160 | 2010 | 9575 | 6575 | 2575
s Martepuan L o P
P MoKpbiTue A
()] crp. 74 75 77 78 79 80 81
P
N3o06paxkeHne
Marepuan @ Pexomenayemoe npumeneHne
QO AnbrepHatuBHOe npumenenne
(] o ([ o o o
000 . . .
0-1300 () @) @) ()
(] ([}
(] o [ J O
O
(] [ J o (] [ J @)
3.1
3. <700 N/mm? Y
YYTYHbI 3.2
700-1000 N/mm? )
4,
Tutan o
5.1 Meab - 6pousa -
natyHb (KopoTkas O [ ) [ )
LIBETHbIE CTpyXKa)
METAIbl 5.2 Meab - 6ponsa -
natyHb (KopoTkas O
CTpyXKa)
HenernposaHHblii O O O [ ] [ )
. 6.2
ANNIOMUHUN N A
MATHUI Sk (©) O O ) ®
>10% Si O [ ] [ ) [ )
O { [ J ([
O

izartoolcomM rpepantbie npouzeoactey u pabore  iZAROOLIU

Y IS
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YepHoBble ¢ppesbl

OBJIACTb NPUMEHEHUA
DIN IZAR Std. [IZAR Std.| 844 844 844 844 844 844
Tun DIN NR WR NR-F | NR-F NR NR-F NR WR
Martepuan Mukpo- PMX  PMX
3epHo
MokpbiTue TIALN- TIALN- 2\ IN- TIALSIN® TIALSIN

TOP

TOP

Yucno 3y6beB 4-5 3 4-6 4-5 4-6 3-5 4-6 3
Cepua 9644 | 9647 | 6644 | 6647 | 6640 | 4644 | 4640 | 4447
Crp. 84 85 98 99 100 | 102 103 104
N306parkeHne

19 A AN
RS U

e

HEP>XABEIOLUME
CTANIN

YYTYHbI

Marepuman

1.1

1.2
<1000 N/mm?

1.
= 850-1300 N/mm?

1.4 W3HococTolikue
cranm

2.1

AycTeHnTHbIE

MapTeHcuTHbIE

<700 N/mm?

. PekomeHayemoe npumeHeHne

O AﬂbTepHaTMBHOe npnMmeHeHune

700-1000 N/mm?

LBETHbIE
METAJUTbl

ANIOMUHUA Y MATHUI

VS IZAR

CUTTING TOOLS

5.1Mepp - 6ponza - natyHb
(KopoTKas cTpyxKa)

5-2Mem, - 6poH3a - naTyHb
(KopoTKas cTpyxKa)

HenernpoBaHHbIin

a5 <10%SSi

6.3 ]
>10% Si

(] ([ ] ([ ]
([ (]
O
(]
( ]
[ O
[ O
(] ([ ] ([ ]
([ ] O ([ ] O ([ ]
O (] O ([ ]
([ ] ([ ]
([ ] ([ ]
[ ] [ ] ([ ]

izartoolCoOM rMpepannbie npouzsoactey n pabore  1IZOMOOLIU
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OBJIACTb NPUMEHEHUA
DIN 6528 6528 6528 |IZARStd.| 6528 6528 6528 |IZARStd.|IZAR Std. | IZAR Std.| 6528
Tun DIN N N N N N N N N N N N
-— Marepua Ceepxvenkoe Csepxvenkoe Mukpo- Mukpo- Mukpo- Ceepxvenkoe Mukpo- Mukpo- Mukpo- Mukpo- Mukpo-
n Tepuan 3epHo 3epHo 3epHO  3€PHO  3epHO 3epHo 3epHO  3€PHO  3€pPHO  3€pHO  3epHO
M MokpbiTue
m: Yucno 3y6bes 4-5 4 4 4 3 2 2 2 2 2 2
e Cepusa 9406 | 9461 | 9401 | 9410 | 9431 | 9460 | 9421 | 9424 | 9427 | 9429 | 9425
w Crp. 86 87 88 88 20 91 92 92 93 93 94
4
: N3o06paxeHne
Marepman . PeKkomeHpyemoe npumeHeHne
O AnbTepHaTUBHOE NPUMeHeHMne
[ ] [ ] [ ]
I [ ] [ ] [ ] [ ]
0-1300 (@) (@) o (@)
. ° O O o o °
[ ] O O [ ] [ ] [ ]
.1
3. 3 <700 N/mm? Y Y Y Y Y Y
YYTYHbI 3.2
*“ 700-1000 N/mm? ) ) ) o o ()
[ ] O O O [ ] [ ] [ ]
5-1Menb - 6poH3a - naTyHb
LIBETHBIE (KopoTKan cTpyxKa) O ® ® ® [ ] o [ ] [ ]
METAJIbI 5-2Menb - 6poH3a - naTyHb
(KopoTKas cTpyxKa) O (] ® [ ] ® (] ® ®
HenernpoBaHHblit O O [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
ATIOMUHMI M MATHUR | ©+2 <10%Si O O ) ) ) ) )
6.3 .
> U] O O [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(@) (@) (@) (@) (@)
® o o O O

izartoolcom

MpepaHHble npou3BoAacTBY U pabote iZArOOLIU
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OBJIACTb NPUMEHEHUA
IZARStd. | 6528 | 6528 IZARS. | IZARSH. | 844 | 844 | 844 | 327
N N N w w w w N N w N

Mwukpo-  Ceepxmenkoe  CBepxmenkoe K10F K10 Tépabiit
3epHo 3epHO 38pHO cnnas

PKD TIALN-  TIALN-  TIALN-
TOP TOP TOP

2 6-8 6-8 1 1 1 1 4-6 4-6 3 2

PMX PMX PMX

9426 | 9405 | 9415 | 9419 | 9411 | 9413 | 9414 | 6666 | 6606 | 6430 | 6420

94 95 95 96 96 97 97 105 106 107 108

‘ PekomeHayemoe npumeHeHne

O Al'leepHaTl/lBHOe npumeHeHune

O O
@ [ ] ([ ] (]

@ [ ] ([ ]

L [ ] ([ ] [ ]
L [ ] ([ ] [ ]
[ ] [ ] ([ ] [ ]
[ [ ] ([ ] [ ]
[ [ ]
[ ] ([ ] [ ] [ ]
[ ] ([ ] [ ] [ ]
[ ] ([ ] [ ] [ ]
O ([ ] (]

O O ®

\l‘ IZAR® izartoolcom npepanusie npoussonctey u padore  iZQMOOLIU
Y
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OBJIACTb NPUMEHEHUA
DIN 844 844 844 327 327 IZARStd. | 1ZARStd. | IZARStd. | IZARStd. | IZARStd. | IZARStd. | IZAR Std.
Tun DIN N N w N N w w w w w w w
3 Martepuan
m MokpbiTue
g Yucno 3y6beB 4-6 4-6 3 2 2 1 1 1 1 1 1 1
e Cepusa 4600 | 4400 | 4430 | 4420 | 4422 | 4410 | 4412 | 4413 | 4414 | 4415 | 4416 | 4417
w Crp. 109 | 110 | 111 | 112 | 113 | 114 | 115 | 115 | 116 | 116 | 117 | 117
2 |
v "
: N306paxeHne
) ‘
C ;
¥
. PeKomeHAyemoe npumeHeHune
Ma'replnan AnbTepHaTMBHOE NPpUMeHeHne
P P
1% o o o o
‘T,: <1000 N/mm? o
‘T,: 850-1300 N/mm?
T WU3HococTolikne
P4 cTann
AycteHnTHble
HEP>KABEIOLINE
CTANIN
MapTeHcuTHbIE
<700 N/mm? O
YYTYHbI
700-1000 N/mm? O
5.1Mepb - 6ponsza - natynb
LIBETHbIE (KopoTKan cTpyxKa) ([ ] (]
METAJIIbI 5.2vens - 6poH3a - NnaTyHb
(KopoTKas cTpyxKa) ([ ]
ol HenernpoBaHHbIi [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ )
AJIIOMUHUIA U MATHUIA oz <10% Si [ ) ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
6.3 )
>10%Si [ ] o o o ([ ([ ([
[ J o o o { ([ ([
: ‘ Y 'S ®
izartoolcom  npenanbie nponzeoncray u pasore  IZQOOLIU N ' IZAR
P <

CUTTING TOOLS
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OBJIACTb NPUMEHEHUA

DIN 851AA 850D
Tun DIN

Marepuan

MokpbiTne

Yucno 3y6beB

Cepusa 4800 | 4834
Crp. 118 119
N306paxkeHne

CneynanbHblie ppesbl

. PeKomer,yemoe npnmeHeHune

Matepuman
QO AnbrepHatuBHOe npumenenne

—
1% ° °
—
2
)| <1000 N/mm O
—
- 2
] "/ 850-1300 N/mm
T N3HococTolikne
P cTann
AycTeHUTHbIE
HEPXXABEIOLUUE
CTAIN
MapTeHcnTHbIE
<700 N/mm? O O
YYTYHbI
700-1000 N/mm? O O

5.1Mepp - 6pon3a - natyHb
LIBETHBIE (KopoTKasn cTpy»xKa)
METAJUTbI

5.2Mepp - 6poHsa - natynb
(KkopoTKas cTpyxKa)

6.1

HenernposaHHbIii

ANIOMUHWUA U MATHUI e <10%Si

6.3 )
>10% Si

®@ O |0 |0 |0
®¢ O |0 |0 |0

\i‘ IZAR® izartoolcom npepanusie npoussonctey u padore  iZQMOOLIU

CUTTING TOOLS



OBJIACTb NPUMEHEHUA
Hopma ZYA-S ZYA WRC WKN SPG SKM KSK TRE KUD B
Tun DIN B A C N G M KSK E D H
Marepuan Teépabt  Teéppbit  Teéppbit  Teépapin  Teépabit  Teépabin  Teéppbin  Teépapiit  Teépapit  Teéppabii
cnnas cnnas cnnas cnnas cnnas cnnas cnnas cnnas cnnas cnnas
MokpbiTue -
Bup 1-3-4-6 | 1-3-4-6 | 1-3-4-6 3-4-6 1-3-4-6 | 1-3-4-6 3-4-6 1-3-4-6 | 1-3-4-6 | 1-3-4-6
—
g Cepusa 9260 | 9250 | 9251 | 9252 | 9254 | 9255 | 9256 | 9257 | 9258 | 9266
m Crp. 121 121 122 122 123 123 124 124 125 125
N306pakeHmne

Bup,
Marepuan . PekomeHpyemoe npumeHeHmne
O AnbTepHaTBHOE NpMMeHeHne
1L
] I,/ <1000 N/mm? Y
] "/ 850-1300 N/mm?
AycTteHuTHbIE
HEPXXABEIOLLUVE
CTANIN L
MapTeHcUTHbIE
<700 N/mm?
YYryHbI 3.2 ()
700-1000 N/mm?
4. Tutan ()
[ J
6.1
6' HenernposaHHbiii
. . 6.2
AJNNIOMUHUN U MATHUN <10% Si [ ]
6.3
>10% Si
(]
Komnosut
. : V'S °
izartoolcom rpenaunbie npouseoactey u pabore iZAMOOLIU N ' IZAE
V4
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OBJIACTb MPUMEHEHUA

Hopma KEL RBF ZYA-S ZYA WRC TRE KUD KEL RBF
Tun DIN
Marepuan Teépaplid  Teépabii  Teéppbii  Teéppbiit  Teépabiid  Teépabiii  Teépabii  Teéppbiit  Teépgbiil  TBEpablin
Cnnas cnnas Cnnas cnnas cnnas Cnnas cnnas cnnaB Cnnas cnnas
MokpbiTne
Bug 1-3-4-6 | 1-3-4-6 3-6 6 6 36 3-6 6 6 4
-—
g Cepusa 9267 9268 9240 9230 9231 9237 9238 9247 9248 9280
w Crp. 126 126 127 127 128 128 129 129 130 130
10 | AR
N3o06pakeHne

Bup,

Marepuan . PekomeHayemoe npumeHeHne

O AﬂbTepHaTl/lBHOe npumeHeHne

N\
.|

{

<1000 N/mm?

O

\

850-1300 N/mm?

-

AycTteHnTHble
HEP>XABEIOLUME
CTANN

MapTeHcUTHbIE

<700 N/mm?
YYT'YHbI O ()
700-1000 N/mm?

5.1 Mepab - 6poH3a - naTyHb
LIBETHbIE (KopoTKan cTpy»xKa)
METAbI

5 ‘2Menb - 6poH3a - naTyHb
(KopoTKan cTpy»xKa)

6. 6.1

_ _ (6.2
ANNIOMUHUN U MATHUA <10%Si

6.3

HenernpoBsaHHbiii

>10% Si

7. 7.1

Msrkune nnactukmn

7.2

TBepable NnacTukn

Komnosut [ ] ‘

\i‘ IZAR® izartoolcom npepanusie npoussonctey u padore  iZQMOOLIU

CUTTING TOOLS



A\

OBJIACTb MPUMEHEHUA
Pe3b6a M M M M M M M M M M M M M
Tun Mauwwnnoi | Mawnnnoiii | Mawnnhon | Mawnnioid | Mawnwhbi | Mawnnon | Mawnnsbii | Mawnkhoii | Mawnoid | Mawwnbii | MawvHbli | MawnrHbii | MawwHHbI
E Cepusa 3130 | 3170 | 3143 | 3153 | 3125 | 3165 | 3149 | 3159 | 3176 | 3172 | 3175 | 3162 | 3163
s DIN 371 371 371 371 371 371 371 371 371 371 371 2174 2174
: Cepus 3230 | 3270 | 3243 | 3253 | 3225 | 3265 | 3249 | 3259 | 3276 | 3272 | 3275
h DIN 376 376 376 376 376 376 376 376 376 376 376
m ISO
E Marepwman P P P P P
MokpbiTue A A A A TIN TIN TIN
Crp. 136 137 138 139 140 141 142 143 144 145 146 147 148
* Topeuy M3-M6:
LieHTpUpYyoLWwmin
KOHYC
>M6: I
LeHTpupylouee '
oTBepcTue
N306paxeHne
Cranb
O<12"00Nlmmz
Cranb
o <1000N/ mm? I
HepikaBetowan I
cTanb
el
@ Yyryn
| [N
Amommni Konbuo O 00O  O/0/ 0 0|0 [
o 3axop B 3,5-5h| C2-3h |B 3,5-5h| C2-3h |B3,5-5h| C2-3h |B 3,5-5h| C2-3h | C2-3h [B3,5-5h| C2-3h | C2-3h | C2-3h
Mnactuk
[onyck 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6H 6H 6HX 6HX
P
Marepuan @ Pexomenayemoe npumeneHme
O AnbTepHaTUBHOE NPUMEHeHne

1\
-
°

{

<1000 N/mm? [ ) [ ) [ ) [ )

N

|

850-1300 N/mm?

-

|

WU3HococToikne
cranu

-

AycTeHnTHbIE

HEPXABEIOLWE
CTANIN
MapTeHcnTHbIE [ ) [ )
<700 N/mm?
YYTYHbI
700-1000 N/mm? O O
o o
5.1Megb - 6ponsa - naryub Y o
LIBETHbIE (KopoTKas cTpyxKa)
METAJIIbI 5.2Mepp - 6ponza - natyHb
(KopoTKas cTpyxKa) o [ )
.1
6- HenernpoBaHHbIi [ ) o o o
ANIOMUHUIA U MATHUN 6.2 i
<10%Si [ ([
6.3 > 10% Si ) ) o
7. 7.1 Msrkue nnacTuku
7.2 Teepabie nnactuku o [ )

izartoolcom rpenaunbie npouseoactey u pabore iZAMOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS
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OBJIACTb MPUMEHEHUA
M M M M M M/MF | M/MF | M/MF | M/MF M M M
Mawwnnbid | Mawnknbii | Mawwnbbin | Mawwnnbid | Mawnhnbii | Mawwribin | Mawwnsbid | Mawvinbii | MawnsHbii PyuHoi PyuHoi PyuHon
3120 | 3160 | 3129 | 3169 | 3164 | 3100 | 3150 | 3166 | 3167 3036 3030 3040
371 371 371/376 | 371/376 | 2174 371 371 371 371 352 1998-09 352 1998-09 529
3220 | 3260 3200 | 3250
376 376 376/374 376
TIN TIN ARD ARD
154 156
149 150 151 153 155 157 158 159 160 161 162
Q
N
i; Il
|
HO HO HO HO
— BUH, BUH, BUH, BUH,
(o) A = A = A 2J[\Ka =
B3,5-5h| C2-3h |B3,5-6h| C2-3h | C2-3h |B3,5-5h| C2-3h [B3,5-5h| C2-3h C2-3h C2-3h A8h/ D5h/C2-3h
6H 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
. PekomeHayemoe npumeHeHue
O AnbTepHaTUBHOE NpUMeHeHne
O O ([ ] (] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ]
O O ([ [ (]
([ () (]
[ J o o
O O [ o ([
O O [ [ o
O O e [ ) O
O O [ ) [ ) O o
O O o [ ) [ ) O O (@) O [ ) O
O O [ ) [ ) [ ) O
[ [ [ [ [ o o [ [
O O [ ([ [ ([ (] (] (] (] [
O O [ [ ([ O [
O O

\i‘ IZAR® izartoolcom npepanusie npoussonctey u padore  iZQMOOLIU

CUTTING TOOLS



A\

OBJIACTb MPUMEHEHUA
Pe3bba MF M M Gas (BSP) | Gas(BSP) | Gas(BSP) | Gas(BSP) | Gas (BSP) Gas (BSP)
Tun PyuHon PyuHon | Pyunori |Mawnkkbiit | Mawnkbii | MawnkHbii | MawnHHbIA | MawnkHbii PyuHon
E Cepusn 3020 3010 | 3023 | 3126 | 3136 | 3116 | 3106 | 3156 3026
s DIN 2181 352 352 5156 5156 5156 5156 5156 5157
: Cepus 3016
h DIN
m 1ISO 5157
s —
MokpbiTue TIN TIN
Ctp. 163 165 167 168 168 169 169 170 171
* Topey, M3-Mé6: 5
LieHTpUpYyoLwmin
KOHYC
>Mé6:
LeHTpupylouiee
oTBepcTue
N3o6paxeHune
Cranb
o <1300N/ mm?
o Cranb
<1000N/ mm?
Hep:kaBelowasa
CcTanb
ra
) Hyryu Konbuo
Antomuruia 3a60pHbIIi KOHYC C2:3h C2-3h | 4-6h |B35-5h| C2-3h | C2-3h [B3,5-5h | C2-3h C2-3h
O nnacrux Donyck 6H 6H 6H 6H 6H 6H
@ Pexomenpyemoe npumeneHme
Martepuan
O AnbTepHaTUBHOE NpUMeHeHne
JIps (] [ J [ J ([ ([ (] (]
J ',: <1000 N/mm?
‘T': 850-1300 N/mm?
T W3HococTolikue
L2 cranm
AycTeHnTHbIE
HEP>XABEIOLUUE
CTANIN
MapTeHcuTHbIE
<700 N/mm?
YYTYHbI
700-1000 N/mm?
5.1 Mepap - 6poH3a - naTyHb
LIBETHBIE (KopoTKasn cTpy»KKa) ® ([ ] ([ ] (] (] [ ] (]
METAJIIbI 5.2 Mepap - 6poHsa - naTyHb
(KopoTKas cTpy»KKa) (] ([ ] (] [ ] o
HenernpoBaHHbIin [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
AJIIOMUHUIA Y MATHUI <10%Si [} [ [ ) [
>10%Si O O [ ] O O O O
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TABJINLUA MATEPUANIOB x

NPEJEN NPOYHOCTU
rPynnA noarpynnA MATEPUAbI TBEZ{"I;CTI’ MPU PACTAXEHUN
(N/mm2)

BbicokonpouHblie ctanun 300-400 850-1300

N3HococTOMKMe cTanm 400-500 1330-1600

AycTeHVITH bleé HepXXaBewLjne ctann

2.

HEP>KABEIOLLUE
CTANIN
®eppuUTHO-MapTEHCMTHbIE HepXKaBelowme cTanu
3.1 Cepbliil YyryH <200 <700
3.
YYIrYHbl
3.2 BbiCOKONPOYHbBIN KOBKUIM YYTyH >200<300 >700<1000
4- TutaH, TMTaHOBbIE CNNaBbl
TUTA
o Mepb - 6poH3a - naTyHb (KOpOTKanA cTpy»KKa)
5.
LIBETHbIE
METAJ1bI ] Meppb - 6poH3a - naTyHb (KOPOTKas CTpyKKa)
6.1 An-Mr HenernpoBaHHbIN <100 <350
6.
. 6.2 CnnaBbl anloMUHNA ¢ copepxaHmnem cepbl <10% <180 <600
AJIIOMUHUA N
MATHUA
6.3 CnnaBbl anioMNHNA ¢ copgepxaHnem cepbl <10% <180 <600
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PA3BEPTbIBAHME-
CBEPJIEHUE 3EHKEPOBAHUE

,,”ﬂ’ \i‘;‘ ZAp {75‘,&3 \i? %{\mg
(sep neHye p3eepTeIBaHMe-

2 seHkepOBAHM e
/
/ W

4

S — e
! I

TeBeppocnnaBHble cBepna

CBepna c UNVHAPNYECKM

XBOCTOBUKOM MawmHHble pa3BepTKu

Ha6opbi ceepn PyuHble pa3BepTKM

CBepna ¢ KOHUYECKUM [ 60 3eHKOBKM

XBOCTOBUMKOM

LieHTpoBouHble cBepna [ 69

OPE3EPOBAHUE PE3bbOHAPE3AHUE

: P Y VI :
»ZPAR Y ZAp {@,Aﬁ Li1ZAR

v a ™

opesePOBaHme peabf0HAP@3aKKe

- M

TBeppocnnaBHble ¢ppesbl MeTuMKM MalnHHbIe
Opesbi KoHueBble yepHoBble  [ER) MeTunKu pyyHble
®pe3bl KOHLEBbIe YNCTOBbIE MeTuuku GAS (BSP)
@pesbl cneynanbHble Mnawkn mawmHHbIE /

- 72
Bop¢pesbl TEepAOCNNaBHbIe BRI
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CBEPJIEHUE

TBepaocnnasHble cBepna
CBepna C WUAVHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM
Ha6opbi cepn
CBepsia € KOHNYECKUM XBOCTOBUKO M [ 40 )
LleHTpoBOuHble cBe pna [ 69




TBepaocnnaBHoe CBepio C L/X [A -|-]
CCOPTUMEHT

TBEpAbIN ﬁ W% x 1 g
DIN Bright Finish Jonyck
cnnas X p= § LinndosaHHoe

338N t] (Black Flute) D h8

K20 118° | |/ 30°
Matepnan '/ [ Mopaua Mm/06 \
60-75 0,026|0,045|0,066(0,088(0,110{0,130/0,160|0,180
55-65 0,022|0,043|0,057|0,072|0,090{0,110/0,140|0,160
35-45 0,022|0,036|0,050{0,062|0,065|0,072|0,076|0,080
40-50 0,022{0,043|0,057|0,072|0,090/0,110{0,140|0,160
35xp . 40-70 0,044(0,090(0,140|0,200/0,240(0,290{0,320|0,350
i . 40-60 0,030{0,060{0,090|0,120|0,140(0,170{0,200|0,230
30-40 0,026(0,045|0,066|0,088|0,110/0,130{0,160|0,180
40-100 0,040{0,090(0,140|0,200|0,240/0,290{0,320|0,350
70-150 0,040{0,090/0,140{0,200(0,240{0,290|0,320|0,350
100-150 0,040{0,080/0,140{0,200(0,240{0,290/0,320|0,350
100-150 0,040{0,090/0,140{0,200(0,240{0,290|0,320|0,350
60-120 0,040{0,080/0,130{0,160(0,200{0,240|0,260|0,280
80-170 0,020{0,040(0,055|0,070|0,090/0,120{0,140|0,160
60-120 0,020{0,035]0,050{0,060/0,065|0,072|0,075|0,080

Tpynna

Vc= m/MUH N e Ve x 1.000
TXO
D L I D L I {'

MM MM MM MM MM MM [~ Ts. cnnas
1,00 34 12 1 44961 5,50 93 57 1 44997
1,50 40 18 1 44964 6,00 93 57 1 45000
2,00 49 24 1 44967 6,50 101 63 1 45003
2,50 57 30 1 44970 6,80 109 69 1 45004
3,00 61 33 1 44973 6,90 109 69 1 68323
3,10 65 36 1 68308 7,00 109 69 1 45007
3,20 65 36 1 65908 7,50 109 69 1 45008
3,30 65 36 1 44976 8,00 117 75 1 45009
3,50 70 39 1 44979 8,50 17 75 1 45010
3,70 70 39 1 68309 8,60 125 81 1 68329
3,80 75 43 1 68310 9,00 125 81 1 45011
4,00 75 43 1 44982 9,50 125 81 1 45012
4,10 75 43 1 68311 10,00 133 87 1 45013
4,20 75 43 1 44985 10,20 133 87 1 45014
4,30 80 47 1 68312 10,30 133 87 1 68334
4,50 80 47 1 44988 10,50 133 87 1 45015
4,60 80 47 1 56854 11,00 142 94 1 45016
4,80 86 52 1 68313 11,50 142 94 1 45017
4,90 86 52 1 68314 12,00 151 101 1 45018
5,00 86 52 1 44991 13,00 151 101 1 45019
5,10 86 52 1 68315
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8400 BblCOKOﬂpOIIBBOAIIITeanOE + ‘
Cepvm lACCOpTMMeHTI ’
ALY

TBepaocniaBHOe CBEpIo C L/X

Tpynna | Moarp. P4 | 06| @8 |©10(012|014(D 16
TBEpAblii g DIN i ~ 2
cnnas i

0,060{0,090/0,120|0,140{0,160{0,200(0,220
0,040/0,050{0,070|0,090{0,100{0,140(0,160

0,090(0,140/0,200|0,240{0,290{0,300/0,340
6537 K

2 L 0,030{0,050{0,060/0,062|0,070{0,075|0,080
DIN 0,035/0,050{0,060/0,062|0,070{0,075|0,080
HRC Jonyck 0,045/0,060(0,080/0,100/0,120{0,160|0,180

7
!% 45-55 m7 3XD 0,090(0,140{0,200|0,240/0,280/0,300{0,320
0,080(0,120/0,160|0,200{0,240(0,260|0,280

0,040{0,060/0,080|0,100{0,120(0,160(0,180
0,090|0,140/0,200|0,240{0,280{0,300(0,340
0,090|0,140/0,200|0,240(0,280{0,300(0,340

? 0,090(0,140(0,200{0,240|0,280(0,300(0,340

<3xo 0,090(0,140(0,200|0,240(0,280{0,300|0,340

i 0,090(0,140|0,200|0,240{0,280|0,300(0,340

Vc= m/MUH o6 Vc x 1.000
X0
D d L P d L | g@

MM MM MM MM MM MM mm E ALTIN
3,00 6,00 62 20 1 15819 9,00 10,00 89 47 1 15873
3,10 6,00 62 20 1 68305 9,20 10,00 89 47 1 68418
3,20 6,00 62 20 1 68306 9,30 10,00 89 47 1 68419
3,30 6,00 62 20 1 15840 9,50 10,00 89 47 1 15874
3,50 6,00 62 20 1 15841 9,80 10,00 89 47 1 68420
3,70 6,00 62 20 1 68307 10,00 10,00 89 47 1 15875
3,80 6,00 66 24 1 68376 10,10 12,00 102 55 1 68421
4,00 6,00 66 24 1 15842 10,20 12,00 102 55 1 15877
4,10 6,00 66 24 1 68378 10,30 12,00 102 55 1 68422
4,20 6,00 66 24 1 15843 10,40 12,00 102 55 1 68423
4,30 6,00 66 24 1 68381 10,50 12,00 102 55 1 15878
4,50 6,00 66 24 1 15844 10,60 12,00 102 55 1 68424
4,60 6,00 66 24 1 68382 10,80 12,00 102 55 1 68425
4,80 6,00 66 28 1 68383 11,00 12,00 102 55 1 15880
4,90 6,00 66 28 1 68384 11,20 12,00 102 55 1 68426
5,00 6,00 66 28 1 15845 11,30 12,00 102 55 1 68427
5,10 6,00 66 28 1 68385 11,50 12,00 102 55 1 15881
5,20 6,00 66 28 1 67813 11,80 12,00 102 55 1 68428
530 6,00 66 28 1 68386 12,00 12,00 102 55 1 15882
5,50 6,00 66 28 1 15846 12,20 14,00 107 60 1 68430
5,70 6,00 66 28 1 68387 12,30 14,00 107 60 1 68431
580 6,00 66 28 1 68388 12,50 14,00 107 60 1 68432
5,90 6,00 66 28 1 68389 12,80 14,00 107 60 1 68433
6,00 6,00 66 28 1 15847 13,00 14,00 107 60 1 15883
6,10 8,00 79 34 1 68390 13,30 14,00 107 60 1 68434
6,20 8,00 79 34 1 68639 13,50 14,00 107 60 1 68435
6,50 8,00 79 34 1 15848 13,80 14,00 107 60 1 68436
6,60 38,00 79 34 1 68391 14,00 14,00 107 60 1 15884
6,75 8,00 79 34 1 68392 14,20 16,00 115 65 1 68437
6,80 8,00 79 34 1 15866 14,50 16,00 115 65 1 68438
6,90 8,00 79 34 1 68393 15,00 16,00 115 65 1 15885
7,00 8,00 79 34 1 15867 15,50 16,00 115 65 1 68640
7,20 8,00 79 34 1 68394 15,70 16,00 115 65 1 68641
7,40 8,00 79 41 1 68395 16,00 16,00 115 65 1 15886
7,50 8,00 79 41 1 15869 16,50 18,00 123 73 1 68569
7,80 8,00 79 41 1 68396 17,00 18,00 123 73 1 68591
8,00 8,00 79 41 1 15870 17,50 18,00 123 73 1 68592
8,10 10,00 89 47 1 68414 18,00 18,00 123 73 1 68593
8,20 10,00 89 47 1 68415 18,50 20,00 131 79 1 68597
8,50 10,00 89 47 1 15872 19,00 20,00 131 79 1 68598
8,60 10,00 89 47 1 68416 19,50 20,00 131 79 1 68600
8,80 10,00 89 47 1 68417 20,00 20,00 131 79 1 68601
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BbicokonpounssoauTtenbHoe

TBepAoOCN/IaBHOE CBEPNO C L/X

\

Teépppini DIN S l x
cnnas ALTIN | | oo : §
K20 140° t
HiN HRC il
onycK
2z 45-55 m7 5XD
6535 HA

D
MM
3,00
*3,10
*3,20
3,30
3,50
*3,70
*3,80
4,00
*4,10
4,20
*4,30
4,50
*4,60
*4,80
*4,90
5,00
*5,10
*5,20
*5,30
5,50
*5,70
*5,80
*5,90
6,00
*6,10
*6,20
6,50
*6,60
*6,75
6,80
*6,90
7,00
*7,20
7,40
7,50
7,80
8,00
*8,10
*8,20
8,50
*8,60
*8,80

d
MM
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00

L
MM
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103

I 7} N°Apr.
MM [d ALTIN

28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
44
44
a4
a4
44
44
a4
a4
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61

- = a a a3 e e e 3 e e e 8 e e e 3 e e e 3 e e e 3 e e e 3 3 e

16156
68746
68747
16178
16202
68748
68749
16219
68750
16221
68751
16225
68752
68753
68754
16226
68756
68758
68759
16227
68760
68761
68762
16228
68763
68764
16229
68765
68766
16231
68767
16242
68769
68771
16252
68772
16254
68773
68774
16260
68775
68776

Marepuan

Tpynna | Moarp.

Mopaua mm/06
P4 | 06| @08 |©10(012|014(D 16

|

0,090(0,140(0,200/0,240(0,290(0,300(0,340
0,060(0,090(0,120|0,140|0,160(0,200(0,220
0,040(0,050{0,070|0,090(0,100(0,140(0,160
0,030(0,050{0,060|0,062|0,070(0,075{0,080
0,035(0,050{0,060/0,062|0,070(0,075(0,080
0,045(0,060(0,080|0,100(0,120(0,160(0,180
0,090(0,140(0,200/0,240(0,280(0,300(0,320
0,080(0,120(0,160/0,200|0,240(0,260(0,280
0,040(0,060(0,080|0,100(0,120(0,160(0,180
0,090(0,140(0,200/0,240(0,280(0,300(0,340
0,090(0,140(0,200/0,240(0,280(0,300(0,340
0,090(0,140(0,200|0,240(0,280(0,300(0,340
0,090(0,140(0,200/0,240/0,280(0,300(0,340
0,090(0,140(0,200/0,240(0,280(0,300(0,340
Vc= M/MuUH Yy G Vc x 1.000
X0
MM MM MM vwm ALTIN
9,00 10,00 103 61 1 16276
*9,20 10,00 103 61 1 68786
*9,30 10,00 103 61 1 68787
9,50 10,00 103 61 1 16277
*9,80 10,00 103 61 1 68788
10,00 10,00 103 61 1 16278
*10,10 12,00 118 71 1 68792
10,20 12,00 118 71 1 16279
*10,30 12,00 118 71 1 68796
*10,40 12,00 118 71 1 68797
10,50 12,00 118 71 1 16280
*10,60 12,00 118 71 1 68798
*10,80 12,00 118 71 1 68799
11,00 12,00 118 71 1 16281
*11,20 12,00 118 71 1 68801
*11,30 12,00 118 71 1 68802
11,50 12,00 118 71 1 16282
*11,80 12,00 118 71 1 68803
12,00 12,00 118 71 1 16300
*¥12,20 14,00 124 77 1 68804
*12,30 14,00 124 77 1 68805
*12,50 14,00 124 77 1 68806
*12,80 14,00 124 77 1 68808
*13,00 14,00 124 77 1 16303
*13,30 14,00 124 77 1 68809
*13,50 14,00 124 77 1 68810
*13,80 14,00 124 77 1 68812
14,00 14,00 124 77 1 16305
*14,20 16,00 133 83 1 68813
*14,50 16,00 133 83 1 68814
15,00 16,00 133 83 1 16308
*15,50 16,00 133 83 1 68815
*15,70 16,00 133 83 1 68816
16,00 16,00 133 83 1 16310
*16,50 18,00 143 93 1 68834
*17,00 18,00 143 93 1 10838
*17,50 18,00 143 93 1 68836
*18,00 18,00 143 93 1 68837
*18,50 20,00 153 101 1 68839
*19,00 20,00 153 101 1 68840
*19,50 20,00 153 101 1 68842
*20,00 20,00 153 101 1 68843
*@ no 3anpocy
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Lo 8 41 O TBepaocniaBHOe CBEpPJIO C BHYTPEHHUM A\ | D

/
oxnaxkgeHvem ’ ’
- - Tpynna | Moarp. ALTIN 94 | 06 | 98 |©10|912|0214 (D16

100-120 0,180{0,200{0,280{0,300/0,350{0,400|0,450

Tedpasii e w “A “o - 1/0,160|0,180[0,200/0,220]0,280|0,300[0,350
conae | | ALTIN | | 0 || X @ /-5 1/0,080|0,100[0,110]0,120[0,140]0,180[0,220
K30F 140° K 35-40 0,050{0,070/0,090|0,100(0,110{0,140|0,160

=0 10,060|0,060/0,060]0,080]0,100|0,120|0,160
DIN HRC | | onyek S0 1]0,090[0,120]0,150[0,1800,200(0,240]0,260
2z AE-5E 7 3XD . (7550 110,200]0,220[0,300/0,350|0,400(0,450/0,550
6535 HA . = 1/0,180|0,200[0,260]0,280]0,3000,350[0,450
o0 ]0,060]0,090[0,090|0,100[0,140]0,160[0,180
d e N e S E Vf (nogaua Mm/mMuH) = n x f x K

R K = ko3¢ duument

[EiL

<
200 *K pgna Vc: **K pna Vf: Ve x 1.000 x K
B M <3xp=>K=1 s et
<4xp=>K=0,9 >3x9=>K=09

Vc= M/MyH

<5xig=>K=0,8

D d L | 12 [' N° Aprt. D d L | 12
MM MM MM MM MM — 4 ALTIN MM MM MM MM MM

-/
3,00 6,00 62 20 36 1 12950 9,00 10,00 89 47 40 1
3,20 6,00 62 20 36 1 12951 *9,30 10,00 89 47 40 1
3,30 6,00 62 20 36 1 12952 9,50 10,00 89 47 40 1
*3,40 6,00 62 20 36 1 12953 9,80 10,00 89 47 40 1
3,50 6,00 62 20 36 1 12954 10,00 10,00 89 47 40 1
3,70 6,00 62 20 36 1 12955 *10,10 12,00 102 55 45 1
4,00 6,00 66 24 36 1 16315 10,20 12,00 102 55 45 1
*4,10 6,00 66 24 36 1 16317 *10,30 12,00 102 55 45 1
4,20 6,00 66 24 36 1 16319 10,40 12,00 102 55 45 1
*4,30 6,00 66 24 36 1 16448 10,50 12,00 102 55 45 1
4,50 6,00 66 24 36 1 16559 *10,70 12,00 102 55 45 1
4,60 6,00 66 24 36 1 16568 10,80 12,00 102 55 45 1
*4,70 6,00 66 24 36 1 16588 11,00 12,00 102 55 45 1
4,80 6,00 66 28 36 1 16589 *11,10 12,00 102 55 45 1
5,00 6,00 66 28 36 1 16601 11,20 12,00 102 55 45 1
*5,10 6,00 66 28 36 1 16603 11,50 12,00 102 55 45 1
5,20 6,00 66 28 36 1 16604 *11,70 12,00 102 55 45 1
*5,30 6,00 66 28 36 1 16605 11,80 12,00 102 55 45 1
5,50 6,00 66 28 36 1 16607 12,00 12,00 102 55 45 1
*5,60 6,00 66 28 36 1 16609 *12,10 14,00 107 60 45 1
5,70 6,00 66 28 36 1 16616 *12,20 14,00 107 60 45 1
5,80 6,00 66 28 36 1 16645 12,50 14,00 107 60 45 1
6,00 6,00 66 28 36 1 16671 12,70 14,00 107 60 45 1
*6,10 8,00 79 34 36 1 16684 13,00 14,00 107 60 45 1
*6,20 8,00 79 34 36 1 16698 13,50 14,00 107 60 45 1
6,30 8,00 79 34 36 1 16705 *13,70 14,00 107 60 45 1
6,50 8,00 79 34 36 1 16732 14,00 14,00 107 60 45 1
*6,75 8,00 79 34 36 1 68282 *14,20 16,00 115 65 48 1
6,80 8,00 79 34 36 1 16742 14,50 16,00 115 65 48 1
*6,90 8,00 79 34 36 1 16744 *14,70 16,00 115 65 48 1
7,00 8,00 79 34 36 1 16745 15,00 1600 115 65 48 1
*7,20 8,00 79 41 36 1 16747 15,50 16,00 115 65 48 1
7,40 8,00 79 41 36 1 16750 *15,70 16,00 115 65 48 1
7,50 8,00 79 41 36 1 16751 16,00 16,00 115 65 48 1
7,80 8,00 79 41 36 1 16756 16,50 1800 123 73 48 1
*7,90 8,00 79 1 36 1 16757 17,00 18,00 123 73 48 1
8,00 8,00 79 41 36 1 16759 17,50 18,00 123 73 48 1
*8,10 10,00 89 47 40 1 16760 18,00 18,00 123 73 48 1
*8,20 10,00 89 47 40 1 16762 18,50 20,00 131 79 50 1
8,50 10,00 89 47 40 1 16766 19,00 20,00 131 79 50 1
8,60 10,00 89 47 40 1 16767 19,50 20,00 131 79 50 1
8,70 10,00 89 47 40 1 16768 20,00 20,00 131 79 50 1
8,80 10,00 89 47 40 1 16769

*@ no 3anpocy
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nS415

TBepaocnnaBHOe CBEPSIO C BHYTPEHHUM
oxnaxpeHmuem

I AccopTumeHT I

5

TeépAbin DIN w § 2
cnnas ALTIN NG
e 6537 L @ t
B HRC [Nonyck
R 45-55 m7 5XD
6535 HA
eSS Ss
12 | =
2 3-5x0
AN
D d L | 12
MM MM MM MM MM {s
3,00 6,00 66 28 36 1
3,20 6,00 66 28 36 1
3,30 6,00 66 28 36 1
3,40 6,00 66 28 36 1
3,50 6,00 66 28 36 1
3,70 6,00 66 28 36 1
4,00 6,00 74 36 36 1
4,10 6,00 74 36 36 1
4,20 6,00 74 36 36 1
4,30 6,00 74 36 36 1
4,50 6,00 74 36 36 1
4,60 6,00 74 36 36 1
4,70 6,00 74 36 36 1
4,80 6,00 82 44 36 1
5,00 6,00 82 44 36 1
5,10 6,00 82 44 36 1
5,20 6,00 82 44 36 1
5,30 6,00 82 44 36 1
5,50 6,00 82 44 36 1
5,60 6,00 82 44 36 1
5,70 6,00 82 44 36 1
5,80 6,00 82 44 36 1
6,00 6,00 82 44 36 1
6,10 8,00 91 53 36 1
6,20 8,00 91 53 36 1
6,30 8,00 91 53 36 1
6,50 8,00 91 53 36 1
6,75 8,00 91 53 36 1
6,80 8,00 91 53 36 1
6,90 8,00 91 53 36 1
7,00 8,00 91 53 36 1
7,20 8,00 91 53 36 1
7,40 8,00 91 53 36 1
7,50 8,00 91 53 36 1
7,80 8,00 91 53 36 1
7,90 8,00 91 53 36 1
8,00 8,00 91 53 36 1
8,10 10,00 103 61 40 1
8,20 10,00 103 61 40 1
8,50 10,00 103 61 40 1
8,60 10,00 103 61 40 1
8,70 10,00 103 61 40 1

Martepuan

lpynna | Moarp.

*K pgna Vc:

<3xp=>K=1
<4x0=>K=0,9
<5x0=>K=0,8

D
MM
8,80
9,00
9,30
9,50
9,80

10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,70
10,80
11,00
11,20
11,50
11,70
11,80
12,00
12,10
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
13,70
14,00
14,20
14,50
14,70
15,00
15,50
15,70
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

d
MM
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
14,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
16,00
18,00
18,00
18,00
18,00
20,00
20,00
20,00
20,00

Vc* ’ Mopaua mm/06 l
100-120 0,180/0,200(0,280(0,300(0,350|0,400(0,450
90-110 0,160(0,180|0,200{0,220/0,280|0,300|0,350

75-95 0,080{0,100|0,110{0,120/0,140{0,180{0,220
35-40 0,050{0,070{0,090(0,100(0,110{0,140|0,160
30-40 0,060|0,060|0,060{0,080(0,100{0,120{0,160
50-65 0,090|0,120|0,150{0,180/0,200{0,240|0,260
125-150 0,200/0,220(0,300(0,350(0,400/0,450(0,550
90-110 0,180/0,200(0,260(0,280(0,300/0,350(0,450
35-50 0,060/0,090(0,090(0,100(0,140|0,160(0,180
Vf (nogaua mm/muH) =n x f x K
K = koappunumnent
K pna Vf:  Vex1.000x K
<3xp=>K=1 06/M”H_T
>3x0=>K=09
Vc= m/MuH

L | 12

MM MM MM
103 61 40
103 61 40
103 61 40
103 61 40
103 61 40
103 61 40
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
118 71 45
124 77 45
124 77 45
124 77 45
124 77 45
124 77 45
124 77 45
124 77 45
124 77 45
133 83 48
133 83 48
133 83 48
133 83 48
133 83 48
133 83 48
133 83 48
143 93 48
143 93 48
143 93 48
143 93 48
153 101 50
153 101 50
153 101 50
153 101 50

iZartool.COM Mpepannbie npoussoacTsy u pabote  iZQMOOLIU

- m m a a a8 a a3 e e e e e e e 3 e ) e S e 3 S

V IS
p K|

{' N° Apr.
ALTIN

17275
17278
17295
17302
17308
17320
68293
17321
68294
13034
17323
68295
17324
17326
13037
17330
68296
13038
17336
68297
68298
17343
13040
17344
17346
68299
17357
68300
17365
68301
17371
17379
68302
17384
12984
12985
12986
12987
12988
12989
12990
12991

IZAR

CUTTING TOOLS



9 1 O 0 CBepno c TBepAoOCMIaBHON MIACTUHON ‘
S CpenHsAs cepus ( +

AccopTumeHT

TBEppbIi DIN w < -V Lonyck
cnnas 338N A LUnudosaHHoe D h7

Matepuan Vc ’ Mopaua Mm/06 \
L 30-50 0,015/0,025|0,035|0,045|0,050|0,055|0,070|0,080
10-15 0,010{0,020{0,030{0,040(0,040{0,050/0,050|0,060

10-25 0,010{0,020{0,030{0,040(0,040{0,050/0,050|0,060

12-25 0,010{0,020{0,030{0,040(0,040{0,050/0,050|0,060

3-5x0 . 50-90 0,020{0,040{0,060/0,060/0,070/0,080{0,100|0,120
i . 40-60 0,010{0,020{0,030/0,040/0,050/0,050{0,060|0,060
20-35 0,015/0,030{0,030/0,035/0,050/0,060{0,080|0,090
40-100 0,030{0,060{0,100/0,100/0,120(0,140|0,160|0,180
40-100 0,030/0,060|0,100/0,100{0,120|0,140|0,160|0,180
20-100 0,022|0,040(0,050|0,060(0,065|0,070/0,080/0,120

Vec= m/MyH i = Ve x 1.000

Tpynna | Moarp. TB. cnnas

X2

D L (Y 7§ N° Apr. D L
MM MM Mmm B ' TB. cnnas MM MM MM

200 49 24 1 71429 630 101 1

250 57 30 1 71444 6,50 101 1

270 57 30 1 46916 6,60 101 1

300 61 33 1 71459 6,80 109 1

310 61 33 1 46917 7,00 109 1

320 65 36 1 23058 7,50 109 1

330 65 36 1 26716 7,80 117 1

340 70 39 1 29479 800 117 1

350 70 39 1 71474 850 117 1

360 70 39 1 52285 860 125 1

400 75 43 1 71489 9,00 125 1

410 75 43 1 46918 9,50 125 1

420 75 43 1 22016 10,00 133 1

450 80 47 1 71504 1020 133 1

460 80 47 1 26963 10,50 133 1

470 80 47 1 17101 11,00 142 1

480 8 52 1 26964 11,50 142 1

500 8 52 1 71516 1200 151 101 1 71675
510 8 52 1 23059 12,50 151 101 1 71681
520 8 52 1 67682 13,00 151 101 1 71684
550 93 57 1 71531 1400 160 108 1 71690
560 93 57 1 32603 1500 169 114 1 716%
570 93 57 1 23889 1600 178 120 1 71702
580 93 57 1 54039 17,00 184 125 1 71705
600 93 57 1 71543 1800 191 130 1 71711
610 101 63 1 23891 19,00 198 135 1 71717
620 101 63 1 32691 2000 205 140 1 71723

\l‘ IZAR® izartoolCoOM npepantbie nponssoactey u pabore iZaOOLIU
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CBepno c TBepaoCnNaBHON NNACTUHON

HOnnHHaa cepua +
AccopTumeHT
- IZAR - g g =
o= -_—— -

Teépabiit DIN %) % IR giEright FIfth LnndosaxHoe fonygx

cnnas 340N (Black Flute) Dh7

Martepuan Vc ] Mopaua mm/06 \
30-50 0,015|0,025|0,035|0,045|0,050{0,055|0,070|0,080
10-15 0,010{0,020/0,030{0,040(0,040{0,050/0,050|0,060
10-25 0,010/0,020/0,030|0,040/0,040/0,050|0,050|0,060

T 12-25 0,010{0,020{0,030{0,040/0,040/0,050{0,050|0,060
<10x¢ 3 3.1 50-90 0,020{0,040{0,060|0,060|0,070/0,080{0,100|0,120
| 3.2 40-60 0,010{0,020{0,030{0,040|0,050/0,050{0,060|0,060

4 20-35 0,015|0,030/0,030{0,035|0,050{0,060/0,080|0,090
40-100 0,030{0,060/0,100{0,100(0,120{0,140|0,160|0,180

40-100 0,030{0,060/0,100{0,100(0,120{0,140|0,160|0,180

7 7.2 20-100 0,022|0,040/0,050{0,060(0,065|0,070/0,080|0,120

*PeKkomeHAayeTCA YMEHbLUNTb nogayvy mexay 2/3 u 1/2

Vc= m/MyH Vc x 1.000

TX3

06/MVH =

D L D L | {'
MM MM MM MM MM d TB. cnnaB
2,00 85 1 7,50 156 102 1 71939
250 95 62 1 73901 800 165 109 1 71954
2,70 100 66 1 69341 8,50 165 109 1 71969
3,00 100 66 1 71813 9,00 175 109 1 71972
3,10 106 69 1 71816 9,50 175 115 1 71975
3,20 106 69 1 67853 10,00 184 115 1 71978
3,30 106 69 1 70588 10,50 184 121 1 71981
3,50 112 73 1 71825 11,00 195 121 1 71984
4,00 119 78 1 71840 11,50 195 128 1 71987
4,10 119 78 1 69337 12,00 205 128 1 71990
4,50 126 82 1 71855 12,50 205 134 1 71993
5,00 132 87 1 71867 13,00 205 134 1 71996
5,20 132 87 1 69339 14,00 214 140 1 72002
5,50 139 91 1 71882 15,00 220 144 1 72008
6,00 139 91 1 7189 16,00 227 149 1 72014
6,20 148 97 1 71900 17,00 235 154 1 72017
6,50 148 97 1 71909 18,00 241 158 1 72020
6,70 148 97 1 71915 19,00 247 162 1 72023
680 156 102 1 67683 2000 254 166 1 72026
7,00 156 102 1 71924

izartoolcom izartoolru \i o7 IZAR
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v L 9 3 0 1 LleHTpoBOUYHOE CBepo HO N

AnA ctaHkos ¢ YUy BUH
KA =
o N
w Matepman Vc Nonaya mm/06 |
Teepabiid IZAR Tpynna | Moarp. TB. cnnas 22 23 26 210 216
cnnas Std. PN
90° 60-75 0,070 | 0,090 | 0,150 | 0,200 | 0,250
40-55 0,070 | 0,090 | 0,150 | 0,200 | 0,250
Bright 25-30 0,060 | 0,080 | 0,140 | 0,170 | 0,200
Finish RGO DS 20-30 0,060 | 0,080 | 0,740 | 0200 | 0,220
20-30 0,060 | 0,080 | 0,140 | 0,200 | 0,220
45-50 0,100 | 0,120 | 0,170 | 0220 | 0,250
, L 45-50 0,100 | 0,120 | 0,170 | 0220 | 0,250
| f— I _,‘ l 20-30 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,120 | 0,150
% PO - AT @%@° B 55-60 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,220 | 0,250
= 55-60 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,220 | 0,250
4 6.1 100-110 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,220 | 0,250
6 | 62 100-110 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,220 | 0,250
- 6.3 70-90 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,220 | 0,250
t 7 | 71 150-200 0,150 | 0,160 | 0,220 | 0,280 | 0,300
=g
; Vc= m/MuH A it = Vc x 1.000
= X0
MM MM (V1Y TB. cnnaB MM MM (1" TB. cnnas

2,00 40 8 68397 8,00 60 23 44865

3,00 45 10 68398 10,00 70 24 44868

4,00 50 12 68399 12,00 70 24 44871

5,00 50 15 68400 16,00 80 26 44874

6,00 50 18 44862 20,00 100 35 44877

7|

A 9 3 o 3 LleHTpOoBOUYHOE CBepso gﬁH

AnAa ctaHkos ¢ Ylly
KA =

5 ol w Matepunan Vc l Mogavya mm/06 |
TBépabin IZAR
120 60-75 0,070 | 0,09 | 0,50 | 0200 | 0250
40-55 0,070 | 0,090 | 0,150 | 0,200 | 0,250
Bright i 25-30 0,060 | 0080 | 0,140 | 0,170 | 0,200
Finish 20-30 0,060 | 0080 | 0,140 | 0,200 | 0,220
20-30 0,060 | 0080 | 0,140 | 0,200 | 0,220
; 3.1 45-50 0,100 | 0,120 | 0,170 | 0,220 | 0,250
| 4_ | _>‘ 3 3.2 45-50 0,100 | 0,120 | 0,170 | 0,220 | 0,250
— 4 20-30 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,120 | 0,150
‘H'_ ¥ s PG 20 55-60 0,100 0,120 0,150 0,220 0,250
55-60 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,220 | 0,250
6.1 100-110 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,220 | 0,250
o 6 6.2 100-110 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,220 | 0,250
t 6.3 70-90 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,220 | 0,250
S1xe 7 7.1 150-200 0,150 | 0,160 | 0,220 | 0,280 | 0,300
i Vc= M/MUH of /e Vc x 1.000
X0
D L | N° Apr. D L | N° Apr.
MM MM "1V TB. cnnaB MM MM ["1V I TB. cnnaB
2,00 40 8 68401 8,00 60 23 44880
3,00 45 10 68402 10,00 70 24 44883
4,00 50 12 68403 12,00 70 24 44889
5,00 50 15 68404 16,00 80 26 44892
6,00 50 18 44878 20,00 100 35 44895
l‘ IZAR izartoolcom naHHble npounsBofcTBy u pabote [ZArOOlIU
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HO
LleHTpOoBOUYHOE cBepno 60° BUH

KA =

. I~ IZAR
—— 3 ! -ﬁ Teépabiin DIN w Bright T o
S ; - — cnnas 333A 7168}’ Finish
< l Martepuan Vc Mopaua mm/06
e SN . cee
T_ 7 ‘4 M 8ot 60-75 0,070 | 0,090 | 0,150 | 0,200 | 0,250
L ‘ 50-60 0,070 0,090 0,150 0,200 0,250
T 25-40 0,060 0,080 0,140 0,170 0,200
20-30 0,060 0,080 0,140 0,200 0,220
20-30 0,060 0,080 0,140 0,200 0,220
50-60 0,100 0,120 0,170 0,220 0,250
35-50 0,100 0,120 0,170 0,220 0,250
20-30 0,050 0,060 0,080 0,120 0,150
70-100 0,100 0,120 0,150 0,220 0,250
70-100 0,100 0,120 0,150 0,220 0,250
6.1 100-150 0,120 0,140 0,160 0,220 0,250
6 6.2 100-150 0,120 0,140 0,160 0,220 0,250
6.3 70-90 0,120 0,140 0,160 0,220 0,250
7 7.1 150-200 0,150 0,160 0,220 0,280 0,300
Ve= m/MuyH e Ve x 1.000

TX@

d d1 L | N° ApT.
MM MM MM [I"I TB. cnnas

1,00 x 3,15 31,00 1,3-1,7 68405
1,25 x 3,15 31,00 1,6-20 68406
1,60 x 4,00 3500 2,0-26 68407
2,00 x 5,00 40,00 25-3,1 68408
2,50 x 6,30 4500 3,1-3,8 68409

3,15 x 8,00 50,00 3946 68410
4,00 x 10,00 55,00 5,0-59 68411
5,00 x 12,50 63,00 6,3-7,2 68412
6,30 x 16,00 71,00 8,0-89 68413

izartoolcom rpenanntie izartoolru \i =7 IZAR
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BblICOKONMPOU3BOAUTENbHbIE CBEPJ1A ('}
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Mpon3BoACTBO B 5-T OCEBbIX
cTaHKax ¢ YlY BbICOKOW TOYHOCTW

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000s o

Secesecesccscccscce

Yron 138°:
« MNpeaHasHayeH AnsA cBEPNEHUA METANNOB C HU3KON
06pabaTbiBaeMOCTbIO.
« CneyumanbHo Ana A3poKocmuyeckoii 1 ABTOMOGUNbHO
: NPOMbILINIEHHOCTHU.

MpeunsnoHHble CTaHKN XBOCTOBUK:
« Crangapt DIN 6535 HA.
: - BbicokaA MPOU3BOANTENBHOCT.

MpowunssoacTeo B PMX:

«+ B 5-T1 oceBbix cTaHKax ¢ YIY BblcOKOW TOUHOCTL.

« /13 BbICOKOTEXHOSIOTMYHOW CMeYeHO MOPOLLKOBOW CTasN.

: . Jlyuiwas npoyHoOCTb Yem y TBepaoro crnasa (Solid Carbide).

« Jlyuwas TBeppocTb YeMm y boicTpopesa (HSS).

Pexxumbl pesanua ysennumsatotca o 100% no cpaBHEHMIO CO
CTaHAAPTHOW CTasnblo.

J'Iquuaﬂ V3HOCOCTOMKOCTb YemM Y CTaHAAPTHbIX cTanen, nydwan

g NpOn3BOANTENIbHOCTb.

O Heo6xouvlma MeHbLLaA XeCTKOCTb CTaHKOB, YeM MpU NCNOJIb30BaHNN
TBEPAOCNNIABHOIO NHCTPYMEHTa.

izartoolru



BbICOKONMPOU3BOAUTEJ/IbHbIE CBEPJIA [}
no Hep)KaBelnKe / TBepAbIM MaTepnanam

CUTTING TOOLS

IZAR w CrieumanbHo ans 08X18H10 Honyck
FRLK pr Std. N @ B e Huepmaselﬁu.q,aﬂ cTanb D rfs
d - Y of Marepuan |2 Mopaya mm/06 \
N 0,060(0,100/0,120/0,120|0,160|0,200|0,250|0,250
0,050/0,060/0,100/0,100{0,120|0,160|0,200|0,200
0,030/0,050/0,060|0,060(0,080|0,100|0,120|0,120
il 0,030{0,050{0,060(0,060{0,080{0,100(0,120(0,120
0,030{0,050{0,060(0,060{0,080{0,100{0,120(0,120
3-5xgo 0,080(0,100(0,160(0,160{0,200{0,250{0,300(0,300
i 0,080(0,100(0,160(0,160{0,200{0,250{0,300/0,300
0,050/0,080/0,100/0,100{0,120|0,160|0,200|0,200
0,050(0,080/0,100/0,100{0,120|0,160|0,200|0,200
0,040/0,060/0,080|0,080(0,100|0,120|0,160|0,160
Vc = M/MuH. = Ve x 1.000
X3
D d L | 12 {s D d L | 2 £
MM MM MM MM MM MM MM MM MM vmvm B
2,00 3,00 46 15 28 1 59563 7,00 8,00 88 44 36 1 59610
2,170 3,00 46 15 28 1 59564 7,40 8,00 88 44 36 1 59611
2,20 3,00 46 15 28 1 59565 7,50 8,00 88 44 36 1 59612
2,30 3,00 46 15 28 1 59566 7,80 8,00 92 48 36 1 59613
2,50 3,00 46 15 28 1 59567 7,90 8,00 92 48 36 1 59702
2,60 3,00 50 19 28 1 59569 8,00 8,00 92 48 36 1 59520
2,80 3,00 50 19 28 1 59570 8,50 10,00 98 48 40 1 59703
2,90 3,00 50 19 28 1 59571 8,60 10,00 101 51 40 1 59704
3,00 3,00 50 19 28 1 59573 8,80 10,00 101 51 40 1 59705
3,20 4,00 55 23 28 1 59574 8,90 10,00 101 51 40 1 59706
3,30 4,00 55 23 28 1 59575 9,00 10,00 101 51 40 1 59707
3,40 4,00 55 23 28 1 59578 9,30 10,00 101 51 40 1 59708
3,50 4,00 55 23 28 1 59579 9,40 10,00 101 51 40 1 59709
3,70 4,00 61 29 28 1 59582 9,50 10,00 101 51 40 1 59710
3,80 4,00 61 29 28 1 59583 9,80 10,00 105 55 40 1 59711
3,90 4,00 61 29 28 1 59584 9,90 10,00 105 55 40 1 59712
4,00 4,00 61 29 28 1 59585 10,00 10,00 105 55 40 1 59713
4,20 6,00 72 30 36 1 59586 10,20 12,00 112 55 45 1 59714
4,30 6,00 72 30 36 1 59587 10,30 12,00 112 55 45 1 59716
4,50 6,00 72 30 36 1 59593 10,50 12,00 112 55 45 1 59718
4,60 6,00 75 33 36 1 59596 10,80 12,00 116 59 45 1 59719
4,80 6,00 75 33 36 1 59597 10,90 12,00 116 59 45 1 59720
4,90 6,00 75 33 36 1 59598 11,00 12,00 116 59 45 1 59721
5,00 6,00 75 33 36 1 59599 11,10 12,00 116 59 45 1 59722
5,10 6,00 75 33 36 1 59600 11,50 12,00 116 59 45 1 59723
5,30 6,00 75 33 36 1 59601 11,80 12,00 121 64 45 1 59724
5,50 6,00 75 33 36 1 59602 11,90 12,00 121 64 45 1 59725
5,80 6,00 79 37 36 1 59603 12,00 12,00 121 64 45 1 59726
5,90 6,00 79 37 36 1 59604 12,20 14,00 129 70 45 1 59727
6,00 6,00 79 37 36 1 59605 12,50 14,00 129 70 45 1 59728
6,30 8,00 83 39 36 1 59606 12,70 14,00 129 70 45 1 59729
6,40 8,00 83 39 36 1 59607 12,80 14,00 129 70 45 1 59730
6,50 8,00 83 39 36 1 59608 12,90 14,00 129 70 45 1 59731
6,80 8,00 88 44 36 1 59609 13,00 14,00 129 70 45 1 59732
6,90 8,00 88 44 36 1 59738
izartoolcom izartoolru \i k) IZAR



.. 600/() |BbICOKONPONBOAUTENLHDIE CBEP/IA (I A\ ;;
epwis |

Mo TUTaAHY / cneuvalZibHbiM CcrjiaBamMm ‘ ;
IZAR w &7 CneuuanbHo ana Tutan BT6 Honyck
F NIEES Std. @ »KaponpouHble cnnaBbl D h8

Boinyknbiit Kpait @ LWnudosaHue Marepuan Nopaua mm/06 ‘
Tpynna NITREX | 62 | @3 | @4 | @5 | @6 | @8 (@10(@12

e mill - 4 0,040(0,050{0,070{0,100(0,100(0,120

g J‘— DI CneunanbHblie
| 3-5x0 4 0,025/0,040/0,050(0,050/0,060(0,080(0,100|0,100
12 cnnasbl
L B Vc = M/MuH.

Vc x 1.000
TX?

06/MUH =

...........................................................................................................................................................................

e

“BbINYKNbIA” TUN BEPLUNHbI:

+ BbICOKOTOYHaA cneyuanbHas BepLunHa cBepia.

+ Jlyuiwee KauecTBO 06pabOTaHHON MOBEPXHOCTH.

- CneymanbHo pas3pabotaHHO Ana  06paboTku
MaTepuanioB C MIOXOW TennornpoBOAHOCTbIO,
Hanpumep Ti6Al4V (TnTaH).

“S"” @opma cnupanm:
- bonee 6bIcTpoe 1 cTabunbHOE CBepneHye.

+ BbICOKas TOUHOCTb 1 XOPOLLAs YMCTOTa
oTBepcTuA.

...........................................................................................................................................................................

MM MM MM MM MM —~ A NITREX MM MM MM MM MM ~ A NITREX

2,00 3,00 46 15 28 1 57450 7,00 8,00 88 44 36 1 55650
2,10 3,00 46 15 28 1 58986 7,40 8,00 88 44 36 1 59019
2,20 3,00 46 15 28 1 58987 7,50 8,00 88 44 36 1 57469
2,30 3,00 46 15 28 1 58989 7,80 8,00 92 48 36 1 59022
2,50 3,00 46 15 28 1 57451 7,90 8,00 92 48 36 1 59025
2,60 3,00 50 19 28 1 58990 8,00 8,00 92 48 36 1 55654
2,80 3,00 50 19 28 1 58992 8,50 10,00 98 48 40 1 57470
2,90 3,00 50 19 28 1 58993 8,60 10,00 101 51 40 1 59026
3,00 3,00 50 19 28 1 55623 8,80 10,00 101 51 40 1 59028
3,20 4,00 55 23 28 1 57452 8,90 10,00 101 51 40 1 59031
3,30 4,00 55 23 28 1 57461 9,00 10,00 101 51 40 1 55656
3,40 4,00 55 23 28 1 58995 9,30 10,00 101 51 40 1 59034
3,50 4,00 55 23 28 1 57462 9,40 10,00 101 51 40 1 59035
3,70 4,00 61 29 28 1 58996 9,50 10,00 101 51 40 1 57471
3,80 4,00 61 29 28 1 58998 9,80 10,00 105 55 40 1 59037
3,90 4,00 61 29 28 1 58999 9,90 10,00 105 55 40 1 59038
4,00 4,00 61 29 28 1 55626 10,00 10,00 105 55 40 1 55659
4,20 6,00 72 30 36 1 57463 10,20 12,00 112 55 45 1 57472
4,30 6,00 72 30 36 1 59001 10,30 12,00 112 55 45 1 59040
4,50 6,00 72 30 36 1 57464 10,50 12,00 112 55 45 1 57473
4,60 6,00 75 33 36 1 59002 10,80 12,00 116 59 45 1 59043
4,80 6,00 75 33 36 1 59004 10,90 12,00 116 59 45 1 59046
4,90 6,00 75 33 36 1 59005 11,00 12,00 116 59 45 1 55660
5,00 6,00 75 33 36 1 55627 11,10 12,00 116 59 45 1 59047
5,10 6,00 75 33 36 1 59007 11,50 12,00 116 59 45 1 57474
5,30 6,00 75 33 36 1 59008 11,80 12,00 121 64 45 1 59049
5,50 6,00 75 33 36 1 57465 11,90 12,00 121 64 45 1 59050
5,80 6,00 79 37 36 1 59010 12,00 12,00 121 64 45 1 55662
5,90 6,00 79 37 36 1 59011 12,20 14,00 129 70 45 1 59052
6,00 6,00 79 37 36 1 55646 12,50 14,00 129 70 45 1 57475
6,30 8,00 83 39 36 1 59014 12,70 14,00 129 70 45 1 59055
6,40 8,00 83 39 36 1 59013 12,80 14,00 129 70 45 1 59058
6,50 8,00 83 39 36 1 57466 12,90 14,00 129 70 45 1 59061
6,80 8,00 88 44 36 1 57467 13,00 14,00 129 70 45 1 55663
6,90 8,00 88 44 36 1 59016

\l‘ IZAR® izartoolcomM npepaubie nponssoactey u pabore iZaOOLIU
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cepun | 016 CBepnio ¢ L/x no TBEpAbIM MaTepuanam N

CpenHasa cepua

N\
PROFESSIONAL
HSSE DIN
HSSE DIN w E . Lonyck
5%Co + 1412 C *' Gold Finish | | lWnndosaHHoe
5%Co TIALSIN 338N 1%\0 > 2 MM D h8

Mopava mm/06 \
CUZN N TIALSIN | 92 | 93 | 94 | 95 |96 |98 |©910(012(916|9 20

0,050{0,060{0,070{0,090/0,100{0,120|0,160
0,030{0,040{0,050/0,060/0,070{0,090|0,100/0,120|0,150(0,170

Marepuan
Tpynna | Moarp.

4 10-15 0,020{0,030{0,040{0,050(0,060{0,070{0,080(0,100(0,120{0,140
Vc= m/MuH 06/MuH = Ve x 1.000
3-5x0o X0

D L | {' WA N° AprT. D L | [' WA N° Apr.
MM MM MM » 5% Co Rl KA MM MM MM » 5% Co Rl VE3[Y

0,50 22 6 10 37442 4,00 75 43 10 19286 12903
0,60 27 7 10 37443 4,10 75 43 10 20265 12886
0,70 28 9 10 37444 4,20 75 43 10 20269 12887
0,75 28 9 10 37445 4,25 75 43 10 19271 12888
0,80 30 10 10 37446 4,30 80 47 10 20278 12931
0,90 32 11 10 37447 4,40 80 47 10 20283 17749
1,00 34 1210 27309 12897 4,50 80 47 10 19274 12904
1,10 36 14 10 20107 17722 4,60 80 47 10 20289 17750
1,20 38 16 10 28861 17723 4,70 80 47 10 20293 17752
1,25 38 16 10 20112 17724 4,75 80 47 10 20298

1,30 38 16 10 20116 17725 4,80 86 52 10 20302 17754
1,40 40 18 10 20125 17726 4,90 86 52 10 2031 17755
1,50 40 18 10 27170 12898 5,00 86 52 10 19277 12905
1,60 43 20 10 20133 17727 5,10 86 52 10 20320 12891
1,70 43 20 10 20142 17728 5,20 86 52 10 20328 17757
1,75 46 22 10 20146 17729 5,25 86 52 10 19280 12893
1,80 46 22 10 20151 17730 5,30 86 52 10 20340 17756
1,90 46 22 10 20155 17731 5,40 93 57 10 20349 17758
2,00 49 24 10 19247 12899 5,50 93 57 10 19290 12906
2,10 49 24 10 20161 17732 5,60 93 57 10 20361 17759
2,20 53 27 10 20166 17734 5,70 93 57 10 20370 17760
2,25 53 27 10 20170 17735 5,75 93 57 10 20379

2,30 53 27 10 20175 17736 5,80 93 57 10 20388 17762
2,40 57 30 10 20184 17737 5,90 93 57 10 20397 17763
2,50 57 30 10 19251 12900 6,00 93 57 10 19301 12907
2,60 57 30 10 20199 17738 6,10 101 63 10 20415 17764
2,70 61 33 10 20203 17739 6,20 101 63 10 20424 17765
2,75 61 33 10 19262 6,25 101 63 10 20433

2,80 61 33 10 20209 17741 6,30 101 63 10 20442 17767
2,90 61 33 10 20214 17742 6,40 101 63 10 20451 17768
3,00 61 33 10 19256 12901 6,45 101 63 10 64140

3,10 65 36 10 20220 12882 6,50 101 63 10 27290 12908
3,20 65 36 10 20224 17226 6,60 101 63 10 20466 17769
3,25 65 36 10 19259 12883 6,70 101 63 10 20475 17770
3,30 65 36 10 20230 12884 6,75 109 69 10 20481 12894
3,40 70 39 10 20235 12885 6,80 109 69 10 20488 12895
3,50 70 39 10 19268 12902 6,90 109 69 10 20493 17771
3,60 70 39 10 20241 17743 7,00 109 69 10 19305 12909
3,70 70 39 10 20245 17744 7,10 109 69 10 20499 17773
3,75 70 39 10 19269 7,20 109 69 10 20503 17774
3,80 75 43 10 20251 17746 7,25 109 69 10 20508

3,90 75 43 10 20256 17748 7,30 109 69 10 20512 17776

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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Cepus 1 01 6 CBepno c u/x No TBEpAbIM MaTepnanam A\ |
/N

CpenHasa cepun ’

D L | {' N° Aprt. D L | V( N° ApT.
MM MM MM [~ TIALSIN MM MM mm ED TIALSIN

7,40 109 69 10 20517 17777 11,10 142 94 5 27708
7,50 109 69 10 19292 12910 11,20 142 94 5 27711
7,60 117 75 10 20523 17778 11,25 142 94 5 27714 17816
7,70 117 75 10 20527 17779 11,30 142 94 5 27717
7,75 117 75 10 20532 11,40 142 94 5 27720
7,80 117 75 10 20536 17781 11,50 142 94 5 19307 12932
7,90 117 75 10 20541 17782 11,60 142 94 5 27724
8,00 117 75 10 20208 12911 11,70 142 94 5 27727
8,10 117 75 10 22734 17783 11,75 142 94 5 27730
8,20 117 75 10 22737 17784 11,80 142 94 5 27733
8,25 117 75 10 22740 11,90 151 101 5 27736
8,30 117 75 10 22743 17786 12,00 151 101 5 19311 12920
8,40 117 75 10 22746 17787 12,10 151 101 5 27742
8,50 117 75 10 19298 12912 12,20 151 101 5 27745
8,60 125 81 10 22752 17788 12,25 151 101 5 19313
8,70 125 81 10 22755 17789 12,30 151 101 5 27749
8,75 125 81 10 22758 12,40 151 101 5 27752
8,80 125 81 10 22761 17791 12,50 151 101 5 27755 12921
8,90 125 81 10 22764 17792 12,60 151 101 5 27758
9,00 125 81 10 20358 12914 12,70 151 101 5 27761
9,10 125 81 10 22768 17794 12,75 151 101 5 19316
9,20 125 81 10 22771 17795 12,80 151 101 5 27765
9,25 125 81 10 22774 12,90 151 101 5 27768
9,30 125 81 10 22777 17797 13,00 151 101 5 27771 12923
9,40 125 81 10 22780 17798 13,25 160 108 1 27777
9,50 125 81 10 20545 12915 13,50 160 108 1 27774 12924
9,60 133 87 10 22784 17799 13,75 160 108 1 27780
9,70 133 87 10 23567 17800 14,00 160 108 1 27783 12927
9,75 133 87 10 26697 14,25 169 114 1 27786
9,80 133 87 10 26809 17802 14,50 169 114 1 27789 12929
9,90 133 87 10 27121 17803 14,75 169 114 1 27792
10,00 133 87 10 27291 12917 15,00 169 114 1 27795 12930
10,10 133 87 5 27318 15,25 178 120 1 27798
10,20 133 87 5 27541 12896 15,50 178 120 1 27801
10,25 133 87 5 27544 17805 15,75 178 120 1 27804
10,30 133 87 5 27585 17806 16,00 178 120 1 27807 15084
10,40 133 87 5 27682 17807 16,50 184 125 1 27811
10,50 133 87 5 27685 12918 17,00 184 125 1 27814
10,60 133 87 5 27690 17,50 191 130 1 27817 35438
10,70 142 94 5 27693 18,00 191 130 1 27820 15252
10,75 142 94 5 27696 18,50 198 135 1 27823
10,80 142 94 5 27699 17812 19,00 198 135 1 27826
10,90 142 94 5 27702 19,50 205 140 1 27829
11,00 142 94 5 27705 12919 20,00 205 140 1 27832
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CBepno c u/x gonyck Ha guameTp oTrBepctusa IT8-9 ‘
CpepHaa cepua ’

HSSE . .
HSSE DIN %) - Y | | Boinyknbiii Kpai Jonyck
5%Co 5%Co + 338TS P Q m uyn m LnndoBaHHoe

TIALSIN 135° > bhs

‘ i = | | “S” Marepuan ’ Mopaua Mm/06 \

* 0,035/0,045|0,050(0,060{0,080(0,100{0,120|0,130(0,160

0,035/0,045|0,050(0,060{0,080(0,100{0,120{0,130(0,160

o 0,020/0,035/0,045/0,050]0,060/0,070[0,0900,100[ 0,120

t 3.1 30-35 0,060/0,090|0,1000,120(0,150|0,1800,210/0,250/0,300

<10x¢e 3 32711 2530 0,050/0,070|0,0800,100(0,120|0,140|0,170|0,200|0,240

BN 6 | 63 || 40-50 0,060/0,090/0,100(0,120]0,150]0,180[0,2100,250| 0,300

7 7.1 35-45 0,080(0,130{0,150(0,170{0,190|0,250(0,290|0,310(0,360

Vc= M/MUH 06/MUH = Vc x 1.000
X0
D L | 4@ WA g DR D L I [' N°Apr. | g9 DR
mm mm mm B 5%Co mw IV mm mm mm B | 5%Co mw TYESIY

2,00 49 24 10 22232 1 13524 520 8 52 10 14517 1 24864
2,10 49 24 10 14496 1 21550 525 86 52 10 14466 1 14485
2,30 53 27 10 14497 1 21552 530 8 52 10 14643 1 24865
2,50 57 30 10 22233 1 13527 550 93 57 10 22242 1 13554
2,70 61 33 10 14500 1 24854 560 93 57 10 14646 1 24866
2,75 61 33 10 14455 1 24855 575 93 57 10 14467 1 24867
300 61 33 10 22234 1 13530 580 93 57 10 14523 1 24868
3,0 65 36 10 14502 1 14599 590 93 57 10 14647 1 24869
320 65 36 10 22235 1 13533 6,00 93 57 10 22243 1 13557
3,25 65 36 10 14457 1 14479 620 101 63 5 14526 1 24870
330 65 36 10 14503 1 14601 650 101 63 5 22244 1 13560
350 70 39 10 22236 1 13536 680 109 69 5 14527 1 14610
360 70 39 10 14925 1 24856 700 109 69 5 22245 1 13563
3,70 70 39 10 14508 1 24857 720 109 69 5 14649 1 24871
3,75 70 39 10 14458 1 24858 7,50 109 69 5 14529 1 14611
3,90 75 43 10 14634 1 24859 800 117 75 5 22246 1 13566
400 75 43 10 22237 1 13539 820 117 75 5 14533 1 24872
410 75 43 10 14511 1 14605 850 117 75 5 22247 1 13569
420 75 43 10 22238 1 13542 880 125 81 5 14653 1 24873
425 75 43 10 14461 1 14482 9,00 125 81 5 22248 1 13572
430 80 47 10 14514 1 14607 9,50 125 81 5 14535 1 14613
4,40 80 47 10 14635 1 24860 9,80 133 87 5 14655 1 24874
450 80 47 10 22239 1 13545 10,00 133 87 5 22249 1 14363
4,70 80 47 10 14637 1 24861 10,50 133 87 1 14659 1 14676
4,75 80 47 10 14464 1 24862 11,00 142 94 1 22250 1 14364
480 8 52 10 14641 1 24863 11,50 142 94 1 14664 1 14677
500 8 52 10 22240 1 13548 12,00 151 101 1 22251 1 14365
510 86 52 10 22241 1 13551 13,00 151 101 1 22252 1 14366
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CBepno c u/x no no6bim Bgam INOX, [.|.:] ‘
Cepl/lﬂ 1 02 1 p AccopTiMeHT
.| anoMWHWIO N aNTIOMNHNEBbIM CN/laBam

DIN Blue+ Gold
HSSE | | DIN w e | RS O e | [P ool || ponyer
5%Co | | 338W | | = , <s D hg

135° 40° >2 MM MM >3 MM

’ Mopaua mm/06 ‘

@2 | @3 |04 | 05|06 | @8 @10/012

Matepuan
Tpynna | Moarp.

0,045|0,055|0,070/0,080/0,100(0,120{0,150|0,160
0,030/0,040{0,050{0,060(0,070{0,090|0,100/0,120
o 0,030/0,040{0,050{0,060(0,070{0,090|0,100/0,120
t 0,050/0,070{0,080{0,100(0,120{0,140(0,170|0,200
3-5xgo 0,060|0,090(0,100/0,120|0,150(0,180{0,210|0,250
i 0,080|0,110{0,130/0,150|0,190(0,220{0,260|0,320
0,080(0,110/0,130/0,150/0,190{0,220|0,260|0,320
0,060(0,090/0,100/0,120/0,150{0,180|0,210|0,250
Ve= m/MuH 06/MIH = Ve x 1.000
nX3
135° Yron 3aTouKkn: 40° yron Hak/10Ha BUHTOBOI KaHaBKu: 3-XrpaHHbIN XBOCTOBMK:
«  [inAa cneumanbHbIX NepeHOCHbIX CBEPSINSIbHbIX . I'IpeBocxo,que CTpyXKoyfaneHue «  OntumanbHasA ¢MKC3L|VIFI
CTaHKOB + bBbicTpoe n cTabunbHoe ceepneHne « Huskune ycunua npu cxatun/pasxatinm
+ BblcOKOTOYHas 3aTouka . rapaHTI/lpOBaHHaFI TOYHOCTb OTBEPCTUA Ha BCem CBEPINIIbHOIO NaTtpoHa
+  Hu3kne pexyme cunbl AnnHe «  WcknioyeHa BEpPOATHOCTb NPOKPYUNBAHUA B
. Xopomee LUEeHTPUPOBaHME Ha BOTHYTbIX CBEPINIbHOM NaTpoHe
NOBEPXHOCTAX - Xopoluas nepefaya SHepruv Ha TOUKY CBepneHua
HO HO HO
BUH, BUH, BUH,
A = A = A =
D L I D L | D L 1
MM MM MM l‘s MM MM MM {s MM MM MM {s
1,00 34 12 10 25641 5,00 86 52 10 25769 9,25 125 81 5 69949
1,25 38 16 10 25642 5,20 86 52 10 25774 9,50 125 81 5 25815
1,50 40 18 10 25644 5,25 86 52 10 25777 9,75 133 87 5 69947
1,75 46 22 10 69953 5,50 93 57 10 25780 10,00 133 87 5 25817
2,00 49 24 10 25645 5,75 93 57 10 25786 10,20 133 87 1 32666
2,25 53 27 10 25646 6,00 93 57 10 25788 10,25 133 87 1 25819
2,50 57 30 10 25647 6,25 101 63 10 25790 10,50 133 87 1 25821
2,75 61 33 10 25648 6,50 101 63 10 25793 10,75 142 94 1 69946
3,00 61 33 10 25650 6,75 109 69 10 25795 11,00 142 94 1 25823
3,20 65 36 10 25710 6,80 109 69 10 25798 11,25 142 94 1 69945
3,25 65 36 10 25728 7,00 109 69 10 25801 11,50 142 94 1 25825
3,30 65 36 10 25730 7,25 109 69 10 25803 11,75 142 94 1 69944
3,50 70 39 10 25733 7,50 109 69 10 25805 12,00 151 101 1 25827
3,75 70 39 10 25738 7,75 117 75 10 69952 12,25 151 101 1 69943
4,00 75 43 10 25744 8,00 117 75 10 25807 12,50 151 101 1 25829
4,20 75 43 10 25751 8,25 117 75 5 25809 12,75 151 101 1 69941
4,25 75 43 10 25756 8,50 117 75 5 25811 13,00 151 101 1 25831
4,50 80 47 10 25762 8,75 125 81 5 69950
4,75 80 47 10 25764 9,00 125 81 5 25813
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SPEED MAX

Ceepno c u/x no INOX, antomuHuio n
aAJIIOMNHNEBbIM criJlaBaM - CpefgHana cepuma

l AccopTumeHT I

HSSE DIN 11[1)1I2NC < Bright Lonyck
5%Co | | 338 W <5 Jiner Finish Dh8
>2 MM MM

MM

1,00
1,25
1,50
2,00
2,25
2,50
2,75
2,80
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,50
4,75
4,80
5,00
5,10
5,20
5,25
5,50
5,70
5,75
6,00

L
MM
34
38
40
49
53
57
61
61
61
65
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
86
86
86
86
86
93
93
93
93

1
MM
12
16
18
24
27
30
33
33
33
36
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
52
52
52
52
52
57
57
57
57

Matepuan

Tpynna | Moarp.
6.1
6

Ly

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

14115
14116
14117
21615
21616
21618
21625
12964
16283
17970
16284
16285
16286
16287
13972
14120
16288
12507
16289
16290
16291
16292
14122
16293
16294
14123
16295
16296
28626
16297
16298
25134
16299
16302

6.2
6.3
Ve= m/MuH
D L
MM MM
6,25 101
6,50 101
6,75 109
6,80 109
7,00 109
7,25 109
7,40 109
7,50 109
7,75 117
8,00 117
8,25 117
8,50 117
8,75 125
9,00 125
9,10 125
9,25 125
9,50 125
9,75 133
10,00 133
10,20 133
10,25 133
10,50 133
10,75 142
11,00 142
11,25 142
11,50 142
11,75 142
12,00 151
12,25 151
12,50 151
12,75 151
13,00 151

Mopgaua mm/06

|

02| 03|04 |05 06|08 |©10/012(016

0,030{0,040{0,050|0,060|0,070/0,090{0,100{0,120|0,150
0,080(0,110{0,130/0,150|0,190/0,220{0,260{0,320|0,380
0,080(0,110{0,130/0,150|0,190/0,220{0,260{0,320|0,380
0,060{0,090(0,100/0,120|0,150/0,180{0,210{0,250|0,300
06/MiH = Vc x 1.000
TX0o
|
w 99
63 10 21627
63 10 16304
69 10 21628
69 10 16306
69 10 16307
69 10 21631
69 10 14010
69 10 16309
75 10 69940
75 10 16311
75 5 21633
75 5 16313
81 5 69938
81 5 16314
81 5 14023
81 5 69937
81 5 16316
87 5 69935
87 5 16318
87 5 14248
87 5 21634
87 5 16320
94 5 69934
94 5 16321
94 5 69932
94 5 16322
94 5 69931
101 5 16323
101 5 69929
101 5 16324
101 5 69928
101 5 16325

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU
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ks NZr

AT TN s ) IS

™~

ceon 101 /5 Ceepno c u/x Zirkonio

ZIRKON

Jonyck
D h8

Matepuan | Mopava mm/06 |

LUERT IO 92 | @3 ( @4 | @5 ( @6 | @8 (@10 (012 (B 16
33-40 ||0,045/0,055/0,070(0,080(0,100(0,120|0,150(0,160|0,180

HSS Zirkonio

3 3.1 40-45 |/0,060(0,090(0,100|0,120/0,150|0,180/0,210|0,250(0,300
3.2 33-40 ||0,050/0,070/0,080(0,100{0,120(0,140|0,170(0,200|0,240
1 6.1 o 0,080(0,110{0,130/0,150{0,190|0,220{0,260|0,320|0,380
3.5x0 6 6.2 0,080(0,110{0,130/0,150/0,190/0,220(0,260|0,320|0,380
{ 6.3 50-65 ||0,060/0,090(0,100(0,120|0,150|0,180/0,210|0,250|0,300
Vc= m/MuH S Ve x 1.000
TTXO
130° Yron 3aTouku MocnepHee nokoneHune PVD nokpbiTuii — Zirkonio
« CaMoLeHTprpoBaHue : - Ha ocHoBaHun ZRN
« [1nA nopTapuBHbIX CTAHKOB : - Huskuni koadpduumneHT TpeHua :
« CneunanbHas reomeTpus - KopposwvocTonkui
npefHasHa4yeHa Ana ymeHbLIeHNA - MopaxoaunT Ans UBETHbIX MeTallIoB
pexywyx ycunmi - MpenaTcTByeT HaPOCTOO6Pa30BaHMIO
l‘ IZAR izartoolCOM nNpepanHbie npoussoacTey u pabore IZAMOOLIU
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< 10715 | CBepno c u/x Zirkonio ) "

HO HO HO

BUH, BUH, BUH,

KA = KA = KA =

D L | {s Ne Apt D L | U( ) Ne Apt D L | {s Ne° Apt

MM MM MM Zirkonio MM mm wmm B Zirkonio MM MM MM Zirkonio
1,00 34 12 10 59101 4,90 86 52 10 62848 8,75 125 81 5 68373
1,10 36 14 10 62815 5,00 86 52 10 58831 8,80 125 81 5 62877
1,20 38 16 10 62819 5,10 86 52 10 62849 8,90 125 81 5 62878
1,30 38 16 10 62820 5,20 86 52 10 59139 9,00 125 81 5 59161
1,40 40 18 10 62821 5,25 86 52 10 68366 9,10 125 81 5 62879
1,50 40 18 10 59103 5,30 86 52 10 62850 9,20 125 81 5 62880
1,60 43 20 10 62822 5,40 93 57 10 62851 9,25 125 81 5 68374
1,70 43 20 10 62823 5,50 93 57 10 59140 9,30 125 81 5 62881
1,75 46 22 10 68274 5,60 93 57 10 62852 9,40 125 81 5 62882
1,80 46 22 10 62824 570 93 57 10 62853 9,50 125 81 5 59163
1,90 46 22 10 62826 5,75 93 57 10 68367 9,60 133 87 5 62883
2,00 49 24 10 59100 5,80 93 57 10 62854 9,70 133 87 5 62884
2,10 49 24 10 62827 5,90 93 57 10 62855 9,75 133 87 5 68375
2,20 53 27 10 62828 6,00 93 57 10 59145 9,80 133 87 5 62886
2,25 53 27 10 68363 6,10 101 63 10 62856 9,90 133 87 5 62887
2,30 53 27 10 62829 6,20 101 63 10 62857 10,00 133 87 5 59164
2,40 57 30 10 62830 6,25 101 63 10 68368 10,10 133 87 5 62888
2,50 57 30 10 59104 6,30 101 63 10 62858 10,20 133 87 5 59166
2,60 57 30 10 62831 6,40 101 63 10 62859 10,30 133 87 5 62889
2,70 61 33 10 62832 6,50 101 63 10 59148 10,40 133 87 5 62890
2,75 61 33 10 68364 6,60 101 63 10 62860 10,50 133 87 5 59167
2,80 61 33 10 62833 6,70 101 63 10 62861 10,60 133 87 5 62892
2,90 61 33 10 62834 6,75 109 69 10 68369 10,70 142 94 5 62893
3,00 61 33 10 59115 6,80 109 69 10 59149 10,80 142 94 5 62895
3,10 65 36 10 62835 6,90 109 69 10 62862 10,90 172 94 5 62896
3,20 65 36 10 59118 7,00 109 69 10 59151 11,00 142 94 5 59170
3,25 65 36 10 59121 7,10 109 69 10 62863 11,10 142 94 5 62898
3,30 65 36 10 59124 7,20 109 69 10 62864 11,20 142 94 5 62900
3,40 70 39 10 62836 7,25 109 69 10 68370 11,30 142 94 5 62902
3,50 70 39 10 59127 7,30 109 69 10 62865 11,40 142 94 5 62904
3,60 70 39 10 62837 7,40 109 69 10 62866 11,50 142 94 5 59172
3,70 70 39 10 62838 7,50 109 69 10 59155 11,60 172 94 5 62905
3,75 70 39 10 68365 7,60 117 75 10 62867 11,70 142 94 5 62907
3,80 75 43 10 62839 7,70 117 75 10 62868 11,80 142 94 5 62908
3,90 75 43 10 62841 7,75 117 75 10 68371 11,90 151 101 5 62909
4,00 75 43 10 59131 7,80 117 75 10 62869 12,00 151 101 5 59173
4,10 75 43 10 62842 7,90 117 75 10 62870 12,10 151 101 5 62910
4,20 75 43 10 59133 8,00 117 75 10 59157 12,20 151 101 5 62918
4,25 75 43 10 59134 8,10 117 75 5 62871 12,30 151 101 5 62921
4,30 80 47 10 62843 8,20 117 75 5 62872 12,40 151 101 5 62923
4,40 80 47 10 62844 8,25 117 75 5 68372 12,50 151 101 5 59176
4,50 80 47 10 59137 8,30 117 75 5 62873 12,60 151 101 5 62927
4,60 80 47 10 62845 8,40 117 75 5 62874 12,70 151 101 5 62930
4,70 80 47 10 62846 8,50 117 75 5 59158 12,80 151 101 5 62932
4,75 80 47 10 68350 8,60 125 81 5 62875 12,90 151 101 5 62934
4,80 86 52 10 62847 8,70 125 81 5 62876 13,00 151 101 5 59179




«n 1010 Ceepno HSS c u/x yuneepcanbHoe N

CpepHas cepusa ’

CLASSIQUE

TIN 118°

HSS 3 h
DIN Nl - Blue [Honyck
Hos M 338N || = § Finish | | 1700820 | |y g

Matepnan ’ Mopaua mm/06 \
30-35 [/0,045|0,055|0,070|0,080(0,100|0,120|0,150(0,160(0,180(0,250
3.1 0,060/0,090/0,100|0,120{0,150|0,180|0,210{0,250|0,300(0,360
- 3 3.2 0,050/0,070/0,080|0,100|0,120|0,140|0,170{0,200|0,240(0,280
6.1 0,080/0,110/0,130|0,150{0,190|0,220|0,260{0,320|0,380(0,450
3-5x0 6 6.2 0,080/0,110/0,130|0,150{0,190|0,220|0,260{0,320|0,380(0,450
i 6.3 0,060{0,090(0,100(0,120{0,150{0,180{0,210(0,250{0,300|0,360
Ve= m/MyH O6/MitH = Vc x 1.000
X2
D L | {' - N° Apr. D L Y N° Apr.
MM MM MM ~ TIN MM MM wm s TIN
0,30 19 3 10 17996 2,20 53 27 10 10043 18338
0,35 19 4 10 17999 2,25 53 27 10 10046 18341
0,40 20 5 10 18002 2,30 53 27 10 10049 18344
0,45 20 5 10 18005 2,35 53 27 10 18080
0,50 22 6 10 18008 2,40 57 30 10 10052 18347
0,55 24 7 10 18011 2,45 57 30 10 18083
0,60 24 7 10 18014 2,50 57 30 10 10055 18350
0,65 26 8 10 18017 2,55 57 30 10 18086
0,70 28 9 10 18020 2,60 57 30 10 10058 18353
0,75 28 9 10 18023 2,65 57 30 10 18089
0,80 30 10 10 18026 2,70 61 33 10 10061 27166
0,85 30 10 10 18029 2,75 61 33 10 10064 18356
0,90 32 11 10 18032 2,80 61 33 10 10067 18359
0,95 32 11 10 18035 2,85 61 33 10 18092
1,00 34 12 10 10001 18305 2,90 61 33 10 10070 27088
1,05 34 12 10 18038 2,95 61 33 10 18095
1,10 36 14 10 10004 15056 3,00 61 33 10 10073 18362
1,15 36 14 10 18041 3,05 65 36 10 18098
1,20 38 16 10 10007 18308 3,10 65 36 10 10076 18365
1,25 38 16 10 10010 27087 3,15 65 36 10 27343 29078
1,30 38 16 10 10013 18311 3,20 65 36 10 10079 18368
1,35 40 18 10 18050 3,25 65 36 10 10082 18371
1,40 40 18 10 10016 27337 3,30 65 36 10 10085 18374
1,45 40 18 10 18053 3,35 65 36 10 27345
1,50 40 18 10 10019 18314 3,40 70 39 10 10088 27322
1,55 43 20 10 18059 3,45 70 39 10 27346
1,60 43 20 10 10022 18317 3,50 70 39 10 10091 18377
1,65 43 20 10 18062 3,55 70 39 10 18101
1,70 43 20 10 10025 18320 3,60 70 39 10 10094 27323
1,75 46 22 10 10028 18323 3,65 70 39 10 18104
1,80 46 22 10 10031 18326 3,70 70 39 10 10097 18380
1,85 46 22 10 18068 3,75 70 39 10 10100 18383
1,90 46 22 10 10034 18329 3,80 75 43 10 10103 18386
1,95 49 24 10 18071 3,85 75 43 10 18107
2,00 49 24 10 10037 18332 3,90 75 43 10 10106 27165
2,05 49 24 10 18074 3,95 75 43 10 18110
2,10 49 24 10 10040 18335 4,00 75 43 10 10109 18389
2,15 53 27 10 18077 4,05 75 43 10 27349

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
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CpepgHasa cepua

Cepus 1 O 1 /Q Ceepno HSS c u/x yunsepcanbHoe N

D L 1 ( N° Apr. D L 1 U( N° Apr.
MM MM MM {ﬂ - TIN MM mm mm TIN
10

4,10 75 43 10112 18392 7,10 109 69 10 10220 18491
4,15 75 43 10 27350 7,15 109 69 10 27364
4,20 75 43 10 10115 18395 7,20 109 69 10 10223 18494
4,25 75 43 10 10118 18398 7,25 109 69 10 10226 18497
4,30 80 47 10 10121 18401 7,30 109 69 10 10229 18500
4,35 80 47 10 18113 7,35 109 69 10 27365
4,40 80 47 10 10124 18404 7,40 109 69 10 10232 27150
4,45 80 47 10 18116 7,45 109 69 10 27366
4,50 80 47 10 10127 18407 7,50 109 69 10 10235 18503
4,55 80 47 10 27288 7,55 117 75 10 27369
4,60 80 47 10 10130 18410 7,60 117 75 10 10238 27313
4,65 80 47 10 27352 7,65 117 75 10 27368
4,70 80 47 10 10133 18413 7,70 117 75 10 10241 18506
4,75 80 47 10 10136 18416 7,75 117 75 10 10244 27272
4,80 86 52 10 10139 18419 7,80 117 75 10 10247 18509
4,85 86 52 10 18119 7,85 117 75 10 27370
4,90 86 52 10 10142 18422 7,90 117 75 10 10250 18512
4,95 86 52 10 18122 7,95 117 75 10 27372
5,00 86 52 10 10145 18425 8,00 117 75 10 10253 18515
5,05 86 52 10 18125 8,05 117 75 10 27373 39695
5,10 86 52 10 10148 18428 8,10 117 75 10 10256 26675
5,15 86 52 10 27330 8,15 117 75 10 27374
5,20 86 52 10 10151 18431 8,20 117 75 10 10259 26678
5,25 86 52 10 10154 18434 8,25 117 75 10 10262 18518
5,30 86 52 10 10157 18437 8,30 117 75 10 10265 27311
5,35 93 57 10 18131 8,35 117 75 10 27376
5,40 93 57 10 10160 27292 8,40 117 75 10 10268 26681
5,45 93 57 10 27354 8,45 117 75 10 27377
5,50 93 57 10 10163 18440 8,50 117 75 10 10271 18521
5,55 93 57 10 27356 65683 8,55 125 81 10 27378
5,60 93 57 10 10166 18443 8,60 125 81 10 10274 18524
5,65 93 57 10 18134 8,65 125 81 10 27379
5,70 93 57 10 10169 18446 8,70 125 81 10 10277 18527
5,75 93 57 10 10172 18449 8,75 125 81 10 10280 18530
5,80 93 57 10 10175 18452 8,80 125 81 10 10283 18533
5,85 93 57 10 27357 8,85 125 81 10 27381
5,90 93 57 10 10178 18455 8,90 125 81 10 10286 18536
5,95 93 57 10 27358 8,95 125 81 10 27383
6,00 93 57 10 10181 18458 9,00 125 81 10 10289 18539
6,05 101 63 10 27359 9,05 125 81 10 27382
6,10 101 63 10 10184 18461 9,10 125 81 10 10292 26684
6,15 101 63 10 27360 9,15 125 81 10 27385
6,20 101 63 10 10187 18464 9,20 125 81 10 10295 27553
6,25 101 63 10 10190 18467 9,25 125 81 10 10298 27273
6,30 101 63 10 10193 27324 9,30 125 81 10 10301 18542
6,35 101 63 10 27361 9,40 125 81 10 10304 27149
6,40 101 63 10 10196 18470 9,45 125 81 10 27387
6,45 101 63 10 18137 9,50 125 81 10 10307 18545
6,50 101 63 10 10199 18473 9,55 133 87 10 27389
6,55 101 63 10 18140 9,60 133 87 10 10310 26687
6,60 101 63 10 10202 18476 9,65 133 87 10 27390
6,65 101 63 10 27362 9,70 133 87 10 10313 27151
6,70 101 63 10 10205 27333 9,75 133 87 10 10316 18548
6,75 109 69 10 10208 18479 9,80 133 87 10 10319 18551
6,80 109 69 10 10211 18482 9,85 133 87 10 27391
6,85 109 69 10 18143 9,90 133 87 10 10322 18554
6,90 109 69 10 10214 18485 9,95 133 87 10 27393
6,95 109 69 10 27316 10,00 133 87 10 10325 18557
7,00 109 69 10 10217 18488 10,10 133 87 5 10328 29149
7,05 109 69 10 27363 10,20 133 87 5 10331

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepu 101 /Q CBepno HSS c u/x yHuBepcanbHoe N

CpegHas cepua ’

D L | ' - N° Apr. D L | - N° Apr.
MM MM MM [~ TIN MM MM mm TIN
10,25 133 87 5 10334 27274 13,90 160 108 1 10451 68188
10,30 133 87 5 10337 29151 14,00 160 108 1 10454 29007

10,40 133 87 5 10340 14,10 169 114 1 18179

10,50 133 87 5 10343 18563 14,20 169 114 1 18185

10,60 133 87 5 10346 29154 14,25 169 114 1 10457 29194
10,70 142 94 5 10349 14,30 169 114 1 18188

10,75 142 94 5 10352 27277 14,40 169 114 1 18191

10,80 142 94 5 10355 29157 14,50 169 114 1 10460 29198
10,90 142 94 5 10358 14,60 169 114 1 18194

11,00 142 94 5 10361 18566 14,70 169 114 1 18197

11,10 142 94 5 10364 14,75 169 114 1 10463 29202
11,20 142 94 5 10367 14,80 169 114 1 18200

11,25 142 94 5 10370 26801 14,90 169 114 1 18203

11,30 142 94 5 10373 15,00 169 114 1 10466 29205
11,40 142 94 5 10376 15,20 178 120 1 18209

11,50 142 94 5 10379 18569 15,25 178 120 1 10469 29209
11,60 142 94 5 10382 15,50 178 120 1 10472 29213
11,70 142 94 5 10385 15,60 178 120 1 18218

11,75 142 94 5 10388 27275 15,70 178 120 1 18221

11,80 142 94 5 10391 29166 15,75 178 120 1 10475

11,90 151 101 5 10394 15,80 178 120 1 18224

12,00 151 101 5 10397 18572 15,90 178 120 1 18227

12,10 151 101 5 10400 29169 16,00 178 120 1 10478 29220
12,20 151 101 5 10403 16,20 184 125 1 27289

12,25 151 101 5 10406 18578 16,25 184 125 1 10481

12,30 151 101 5 10409 16,50 184 125 1 10484 12861
12,40 151 101 5 10412 16,75 184 125 1 10487 19368
12,50 151 101 5 10415 18581 16,80 184 125 1 27676 19369
12,60 151 101 5 10418 17,00 184 125 1 10490

12,70 151 101 5 10421 17,25 191 130 1 10493

12,75 151 101 5 10424 27276 17,50 191 130 1 10496

12,80 151 101 5 10427 17,75 191 130 1 10499

12,90 151 101 5 10430 18,00 191 130 1 10502

13,00 151 101 5 10433 18584 18,25 198 135 1 10505

13,10 151 101 1 10436 18,50 198 135 1 10508

13,20 151 101 1 18164 18,75 198 135 1 10511

13,25 160 108 1 10439 29180 19,00 198 135 1 10514

13,30 160 108 1 18167 19,25 205 140 1 10517

13,40 160 108 1 18170 19,50 205 140 1 10520

13,50 160 108 1 10442 29184 19,75 205 140 1 10523

13,60 160 108 1 18173 20,00 205 140 1 10526

13,70 160 108 1 10445

13,75 160 108 1 10448

13,80 160 108 1 18176

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
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CpenHas cepun

Cepusa 1 01 3 Ceepno HSS ¢ Kpectoob6pa3HO NOATOUKON ‘
/N

SPEED POINT

@ M3HOCOCTOMKOCTb
HSS ( ﬁ DIN .
DIN Bright [onyck
HSS + § 1412 C | el .= LUnudosaHHoe <5 Nncr
miaLsing | 338N 130° 4 Finish M bhs

>2 MM M

TIALSIN

Mopaya mm/06 ‘
TIALSIN | 2 | @3 |94 |95 | @6 | 98 (©@10(@12(D 16

Marepuan
Tpynna | Moarp.

0,045|0,055|0,070|0,080(0,100(0,12010,150|0,160|0,180
3.1 0,060(0,090|0,100(0,120(0,150(0,180|0,210|0,250|0,300
- 3 32 0,050/0,070|0,080(0,100(0,120(0,140|0,170|0,200|0,240
6.1 0,080(0,110(0,130(0,150(0,190(0,220(0,260|0,320(0,380
3-5x0 6 | 62 0,080(0,110(0,130(0,150(0,190(0,220(0,260(0,320(0,380
|+ 6.3 0,060(0,090|0,100(0,120(0,150|0,180|0,210|0,250|0,300
Vc= m/MyH o6/muH = Vex1.000
X2
D L | N° Apr. D L | N° Apr.
o 8 R
1,00 34 12 10 17673 37620 4,25 75 43 10 10777
1,10 36 14 10 10650 4,30 80 47 10 10779
1,20 38 16 10 10656 4,40 80 47 10 10780
1,30 38 16 10 10662 4,50 80 47 10 10782 37627
1,40 40 18 10 10663 4,60 80 47 10 10783
1,50 40 18 10 10666 37621 4,70 80 47 10 10786 69082
1,60 43 20 10 10669 4,75 80 47 10 10787
1,70 43 20 10 10670 4,80 86 52 10 10789
1,75 46 22 10 10671 4,90 86 52 10 10792
1,80 46 22 10 10672 5,00 86 52 10 10793 17442
1,90 46 22 10 10674 5,10 86 52 10 10795
2,00 499 24 10 10675 37497 5,20 86 52 10 10797 39242
2,10 49 24 10 10677 5,25 86 52 10 10798
2,20 53 27 10 135% 5,30 86 52 10 10799 45421
2,25 53 27 10 10679 5,40 93 57 10 10800
2,30 53 27 10 13608 5,50 93 57 10 10801 37628
2,40 57 30 10 10683 5,60 93 57 10 10802
2,50 57 30 10 10684 37622 5,70 93 57 10 10804 39244
2,60 57 30 10 10685 5,75 93 57 10 10807
2,70 61 33 10 10686 5,80 93 57 10 10808
2,75 61 33 10 10687 5,90 93 57 10 10810
2,80 61 33 10 10690 6,00 93 57 10 10811 32677
2,90 61 33 10 10692 6,10 101 63 10 10813
3,00 61 33 10 10693 37623 6,20 101 63 10 10814
3,10 65 36 10 10695 6,25 101 63 10 10815
3,20 65 36 10 10696 32571 6,30 101 63 10 10816
3,25 65 36 10 10698 6,40 101 63 10 10819
3,30 65 36 10 10699 37624 6,50 101 63 10 10822 36558
3,40 70 39 10 10701 6,60 101 63 10 11145
3,50 70 39 10 10702 37625 6,70 101 63 10 11154 45424
3,60 70 39 10 10704 6,75 109 69 10 11157 66924
3,70 70 39 10 10705 680 109 69 10 11163 37629
3,75 70 39 10 10708 690 109 69 10 11166 45725
3,80 75 43 10 10710 39236 700 109 69 10 11172 36559
3,90 75 43 10 10719 710 109 69 10 11175
4,00 75 43 10 10770 32572 720 109 69 10 13066
4,10 75 43 10 10774 725 109 69 10 11184
4,20 75 43 10 10776 36557 730 109 69 10 11190

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepus 1 01 3 Csepno HSS c kpecTroobpasHoii nogTouKon A\ ;
A

7
CpenHsasa cepua ’ /

%

D L I {' N° Apr. D L | {' N° Apr.
MM MM mMm B TIALSIN MM MM Mm B TIALSIN
7,40 109 69 10 11202 1070 142 94 5 22342
750 109 69 10 11217 37630 10,80 142 94 5 17972
760 117 75 10 14362 10,90 142 94 5 17975
770 117 75 10 11226 11,00 142 94 5 13783 37635
775 117 75 10 11229 11,10 142 94 5 17978
780 117 75 10 11230 11,20 142 94 5 66583
790 117 75 10 11251 11,30 142 94 5 17980
800 117 75 10 11268 36560 11,40 142 94 5 17981
810 117 75 5 11269 11,50 142 94 5 17609 37636
820 117 75 5 11287 64063 11,60 142 94 5 17982
825 117 75 5 11290 11,70 142 94 5 19657
830 117 75 5 11297 11,80 142 94 5 17984
840 117 75 5 11302 11,90 151 101 5 17987
850 117 75 5 11303 37498 12,00 151 101 5 17611 37637
860 125 81 5 11304 12,10 151 101 5 63357
870 125 81 5 11305 12,20 151 101 5 63358
875 125 81 5 11306 12,30 151 101 5 22343
880 125 81 5 11307 12,40 151 101 5 63360
890 125 81 5 11308 12,50 151 101 5 17615 37638
9,00 125 81 5 11310 37631 12,60 151 101 5 63361
9,10 125 81 5 14378 39252 12,70 151 101 5 17081
920 125 81 5 14304 64064 12,80 151 101 5 63363
925 125 81 5 11313 12,90 151 101 5 63364
930 125 81 5 14305 13,00 151 101 5 16556 36556
9,40 125 81 5 13007 13,50 160 108 1 22833
9,50 125 81 5 11317 37632 14,00 160 108 1 19224
9,60 133 87 5 11318 14,50 169 114 1 24941
9,70 133 87 5 13440 1500 169 114 119227
9,75 133 87 5 11321 16,00 178 120 1 22306
9,80 133 87 5 11322 16,50 184 125 1 51640
9,90 133 87 5 11323 17,00 184 125 1 48580

10,00 133 87 5 11324 36147 17,50 191 130 1 48582
10,10 133 87 5 22341 18,00 191 130 1 48583
1020 133 87 5 17648 37633 18,50 198 135 1 48585
1030 133 87 5 17506 37634 19,00 198 135 1 48586
1040 133 87 5 17966 19,50 205 140 1 48588
1050 133 87 5 17613 38088 20,00 205 140 1 48589
1060 133 87 5 17969

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
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1 0 5 4 CBepna ¢ 1i/X N0 N3HOCOCTOMKMM CTaJIAM ‘
Cepus A KopoTkasa cepusa

DIN ]
Cobalt DIN w < ] Oonyck
ugn X-AICr 1897 N 13:50 § 1412 C LWnudosaHHoe D hs

>2 MM

Matepuan ] Nopaua mm/06 \
92 | @3 | 04| 05|06 |28 |©®10/012(@16|018

W3HococTolikune

<3x@ 1.4 0,050{0,060{0,080|0,100{0,120|0,160|0,180

cTanmn

Ve=m/MuH Ve x 1.000
06/MUH. = —————
X2
1- BblcOKOMpOW3BOAWTENbHbIE CMUPabHbIE
cBepna anAa cBepnubHbIxX ctaHkos / UMY
2- HoBas cneuyanbHO 3aToYeHHanA nepemblyka
CNoco6CTBYET IErKOMY Bpe3aHuio
3- HoBoe 6a30Boe nokpbitne AlCr ymeHbluaeTt
N3HOC pexyLient KpOMKM :
pexyLien Kp : =
R > B
oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo 3 l \
1
/
4
-

YT06bl CBECTU K MUHUMYMY BUOPaLMN NpU

cBepneHnu:

- MrHUMK3MPOBATb PACCTOSIHUE MeXAY
CBEpPIOM 1 KOJIOHHON

- HapexHo 3axaTb 3aroToBKy

- Wcnonb3yinte KopoTKMe cepun cBepn
ytobbl CBECTM K MUHUMYMY WK3rnb
MNHCTPYMEeHTa

- ObecneuybTe [OCTaTOYHOE KONMYECTBO
OXNTaXKAAoLLEN XXUAKOCTU

D L | {' N° Apr. D L " (" B N°Aprt.
mvm mm mvm B mm mm mm B

2,00 38 12 1 32693 850 79 37 1 32709
2,50 43 14 1 32694 9,00 84 40 1 32710
3,00 46 16 1 32695 9,50 84 40 1 32711
330 49 18 1 32696 10,00 89 43 1 32712
3,50 52 20 1 32697 10,20 89 43 1 32713
4,00 55 22 1 32698 10,50 89 43 1 32714
4,20 55 22 1 32699 11,00 95 47 1 32715
4,50 58 24 1 32700 11,50 95 47 1 32716
500 62 26 1 32701 12,00 102 51 1 32717
550 66 28 1 32702 12,50 102 51 1 32718
6,00 66 28 1 32703 13,00 102 51 1 32719
6,50 70 31 1 32704 14,00 107 54 1 32720
6,80 74 34 1 32705 15,00 111 56 1 32721
7,00 74 34 1 32706 16,00 115 58 1 32722
7,50 74 34 1 32707 18,00 123 62 1 32723
8,00 79 37 1 32708

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepu 1 05/5

CBepno c u4/x ponycK Ha ganameTp orBepcTus IT8-9

KopoTtkasa cepusa

A\

HSSE 5;)SCSOE+ DIN %/‘ Q - Y BbII'Iny:IbI”VI Kpan Linndosaroe Jonyck
5%Co | Nacsin | 1897 TS| | <53 A u Dh8

‘ | = I i “S” Matepuan ’ Mopaua Mm/06 \

t 0,035|0,045(0,050{0,060(0,080{0,100{0,120(0,130|0,160

0,020{0,035|0,045|0,050{0,060(0,070{0,090(0,100|0,120

30-35 0,060(0,090(0,100(0,120{0,150{0,180{0,210(0,250|0,300

KB 3 3.2 25-30 0,050{0,070(0,080|0,100{0,120|0,140{0,170(0,200|0,240

<3x@ 6 6.3 40-50 0,060{0,090(0,100|0,120{0,150{0,180{0,210(0,250|0,300

i 7 7.1 35-45 0,080/0,130/0,150(0,170|0,190|0,250{0,290|0,310|0,360

Ve= m/MuH O6/MUH = Vc x 1.000
X0
D L | {' N° Apt. B\MLY3 A D L @ N Apr. RIS
MM MM MM » | 5% Co QYK MM MM vwm E  5%Co RV

2,00 38 12 10 12486 14135 5,20 62 26 10 14148 14203
2,10 38 12 10 14108 14164 5,25 62 26 10 14149 14206
2,30 40 13 10 14110 14166 5,30 62 26 10 14150 14207
2,50 43 14 10 14111 14168 5,50 66 28 10 14151 14208
2,70 46 16 10 14112 14169 5,60 66 28 10 14152 14209
2,75 46 16 10 14113 14170 5,75 66 28 10 14153 14211
3,00 46 16 10 14114 14172 5,80 66 28 10 14154 16035
3,10 49 18 10 14124 14174 5,90 66 28 10 14155 16059
3,20 49 18 10 14125 14176 6,00 66 28 10 14156 14118
3,25 49 18 10 14126 14177 6,20 70 31 5 14157 16101
3,30 49 18 10 14127 14180 6,50 70 31 5 14158 16131
3,50 52 20 10 14128 14183 6,80 74 34 5 14159 16140
3,60 52 20 10 14130 14184 7,00 74 34 5 14160 16149
3,70 52 20 10 14131 14186 7,20 74 34 5 14161 16380
3,75 52 20 10 14132 14188 7,50 74 34 5 14162 17697
3,90 55 22 10 14133 14190 8,00 79 37 5 14163 18352
4,00 55 22 10 14134 14191 8,20 79 37 5 14165 18358
4,10 55 22 10 14136 14192 8,50 79 37 5 14167 18373
4,20 55 22 10 14137 14193 8,80 84 40 5 14171 18587
4,25 55 22 10 14139 14194 9,00 84 40 5 14173 18590
4,30 58 24 10 14140 14195 9,50 84 40 5 14175 19431
4,40 58 24 10 14141 14196 9,80 89 43 5 14178 19437
4,50 58 24 10 14142 14197 10,00 89 43 5 14179 19643
4,70 58 24 10 14143 14198 10,50 89 43 1 14181 20591
4,75 58 24 10 14144 14199 11,00 95 47 1 14182 20658
4,80 62 26 10 14145 14200 11,50 95 47 1 14185 21547
5,00 62 26 10 14146 14201 12,00 102 51 1 14187 24876
5,10 62 26 10 14147 14202 13,00 102 51 1 14189 25131

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS

izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU

;
/



KopoTkasa cepua

CBepno c u/x no TBEpAbIM MaTepuasam
Cepus 1 056 P ! PA P
/N

4

HSSE w DIN
HSSE 5%Co + DIN X 1412 C § Gold LUnndosaHHoe Aonyck

o S
5%Co TIALSIN 1897 N 5o > 2 MM Finish D h8

Marepman Mopaua mm/06
Tpynna | Moarp.

0,020{0,035|0,045|0,050{0,060{0,070/0,090|0,100{0,120|0,160
0,030{0,040/0,050|0,060{0,070{0,090/0,100|0,120{0,150/0,170
0,020{0,030/0,040|0,050{0,060{0,070/0,080|0,100|0,120|0,140

{ o /mm = VCX1.000
<3xg X0
R

MM MM MM MM v B TIALSIN
1,00 26 6 10 27835 24570 5,00 62 26 10 27905 28098
1,25 30 8 10 11532 5,10 62 26 10 27908 23346
1,50 32 9 10 27986 24573 5,20 62 26 10 27910

1,60 34 10 10 27838 5,25 62 26 10 27912 24912
1,75 36 11 10 11536 5,30 62 26 10 11554

1,80 36 11 10 11537 5,40 66 28 10 11555

2,00 38 12 10 27841 22340 5,50 66 28 10 27916 24928
2,10 38 12 10 11539 5,60 66 28 10 11556

2,20 40 13 10 11540 5,70 66 28 10 11557

2,25 40 13 10 11541 5,75 66 28 10 27919

2,30 40 13 10 11543 5,80 66 28 10 11558

2,40 43 14 10 27844 5,90 66 28 10 11559

2,50 43 14 10 27846 28097 6,00 66 28 10 27926 23054
2,60 43 14 10 28016 24582 6,10 70 31 10 11561 25043
2,70 46 16 10 27850 6,20 70 31 10 11562

2,75 46 16 10 11544 6,25 70 31 10 11563 25046
2,80 46 16 10 11545 6,30 70 31 10 27929

2,90 46 16 10 11547 6,40 70 31 10 28094

3,00 46 16 10 27853 23344 6,50 70 31 10 27931 25052
3,10 49 18 10 27856 24587 6,60 70 31 10 11565

3,20 49 18 10 27864 6,70 70 31 10 11567

3,25 49 18 10 27866 24631 6,75 74 34 10 11568 25058
3,30 49 18 10 27870 24635 6,80 74 34 10 27934 25060
3,40 52 20 10 11548 24637 7,00 74 34 10 27936 22803
3,50 52 20 10 27872 23345 7,25 74 34 10 11572

3,60 52 20 10 11549 7,50 74 34 10 27939 25063
3,70 52 20 10 11550 7,75 79 37 10 11577

3,75 52 20 10 27875 7,80 79 37 10 11586

3,80 55 22 10 27878 8,00 79 37 10 27941 20035
3,90 55 22 10 11551 8,25 79 37 10 11595

4,00 55 22 10 27880 28096 8,50 79 37 10 27944 28099
4,10 55 22 10 27884 24657 8,75 84 40 10 11616

4,20 55 22 10 27888 24658 9,00 84 40 10 27947 25073
4,25 55 22 10 27891 24659 9,25 84 40 10 28122

4,30 58 24 10 11552 24660 9,50 84 40 10 27950 25076
4,40 58 24 10 11553 9,75 89 43 10 11712

4,50 58 24 10 27894 24737 10,00 89 43 10 27953 28100
4,60 58 24 10 28058 10,20 89 43 1 11730 25079
4,70 58 24 10 28061 10,25 89 43 1 11736

4,75 58 24 10 27898 10,50 89 43 1 28136 25082
4,80 62 26 10 27901 11,00 95 47 1 27956 25084
4,90 62 26 10 27903 11,25 95 47 1 11793
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KopoTtkasa cepua

D L | V() N° Apr. D L | {' N° Apr.
MM MM vwm TIALSIN MM MM MM [~ TIALSIN

Cepus 1 0 56 Csepno c u/x no TBEpAbIM MaTepuranam A\ |
N\

11,50 95 47 1 27959 18543 15,50 115 58 1 11853
12,00 102 51 1 27962 23055 16,00 115 58 1 11865
12,25 102 51 1 11808 16,50 119 60 1 11871
12,50 102 51 1 27965 25088 17,00 119 60 1 11874
12,70 102 51 1 27968 17,50 123 62 1 11880
13,00 102 51 1 27971 25094 18,00 123 62 1 11883
13,50 107 54 1 27974 18,50 127 64 1 11889
14,00 107 54 1 27978 25096 19,00 127 64 1 11898
14,50 111 56 1 11835 25097 19,50 131 66 1 11901
15,00 111 56 1 11838 25100 20,00 131 66 1 11907 25140
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CBepno HSS c u/x yHnBepcanbHoe ‘

KopoTtkasa cepusa

DIN
DIN w § > Blue Jonyck
HSS x 1412 C LUnndosaHHoe

Finish
1897 N 3o > mm inis D h8

Martepuan Vc ] Mopaua mm/06 \

lpynna | Moarp. @92 | @3 | 04| 95|06 | 098 |210/012(@16|9 20
3.1
3

0,045|0,055|0,070|0,080{0,100{0,120|0,150{0,160(0,180|0,250
0,060/0,090(0,100|0,120{0,150{0,180/0,210/0,250|0,300|0,360

3.2 0,050/0,070/0,080|0,100|0,120|0,140|0,170{0,200|0,240|0,280

Ky 6.1 0,080{0,110{0,130(0,150(0,190{0,220{0,260(0,320(0,380{0,450

<3xo 6 6.2 0,080{0,110{0,130(0,150(0,190{0,220{0,260(0,320(0,380|0,450

i 6.3 0,060|0,090(0,100(0,120(0,150{0,180{0,210(0,250(0,300|0,360

Vc= m/MuH 06/MUAH = Vc x 1.000
TXQ
D L | {s D L | {s D L | {s
MM MM MM MM MM MM MM MM MM

1,00 26 6 10 20606 4,50 58 24 10 12410 8,00 79 37 10 12479
1,25 30 8 10 20615 4,60 58 24 10 20636 8,25 79 37 10 12482
1,50 32 9 10 12302 4,70 58 24 10 20639 8,50 79 37 10 12485
1,60 34 10 10 12305 4,75 58 24 10 12413 8,75 84 40 10 12488
1,75 36 11 10 12311 4,80 62 26 10 12416 9,00 84 40 10 12491
1,80 38 12 10 12314 4,90 62 26 10 12419 9,10 84 40 10 30592
2,00 38 12 10 12320 5,00 62 26 10 12422 9,25 84 40 10 12494
2,10 40 13 10 12323 5,10 62 26 10 12425 9,50 84 40 10 12497
2,20 40 13 10 12326 5,20 62 26 10 12428 9,75 89 43 10 27334
2,25 40 13 10 12329 5,25 62 26 10 12431 10,00 89 43 10 12500
2,30 40 13 10 12332 5,30 62 26 10 12434 10,20 89 43 1 20756
2,40 43 14 10 12335 5,40 66 28 10 12437 10,25 89 43 1 12503
2,50 43 14 10 12338 5,50 66 28 10 12440 10,50 89 43 1 12506
2,60 43 14 10 12341 5,60 66 28 10 12443 11,00 95 47 1 12512
2,70 46 16 10 12344 5,70 66 28 10 12446 11,10 95 47 1 30593
2,75 46 16 10 12347 5,75 66 28 10 12449 11,25 95 47 1 12515
2,80 46 16 10 12350 5,80 66 28 10 12452 11,50 95 47 1 12518
2,90 46 16 10 12353 5,90 66 28 10 12455 12,00 102 51 1 12527
3,00 46 16 10 12356 6,00 66 28 10 12458 12,25 102 51 1 12530
3,10 49 18 10 12359 6,10 70 31 10 20651 12,50 102 51 1 12533
3,20 49 18 10 12362 6,20 70 31 10 20654 12,70 102 51 1 20813
3,25 49 18 10 12365 6,25 70 31 10 12461 13,00 102 51 1 12539
3,30 49 18 10 12368 6,30 70 31 10 20657 13,50 107 54 1 12545
3,40 52 20 10 12371 6,40 70 31 10 20663 14,00 107 54 1 12551
3,50 52 20 10 12374 6,50 70 31 10 12464 14,50 111 56 1 12554
3,60 52 20 10 12377 6,60 70 31 10 20666 15,00 111 56 1 12557
3,70 52 20 10 12380 6,70 70 31 10 20669 15,50 115 58 1 12560
3,75 52 20 10 12383 6,75 74 34 10 12467 16,00 115 58 1 12563
3,80 55 22 10 12386 6,80 74 34 10 20672 16,50 119 60 1 12566
3,90 55 22 10 12389 7,00 74 34 10 12470 17,00 119 60 1 12569
4,00 55 22 10 12392 7,20 74 34 10 20681 17,50 123 62 1 12572
4,10 55 22 10 12395 7,25 74 34 10 27317 18,00 123 62 1 12575
4,20 55 22 10 12398 7,40 74 34 10 30591 18,50 127 64 1 12578
4,25 55 22 10 12401 7,50 74 34 10 12473 19,00 127 64 1 12581
4,30 58 24 10 12404 7,75 79 37 10 12476 19,50 131 66 1 12584
4,40 58 24 10 12407 7,80 79 37 10 20696 20,00 131 66 1 12587
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HAnnHHaa cepua

Cepus 1 036 Csepno c u/x no TBEpAbIM MaTepuanam A\ |
AN

<~ Gold Jonyck
E Finish LnndoBaHHoe D hs

Marepuan ’ Mogaya mm/06 \
0,020{0,035]0,045|0,050{0,060/0,070|0,090/0,100|0,120
0,030{0,040{0,050|0,060{0,070{0,090|0,100/0,120|0,150
0,020{0,030{0,040/0,050|0,060/0,070|0,080|0,100|0,120

Tpynna | Moarp.

*P HAYeTCA YMeHbLUN Tb noaauy mexay 2/3 n 1/2
<10xe
iR Ve= m/MnH o6/MuH = Vc x 1.000
X2
D L 1 D L 1

MM Mm MM {s MM MM MM {s
2,00 85 56 10 21375 6,00 139 91 10 21388
2,50 95 62 10 21377 6,50 148 97 5 21389
3,00 100 66 10 21378 6,75 156 102 5 21905
3,10 106 69 10 21694 6,80 156 102 5 27031
3,20 106 69 10 15102 7,00 156 102 5 21393
3,25 106 69 10 21379 7,50 156 102 5 2139%
3,30 106 69 10 27030 8,00 165 109 5 21395
3,50 112 73 10 21380 8,50 165 109 5 2139
3,70 112 73 10 15118 8,60 175 115 5 27032
3,75 112 73 10 21381 9,00 175 115 5 21397
4,00 119 78 10 21382 9,50 175 115 5 21398

410 119 78 10 33246 1000 184 121 5 21399
4,20 119 78 10 15186 10,20 184 121 1 27033
4,25 119 78 10 21383 10,25 184 121 1 21906
4,50 126 82 10 21384 10,50 184 121 1 21400
4,75 126 82 10 21385 11,00 195 128 1 21401
5,00 132 87 10 21386 11,50 195 128 1 21402
5,25 132 87 10 21904 12,00 205 134 1 21403
5,50 139 91 10 21387 12,50 205 134 1 21404
5,75 139 91 10 21776 13,00 205 134 1 21406

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS



Cepn 1 3 OO CBepno c /X AonycK Ha AnameTp oTeepcTua IT8-9
/N

OnnHHana cepua ’

HSSE . .
HSSE 506Co + DIN QSJ Q 7 | | Boinyknbiin kpan W Wndosastoe Jonyck

5%Co 340TS A “u” ig Dhs

TIALSIN 135°
‘ i t | i “S” Martepuan

ErSSSS 0 @)

’ Mopaua mm/06 ‘

CLZN e TIALSIN | 92 (@3 (04 | @5 | 96 (98 (©10(D12|016

0,035/0,045/0,050|0,060{0,080{0,100{0,120/0,130/0,160
0,020{0,035/0,045|0,050/0,060|0,070{0,090{0,100(0,120

3.1 0,060{0,090{0,100|0,120{0,150/0,180{0,210{0,250{0,300

T 3 3.2 0,050{0,070{0,080|0,100{0,120|0,140{0,170{0,200|0,240
<10xe 6 6.3 0,060{0,090{0,100|0,120{0,150/0,180{0,210{0,250|0,300
i 7 7.1 0,080(0,130/0,150|0,170/0,190|0,250{0,290{0,310/0,360

*PeKOMeHAYeTCA YMeHbLWNTb nogauy mexay 2/3 n 1/2

Vc= m/MuH Ve x 1.000

X3

06/MUH =

D L | [' WA N°ApT. D L | {' N° Apt. IL:T 2
MM MM MM » 5%Co NIV MM MM MM » | 5% Co RIYKY

2,00 85 56 1 22254 14389 5,20 132 87 1 14575 24886
2,10 85 56 1 14539 24875 5,25 132 87 1 14484 14493
2,30 90 59 1 14541 24897 5,30 132 87 1 14679 24887
2,50 95 62 1 22255 14391 5,50 139 91 1 22265 14416
2,70 100 66 1 14551 24877 5,60 139 91 1 14685 24888
2,75 100 66 1 14470 24878 5,75 139 91 1 14487 24889
3,00 100 66 1 22256 14392 5,80 139 91 1 14580 24890
3,10 106 69 1 14553 14616 5,90 139 91 1 14689 24891
3,20 106 69 1 22257 14393 6,00 139 91 1 22266 14419
3,25 106 69 1 14472 14488 6,20 148 97 1 14581 24892
3,30 106 69 1 14556 14617 6,50 148 97 1 22267 14427
3,50 112 73 1 22258 14395 6,80 156 102 1 14586 14625
3,60 112 73 1 14928 23335 7,00 156 102 1 22268 14428
3,70 112 73 1 14563 24879 7,20 156 102 1 14691 24893
3,75 112 73 1 14473 24880 7,50 156 102 1 14587 14628
3,90 119 78 1 14665 24881 8,00 165 109 1 22269 14431
4,00 119 78 1 22260 14396 8,20 165 109 1 14593 24894
4,10 119 78 1 14569 14619 8,50 165 109 1 22270 14434
4,20 119 78 1 22261 14397 8,80 175 115 1 14695 24895
4,25 119 78 1 14476 14490 9,00 175 115 1 22271 14437
4,30 126 82 1 14571 14623 9,50 175 115 1 14598 14629
4,40 126 82 1 14670 24882 9,80 184 121 1 14697 24896
4,50 126 82 1 22262 14398 10,00 184 121 1 22272 14439
4,70 126 82 1 14671 24883 10,50 184 121 1 14701 14713
4,75 126 82 1 14481 24884 11,00 195 128 1 22273 14440
4,80 132 87 1 14673 24885 11,50 195 128 1 14707 14719
5,00 132 87 1 22263 14409 12,00 205 134 1 22274 14443
5,10 132 87 1 22264 14415 13,00 205 134 1 22275 14445

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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o 1030 Ceepno HSS c u/x yuneepcanbHoe N

HAnnHHaa cepua ’

HSS i ™
DIN ad - Blue [Jonyck
HSS * 340N || 2 % Finish | |Léosakkoe | | =g

TIN 118°

Matepnan ’ Mopaua mm/06 \

0,045/0,055]0,070/0,080{0,100{0,120|0,150|0,160(0,180/0,250

3.1 0,060/0,090{0,100/0,120{0,150{0,180(0,210/0,250{0,300/0,360

J— 3 3.2 0,050/0,070{0,080|0,100{0,120{0,140|0,170|0,200{0,240|0,280

t 6.1 0,080/0,110{0,130|0,150{0,190{0,220|0,260|0,320|0,380/0,450

<10xe 6 6.2 0,080{0,110{0,130/0,150/0,190{0,220{0,260|0,320|0,380/0,450

i 6.3 0,060{0,090/0,100/0,120/0,150{0,180{0,210/0,250/0,300/0,360

*PeKoMeHAyeTCA YMEeHbIINTb nopauy mexay 2/3 un 1/2
V= m/MuH o6/MUH = Ve x 1.000
X2
D L | 4@ - N° Apr. D L - N° Apr.
MM MM mm E TIN MM MM MM ~ TIN

0,50 32 12 10 26656 3,75 112 73 10 11672 27218
0,60 35 15 10 26658 3,80 119 78 10 11675 27221
0,70 42 21 10 19467 3,90 119 78 10 11678 27222
0,80 46 25 10 24592 4,00 119 78 10 11681 27216
0,90 51 29 10 26659 4,10 119 78 10 11684 27219
1,00 56 33 10 11573 27465 4,20 119 78 10 11687 27224
1,10 60 37 10 11576 27466 4,25 119 78 10 11690 27214
1,20 65 41 10 11579 27467 4,30 126 82 10 11693 27215
1,25 65 41 10 11582 27468 4,40 126 82 10 11696 27481
1,30 65 41 10 11585 27111 4,50 126 82 10 11699 27089
1,40 70 45 10 11588 27469 4,60 126 82 10 11702 27212
1,50 70 45 10 11591 27470 4,70 126 82 10 19955 27482
1,60 76 50 10 11594 27471 4,75 126 82 10 11705 76657
1,70 76 50 10 11597 27472 4,80 132 87 10 11708 27483
1,75 80 53 10 11600 27473 4,90 132 87 10 11711 27484
1,80 80 53 10 11603 27141 5,00 132 87 10 11714 27103
1,90 80 53 10 11606 27474 5,10 132 87 10 11717 27155
2,00 85 56 10 11609 27145 5,20 132 87 10 11720 27101
2,10 85 56 10 11612 27146 5,25 132 87 10 11723 27104
2,20 90 59 10 11615 27475 5,30 132 87 10 11726 76658
2,25 90 59 10 11618 27476 5,40 139 91 10 11729 27153
2,30 90 59 10 11621 27142 5,50 139 91 10 11732 27152
2,40 95 62 10 11624 27477 5,60 139 91 10 11735 27109
2,50 95 62 10 11627 27478 5,70 139 91 10 11738 27107
2,60 95 62 10 11630 27479 5,75 139 91 10 11741 27114
2,70 100 66 10 11633 27144 5,80 139 91 10 11744 27100
2,75 100 66 10 11636 27480 5,90 139 91 10 11747 27282
2,80 100 66 10 11639 27143 6,00 139 91 10 11750 27168
2,90 100 66 10 11642 27147 6,10 148 97 10 11753 27105
3,00 100 66 10 11645 20132 6,20 148 97 10 11756 27281
3,10 106 69 10 11648 27220 6,25 148 97 10 11759 27485
3,20 106 69 10 11651 27217 6,30 148 97 10 11762 27486
3,25 106 69 10 11654 27213 6,40 148 97 10 11765 27108
3,30 106 69 10 11657 27210 6,50 148 97 10 11768 20135
3,40 112 73 10 11660 27167 6,60 148 97 10 11771 27169
3,50 112 73 10 11663 27211 6,70 148 97 10 11774 27283
3,60 112 73 10 11666 27515 6,75 156 102 10 11777 27487
3,70 112 73 10 11669 28267 6,80 156 102 10 11780 27160

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
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cn 1030

D
MM
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,75
9,80
9,90

10,00
10,20
10,25
10,50
10,75

L
MM

156
156
156
156
156
156
156
156
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
184
184
184
184
184
184
184
184
184
195

Ceepno HSS c u/x yHnBepcanbHoe
HAnuHHaA cepuna

1
w
102 10
102 10
102 10
102 10
102 10
102 10
102 10
102 10
109 10
109 10
109 10
109 10
109 10
109 10
109 5
109 5
109 5
109 5
109 5
109 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
115 5
121 5
121 5
121 5
121 5
121 5
121 5
121 1
121 1
121 1
128 1

11783
11786
11789
11792
11795
11798
11801
11804
11807
11810
11813
11816
11819
11822
11825
11828
11831
11834
11837
11840
11843
11846
11849
11852
11855
11858
11861
11864
11867
11870
11873
11876
11879
11882
11885
11888
11891
11894
11900
11903
11912
11921

N° AprT.
TIN
27106
20138
27158
27488
27159
76659
27489
27490
20141
27157
27491
27154
27232
27492
27493
27494
28850
27495
20144
27496
27284
27516
27285
27497
27517
27113
27110
27231
27498
27112
27499
27500
27501
27502
27503
27504
26994
20147
20150
27230
27229
27505

D
MM
10,80
11,00
11,10
11,25
11,50
11,75
11,80
11,90
12,00
12,20
12,25
12,30
12,50
12,75
13,00
13,25
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,25
16,50
16,75
17,00
17,25
17,50
17,75
18,00
18,25
18,50
19,00
19,50
19,75
20,00

L
MM

195
195
195
195
195
195
195
205
205
205
205
205
205
205
205
214
214
214
214
220
220
220
220
227
227
227
227
235
235
235
235
241
241
241
241
241
247
247
254
254
254

I

g e

Mmm B
128
128
128
128
128
128
128
134
134
134
134
134
134
134
134
140
140
140
140
144
144
144
144
149
149
149
149
154
154
154
154
158
158
158
158
158
162
162
166
166
166

_ e e e e e e e e e ) e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 3 e

11924
11930
30588
11939
11948
11957
11960
11963
11966
11972
11975
11978
11984
11993
12002
12005
12008
12011
12014
12017
12020
12023
12026
12029
12032
12035
12038
12041
12044
12047
12050
12053
12056
12059
12062
12065
12068
12074
12080
12083
12086

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

N° Apr.

TIN
26996
27228
30589
27506
27227
27225
27507
27508
27509
26993
27510
27511
27512
27513
27226

12933
17836
12935
17837
12936

12939

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS



YannHeHHana cepua

Cepus 9040 CBepno ¢ /X no TBEpAbIM MaTepuanam N
N\

DIN
1412 C
>2 MM

HSSE DIN
5%Co 1869

Bright
Finish

Jonyck
D h8

Vc Mogaua mm/06 {
@2 | @3 | 04|06 | ©8 |©10/©012|@16|D 20

0,035/0,045|0,050|0,080/0,100/0,120{0,130{0,160/0,160
0,025/0,040{0,050|0,060/0,080/0,100{0,100{0,120|0,160
0,025/0,040{0,050|0,060/0,080/0,100{0,100{0,120|0,160
0,060{0,090/0,100|0,150{0,180{0,210{0,250{0,300|0,300
0,050{0,070/0,080|0,120|0,140/0,170{0,200/0,240|0,240

* *PeKOMeHAyeTCA yMeHbLWNTb Noaaydy Mexay 2/3 u 1/2

LWnndosaHHoe

]

—_
w
(9]

o.

Martepuman
Tpynna | Moarp.

,_

-—

o

—_

Vc= m/MuH Ve x 1.000
06/MNUH = ————
X0

D L 1 D L | D L |
MM MM MM l‘s- MM MM MM {s- MM MM MM {s-

2,00 125 85 1 72029 575 205 140 1 77251 875 240 165 1 74021
225 135 90 1 73925 575 260 180 1 73970 875 320 220 1 74024
2,50 140 95 1 72032 575 330 225 1 72092 875 410 280 1 74027
2,75 150 100 1 72035 600 205 140 1 75225 9,00 250 175 1 72143
300 150 100 1 75120 6,00 260 180 1 72095 9,00 320 220 1 72146
300 190 130 1 72038 6,00 330 225 1 72098 9,00 410 280 1 72149
325 155 105 1 73928 625 215 150 1 73973 9,25 250 175 1 74030
325 200 135 1 73931 625 275 190 1 73976 9,25 320 220 1 74033
3,50 165 115 1 72041 625 350 235 1 73979 9,25 410 280 1 74036
3,50 210 145 1 73934 650 215 150 1 72101 9,50 250 175 1 74039
3,50 265 180 1 73937 650 275 190 1 72104 9,50 320 220 1 74042
375 165 115 1 73940 650 350 235 1 72107 9,50 410 280 1 74045
3,75 210 145 1 72044 675 225 155 1 72110 9,75 265 185 1 74048
3,75 265 180 1 73943 675 290 200 1 73982 975 340 235 1 72152
400 175 120 1 72047 675 370 250 1 73985 9,75 430 295 1 74051
400 220 150 1 72053 7,00 225 155 1 72113 10,00 265 185 1 72155
400 280 190 1 72056 7,00 290 200 1 72116 10,00 340 235 1 74054
425 175 120 1 72059 7,00 370 250 1 73988 10,00 430 295 1 72158
425 220 150 1 72062 7,25 225 155 1 73991 10,50 265 185 1 72161
425 280 190 1 73946 7,25 290 200 1 73994 10,50 340 235 1 74057
450 185 125 1 72065 7,25 370 250 1 73997 10,50 430 295 1 74060
450 235 160 1 72068 7,50 225 155 1 72119 11,00 280 195 1 74063
4,50 295 220 1 73949 7,50 290 200 1 74000 11,00 365 250 1 75166
475 185 125 1 73952 7,50 370 250 1 72122 11,00 455 310 1 74066
475 235 160 1 72071 7,75 240 165 1 72125 11,50 280 195 1 74069
475 295 200 1 73955 7,75 305 210 1 74003 11,50 365 250 1 74072
500 195 135 1 72074 7,75 390 265 1 74006 11,50 455 310 1 72164
500 245 170 1 73958 800 240 165 1 72128 12,00 295 205 1 72167
500 315 210 1 73961 800 305 210 1 74009 12,00 375 260 1 74075

520 195 135 1 69428 8,00 390 265 1 72131 12,00 480 330 1 74078
525 195 135 1 72077 825 240 165 1 72134 12,50 295 205 1 72170
525 245 170 1 73964 825 305 210 1 74012 12,50 375 260 1 72173
525 315 210 1 72083 825 390 265 1 72137 12,50 480 330 1 74081
550 205 140 1 72086 850 240 165 1 72140 13,00 295 205 1 72176
550 260 180 1 72089 850 305 210 1 74015 13,00 375 260 1 74084
550 330 225 1 73967 850 390 265 1 74018 13,00 480 330 1 72179
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CBepno HSS c u/x yHnBepcanbHoe
y,U,HI/IHeHHaFI cepund

D
MM
2,00
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50
3,50
4,00
4,00
4,00
4,50
4,50
4,50
5,00
5,00
5,00
5,50
5,50
5,50
6,00
6,00
6,00
6,50
6,50

- w N

125
140
150
190
165
210
265
175
220
280
185
235
295
195
245
315
205
260
330
205
260
330
215
275

85

95
100
136
115
145
180
120
150
190
125
160
200
135
170
210
140
180
225
140
180
225
150
190

AEAS i o
HSS N T~ - LUnudosaHHoe
AN
1869 N e ‘l Finish D h8
Marepuan Vc ]

Tpynna | Moarp.

3.1

3.2

6.1

6 6.2

6.3

Y G G U i Gy

12158
12161
12164
12167
12170
12173
12176
12179
12182
12185
12188
12191
12194
12197
12200
12203
12206
12209
12212
12215
12218
12221
12224
12227

Ve= m/MuH

D
MM
6,50
7,00
7,00
7,00
7,50
7,50
7,50
8,00
8,00
8,00
8,50
8,50
8,50
9,00
9,00
9,00
9,50
9,50
9,50

10,00
10,00
10,00
11,00
12,00

Mopgaua mm/06

|

02| @3 | 04| 05|96 |28 (@10(©12|016(D 20

0,045/0,055(0,070|0,080/0,100(0,120{0,150|0,160|0,180(0,250
0,060{0,090(0,100/0,120|0,150(0,180{0,210|0,250|0,300(0,360
0,050{0,070{0,080|0,100(0,120(0,140{0,170|0,200|0,240(0,280
0,080(0,110{0,130|0,150|0,190(0,220{0,260|0,320|0,380(0,450
0,080/0,110/0,130/0,150/0,190/0,220|0,260|0,320|0,380|0,450
0,060/0,090/0,100/0,120/0,150/0,180|0,210/0,250|0,300|0,360
*Py AyeTcay Tb nofauy mexay 2/3 u 1/2
o6/MiH. = Ve x 1.000
nXo
L |
MM MM {s -
350 235 1 12230
225 155 1 12233
290 200 1 12236
370 250 1 12239
225 155 1 12242
290 200 1 12245
370 250 1 12248
240 165 1 12251
305 210 1 12254
390 265 1 12257
240 165 1 12260
305 210 1 12263
390 265 1 12266
250 175 1 12269
320 220 1 12272
410 280 1 12275
250 175 1 12278
320 220 1 12281
410 280 1 12284
265 185 1 12287
340 235 1 12290
430 295 1 12293
280 195 1 28866
295 205 1 28867

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU
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CnupanbHble cBepna
19 wr. (1-10 x 0,50 mm)

N° Apr.
TIN
27132

Cepus
. 1013
8 TIALSIN

N° Apr. N° Apr.
TIALSIN 5% Co
38833 24636

CnupanbHble cBepna
25 wr. (1-13 x 0,50 mm)

N° Apr. N° Aprt. N° Apr.
HSS TIN 5% Co
25235 27133 18370

N° Apr. N° Apr.
TIALSIN 5% Co
38832 24638
J ) IZAR izortoolcom
2V curTinGTOOLS

Cepus
1016
TIALSIN

N° Apr.
TIALSIN

14748

Cepus
§ 1021

N° Apr. N° Apr.
5% Co Zirkonio
34201 59234

Cepus
R 1016
sik: TIALSIN

N° Apt.
TIALSIN

15378

Cepus
1021

N° Aprt. N° Aprt.
5% Co Zirkonio
34199 59235
izartoolru



37 wr.(1-10x 0,25 mm)

CnupanbHble cBepna ‘

1 409 CnupanbHble cBepna ‘
Habops 49 wr. (1-13 x 0,25 Mmm) ’
Cepus
1010
_/\_
N° Aprt.
TIN
27135
CnupanbHble cBepna ‘

50 wr.(1-5,9x 0,10 mm)

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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CnupanbHble cBepna ‘
Habops 1 4O/é 91 wr. (1-10 x 0,10 Mm)

Cepus
1010

~_ Cepun
" §1015

§f{ Zirkonio

7

CnupanbHble cBepna
Ha6opi 1 40/§ 41 wrT. (6-10 X 0,10 MMm)

Cepus
1016

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
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CBepno c TBepAoOCNNIaBHON NNACTUHOM C K/X ‘
CpepHsasa cepua

&pablit benas kaHaBKa

Teépabii DIN w < N’ Lonyck
cnnas 345N P (YepHan lWnndosarHoe Dh7

118 cnupanb)

7703 Marepuan \'/4 ’ MNopaua Mm/06 ‘

UL T conae
30-50 0,045|0,050{0,055|0,070{0,080{0,080|0,090
10-15 0,040{0,040{0,050|0,050{0,060{0,070|0,080
10-25 0,040{0,040{0,050|0,050{0,060{0,070|0,080
12-25 0,040{0,040{0,050/0,050{0,060{0,070|0,080
3-5x0 . 50-90 0,060{0,070{0,080|0,100{0,120{0,140|0,160
40-60 0,040{0,050{0,050|0,060{0,060{0,070|0,080
20-35 0,035/0,050{0,060|0,080{0,090{0,120|0,150
40-100 0,100{0,120{0,140|0,160{0,180{0,180|0,200
40-100 0,100{0,120(0,140|0,160{0,180{0,180|0,200
20-100 0,060(0,065]0,070/0,080{0,120{0,150|0,200

Vc= m/MUH 06/MH. = Vc x 1.000
X0
MM MM MM TB. cnnaB MM MM MM Ts. cnnaB
8,00 156 75 1 73049 20,00 238 140 2 73118
8,50 156 75 1 73052 20,50 243 145 2 73121
9,00 162 81 1 73055 21,00 243 145 2 73124
9,50 162 81 1 73058 21,50 248 150 2 73127
10,00 168 87 1 73061 22,00 248 150 2 74132
10,50 168 87 1 73064 22,50 248 150 2 73130
11,00 175 94 1 73067 23,00 253 155 2 73133
11,50 175 94 1 73070 23,50 276 155 3 73136
12,00 182 101 1 73073 24,00 281 160 3 73139
12,50 182 101 1 73076 24,50 281 160 3 73142
13,00 182 101 1 73079 25,00 281 160 3 73145
13,50 189 108 1 73082 26,00 286 165 3 73151
14,00 189 108 1 73085 27,00 291 170 3 73157
14,50 212 114 2 73088 28,00 291 170 3 73163
15,00 212 114 2 73091 29,00 296 175 3 73169
15,50 218 120 2 73094 30,00 296 175 3 73172
16,00 218 120 2 73097 31,00 301 180 3 73175
16,50 223 125 2 73100 32,00 334 185 4 73178
17,00 223 125 2 74129 33,00 334 185 4 73181
17,50 228 130 2 73103 34,00 339 190 4 73184
18,00 228 130 2 73106 35,00 339 190 4 73187
18,50 233 135 2 73109
19,00 233 135 2 73112
19,50 238 140 2 73115

m izartoolcom  npenannbie npouseoacrey u paGore  iZArtOOLIU \i? IZAR
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CpegHsas cepusa

- 9 1 1 6 Ceepna c k/x no INOX ‘
AN

HSSE DIN w Bright [onyck
5%Co | | 345N N Finish Wnngosanroe | | T

M_% i‘ @ Matepuan

Mogaua mm/06 |
210 012(@16|020|@25|@30|@40
0,120{0,130|0,160|0,200{0,250|0,260(0,300

0,100{0,120(0,150/0,170|0,210{0,250|0,300
0,100{0,120(0,150/0,170|0,210{0,250|0,300

Tpynna | Moarp.

f 0,210/0,250/0,300(0,360(0,430/0,510|0,620

<5xp 0,170/0,200/0,240(0,280|0,340/0,410|0,490

; 0,210/0,250/0,300(0,360/0,430/0,510|0,620

0,170/0,200/0,240(0,280|0,340|0,410|0,490

0,210/0,250/0,300(0,360(0,430/0,510|0,620

Vc= m/MuH 06/MiH. = Ve x 1.000
TX o
AR BT
MM MM MM MM MM MM
10,00 168 84 1 74650 21,50 248 150 2 74695
10,50 168 84 1 74651 22,00 248 150 2 74117
11,00 175 94 1 74652 22,50 253 155 2 74696
11,50 175 94 1 74675 23,00 253 155 2 74697
23,50 275 155 3 74698
D > 11,50 mm “S” 3aTouKa 24,00 281 160 3 74699
24,50 281 160 3 74700
12,00 182 101 1 74676 25,00 281 160 3 74701
12,50 182 101 1 74677 25,50 286 165 3 74702
13,00 182 101 1 74678 26,00 286 165 3 74703
13,50 189 108 1 74679 26,50 286 165 3 74704
14,00 189 108 1 74680 27,00 291 170 3 74705
14,50 212 114 2 74681 27,50 291 170 3 74706
15,00 212 114 2 74682 28,00 291 170 3 74707
15,50 218 120 2 74683 28,50 296 175 3 74708
16,00 218 120 2 74684 29,00 296 175 3 74709
16,50 223 125 2 74685 29,50 296 175 3 74710
17,00 223 125 2 74686 30,00 296 175 3 74711
17,50 228 130 2 74687 32,00 334 185 4 74714
18,00 228 130 2 74688 33,00 334 185 4 74715
18,50 233 135 2 74689 35,00 339 190 4 74717
19,00 233 135 2 74690 36,00 344 195 4 74718
19,50 233 140 2 74691 39,00 349 200 4 74721
20,00 238 140 2 74692 40,00 349 200 4 74722
20,50 243 145 2 74693
21,00 243 145 2 74694
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CBepno HSS ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBUKOM ‘
CpenHasa cepua

HSS
DIN w ﬁ || e Aonyck
HSS + N S~ - LUnudosaHHoe
| 3PN e Finish ore

’ Mopaua mm/06 ‘
0,080/0,100/0,120/0,150/0,160|0,180|0,250|0,300/0,310|0,400
0,060/0,080/0,100/0,120|0,130|0,160|0,200/0,250|0,260|0,300
0,120/0,150/0,180/0,210|0,250|0,300/0,360|0,430/0,510|0,620
0,100{0,120/0,140|0,170/0,200|0,240|0,280(0,340/0,410|0,490
0,100{0,120/0,140|0,170/0,200|0,240/0,280(0,340/0,410|0,490
0,120{0,150/0,180|0,2100,250{0,300/0,360{0,430/0,510|0,620

Vc= m/MuH Ve x 1.000
06/MUH = ————
X0

=‘== Martepuan

| lpynna | Moarp.

! L

<5x0

D L | N° ApT. D L | N° Apr.
MM MM MM M - TIN MM MM MM o - TIN

5,00 133 52 1 14426 1450 212 114 2 14540 22580
525 133 52 1 14429 14,75 212 114 2 14543
5,50 138 57 1 14432 15,00 212 114 2 14546 22583
5,75 138 57 1 14435 1525 218 120 2 14549
6,00 138 57 1 14438 15,50 218 120 2 14552
6,25 144 63 1 14441 15,75 218 120 2 14555
6,50 144 63 1 14444 16,00 218 120 2 14558 22589
6,75 150 69 1 14447 16,25 223 125 2 14561
7,00 150 69 1 14450 16,50 223 125 2 14564 22592
7,25 150 69 1 14453 16,75 223 125 2 14567
7,50 150 69 1 14456 17,00 223 125 2 14570 22595
7,75 156 75 1 14459 17,25 228 130 2 14573
8,00 156 75 1 14462 17,50 228 130 2 14576 27573
8,25 156 75 1 14465 17,75 228 130 2 14579
8,50 156 75 1 14468 18,00 228 130 2 14582 22598
8,75 162 81 1 14471 18,25 233 135 2 14585
9,00 162 81 1 14474 18,50 233 135 2 14588 27560
9,25 162 81 114477 18,75 233 135 2 14591
9,50 162 81 1 14480 19,00 233 135 2 14594 27561
9,75 168 87 1 14483 19,25 238 140 2 14597
10,00 168 87 1 14486 19,50 238 140 2 14600
10,25 168 87 1 14489 19,75 238 140 2 14603
10,50 168 87 1 14492 20,00 238 140 2 14606 22607
10,75 175 94 1 14495 20,25 243 145 2 14609 67709
11,00 175 94 1 14498 22562 20,50 243 145 2 14612 22610
11,25 175 94 1 14501 67708 20,75 243 145 2 14615
11,50 175 94 1 14504 21,00 243 145 2 14618 22613
11,75 175 94 1 14507 21,25 248 150 2 14621
12,00 182 101 1 14510 22568 21,50 248 150 2 14624 27593
12,25 182 101 1 14513 21,75 248 150 2 14627 39985
12,50 182 101 1 14516 22,00 248 150 2 14630 22616
12,75 182 101 1 14519 22,25 248 150 2 14633
13,00 182 101 1 14522 22574 22,50 253 155 2 14636 27582
13,25 189 108 1 14525 49243 22,75 253 155 2 14639 18729
13,50 189 108 1 14528 19713 23,00 253 155 2 14642 27562
13,75 189 108 1 14531 23,25 276 155 3 14645 67710
14,00 189 108 1 14534 22577 23,50 276 155 3 14648
14,25 212 114 2 14537 19723 23,75 281 160 3 14651 67711
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1 1 1 O CBepno HSS ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBUKOM ‘
Cepus ~__ | Cpennan cepus ’

D L | N° ApT. D L | N° ApT.
MM MM MM M - TIN MM MM MM M - TIN

24,00 281 160 3 14654 22622 46,00 364 215 4 14834 27577
24,25 281 160 3 14657 46,50 364 215 4 14837 67719
24,50 281 160 3 14660 22625 47,00 364 215 4 14840

24,75 281 160 3 14663 47,50 364 215 4 14843

25,00 281 160 3 14666 22628 48,00 369 220 4 14846 13131
25,25 286 165 3 14669 48,50 369 220 4 14849

25,50 286 165 3 14672 49,00 369 220 4 14852

25,75 286 165 3 14675 49,50 369 220 4 14855 67720
26,00 286 165 3 14678 22634 50,00 369 220 4 14858 26753
26,25 286 165 3 14681 51,00 412 225 5 14864

26,50 286 165 3 14684 19798 52,00 412 225 5 14867

26,75 291 170 3 14687 67712 53,00 412 225 5 14870

27,00 291 170 3 14690 26741 54,00 417 230 5 14873

27,25 291 170 3 14693 55,00 417 230 5 14876 58497
27,50 291 170 3 14696 56,00 417 230 5 14879

27,75 291 170 3 14699 57,00 422 235 5 14882

28,00 291 170 3 14702 22637 58,00 422 235 5 14885

28,25 29 175 3 14705 59,00 422 235 5 14888

28,50 29 175 3 14708 22640 60,00 422 235 5 14891

28,75 29 175 3 14711 67713 61,00 427 240 5 14894

29,00 296 175 3 14714 26747 62,00 427 240 5 14897

29,25 29 175 3 14717 67714 63,00 427 240 5 14900

29,50 29 175 3 14720 64,00 432 245 5 14903

29,75 29 175 3 14723 65,00 432 245 5 14906 68996
30,00 296 175 3 14726 22646 66,00 432 245 5 14909

30,25 301 180 3 14729 67,00 432 245 5 14912

30,50 301 180 3 14732 19813 68,00 437 250 5 14915

30,75 301 180 3 14735 69,00 437 250 5 14918

31,00 301 180 3 14738 26750 70,00 437 250 5 14921

31,25 301 180 3 14741 67715 71,00 437 250 5 14924

31,50 301 180 3 14744 72,00 442 255 5 14927

31,75 306 185 3 14747 73,00 442 255 5 14930

32,00 334 185 4 14750 22649 74,00 442 255 5 14933

32,50 334 185 4 14753 75,00 442 255 5 14936

33,00 334 185 4 14756 22652 76,00 447 260 5 14939

33,50 334 185 4 14759 59215 77,00 514 260 6 14942

34,00 339 190 4 14762 22655 78,00 514 260 6 14945

34,50 339 190 4 14765 79,00 514 260 6 14948

35,00 339 190 4 14768 27574 80,00 514 260 6 14951

35,50 339 190 4 14771 19830 81,00 519 265 6 14954

36,00 344 195 4 14774 22658 82,00 519 265 6 14957

36,50 344 195 4 14777 83,00 519 265 6 14960

37,00 344 195 4 14780 84,00 519 265 6 14963

37,50 344 195 4 14783 27523 85,00 519 265 6 14966

38,00 349 200 4 14786 22667 86,00 524 270 6 14969

38,50 349 200 4 14789 87,00 524 270 6 14972

39,00 349 200 4 14792 88,00 524 270 6 14975

39,50 349 200 4 14795 67716 89,00 524 270 6 14978

40,00 349 200 4 14798 22670 90,00 524 270 6 14981

40,50 354 205 4 14801 91,00 529 275 6 14984
41,00 354 205 4 14804 67717 92,00 529 275 6 14987

41,50 354 205 4 14807 93,00 529 275 6 14990
42,00 354 205 4 14810 27575 94,00 529 275 6 14993

42,50 354 205 4 14813 95,00 529 275 6 14996

43,00 359 210 4 14816 96,00 534 280 6 14999

43,50 359 210 4 14819 67718 97,00 534 280 6 15002

44,00 359 210 4 14822 27315 98,00 534 280 6 15005

44,50 359 210 4 14825 99,00 534 280 6 15008

45,00 359 210 4 14828 100,00 534 280 6 15011

45,50 364 215 4 14831 41292
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CpenHasa cepua

CBepno HSS ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBUKOM ‘

AwnanasoH D -

25 LT:
14-14,5-15-15,5-16-16,5-17-17,5-
18-18,5-19-19,5-20-20,5-21-21,5- 14263
22-22,5-23-24-25-26-27-28-30

MM

Awanasoxn D -

10 W
14-15-16-17- 18-19-20-21-22- 19346
25 Mm
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CBepna ¢ K/X N0 N3HOCOCTOMKNM CTasNAM A\ '}
Cepua 1 1 54 KopoTkas cepus [@ ' g

Cobalt IZAR t ( Martepuan ] Mopaya mm/06 \
X-AlCr \ S Al 220 | 25 | @30 | @40 | @60

"s” Std.

onyck
LnndosaHHoe ﬂD P)IIB
‘ 1.4 Vawococroitkue 6-8 0,180 | 0,200 | 0,220 | 0,310 | 0,450

cTanun

L Vec= M/MVH o6/t = Ve x 1.000
X0

YT0b6bl CBECTU K MUHUMYMY BUOpaLmMu npu

cBepeHum:

- MuHUMM3MpOBaTb paccToAHUE Mexay
CBEPJIOM U KONIOHHOM

- HapexHo 3akaTb 3aroToBky

- Wcnonb3yiiTe KopoTkme cepuu ceepn
yToObl CBECTM K MWHUMYMY W3ru6
MHCTPYMEHTa

- ObecneybTe AOCTaTOUHOE KONMYECTBO
OXJaXaaloLLel XUAKoCTn

1- BbicokonpowvssoanTenbHble cnnpasnbHble
cBeprna AsiA CBepvIbHbIX cTaHKoB / UMY

2- HoBas cneunanbHO 3aToYeHHasA NepemblyKa
CrnocobCTBYET Nerkomy BpesaHuio

3- HoBoe 6a30Boe nokpbitne AlCr ymeHbluaeT
N3HOC pexyLuent KPOMKM

/ N
/ 9 \
]
/ D L 1 M
y MM MM MM
14,00 145 64 1 59788
16,00 169 71 2 59792
18,00 175 77 2 37409
19,00 182 80 2 39990
20,00 185 83 2 39991
21,00 189 87 2 39992
22,00 192 90 2 39993
23,00 196 94 2 39994
24,00 219 98 3 39995
25,00 219 98 3 39996
26,00 224 103 3 39997
27,00 231 107 3 39998
28,00 231 107 3 39999
30,00 236 112 3 40000
*32,00 271 122 4 70809
*33,00 271 122 4 70812
*35,00 274 125 4 70814
*36,00 277 128 4 70815
*37,00 277 128 4 70817
*40,00 300 151 4 70818
*55,00 345 158 5 70820
*56,00 345 158 5 70822
*60,00 352 165 5 60232

*@ no 3anpocy

\l? ’ izartoolcom MpepaHHble npousBoacTBy U pabote iZArtoolru
>



CBepno HSS ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBUKOM
AnvHHana cepun

A\

<10xe

‘

MM
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
7,50
8,00
8,20
8,50
9,00
9,50

10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00

MM
155
161
161
167
174
174
181
181
181
188
188
197
197
206
206
215
215
215
223
223
245
245
251
251
257
257
263
263
269
269
275
275
282
282
289
289

80

80

86

93

93
100
100
100
107
107
116
116
125
125
125
134
134
134
142
142
147
147
153
153
159
159
165
165
171
171
177
177
184
184
191

lpynna | Moarp.

NN N DNDNNNNMNNDNNNNNDNMNDNNS A9 A A Ao a Q@ @@ @O 2 @@ @3 a3 a2 a3 —

15122
15125
15128
15131
15137
15140
15143
23621
15146
15152
15155
15164
15167
15170
15173
15176
15179
15182
15185
15188
15194
15197
15200
15203
15206
15209
15212
15218
15221
15224
15227
15230
15233
15236
15239
15242

DIN w BI il
HSS 341N o % FinLilseh Wnnosaritoe gnﬁlg -
Ty [V |

Vc= m/MuH

22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00
25,50
26,00
26,50
27,00
27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00

Mopaua mm/06
@5 | 06 | @8 (@10(@12|@16(@20|@25@30|0 40

|

0,080(0,100(0,120|0,150|0,160(0,180{0,250|0,300|0,310(0,400
0,060{0,080(0,100|0,120|0,130(0,160{0,200|0,250|0,260(0,300
0,120(0,150(0,180{0,210|0,250/0,300|0,360|0,430/0,510(0,620
0,100{0,120{0,140(0,170/0,200{0,240{0,280(0,340(0,410{0,490
0,100/0,120{0,140(0,170|0,200{0,240{0,280(0,340(0,410|0,490
0,120{0,150(0,180(0,210(0,250{0,300{0,360(0,430(0,510{0,620
O6/MH = Ve x 1.000
X0

L |

296 191 2 15245

296 198 3 15248

319 198 3 15251

327 198 3 15254

327 206 3 15257

327 206 3 15260

335 206 3 15263

335 214 3 15266

335 214 3 15269

343 214 3 15272

343 222 3 15275

343 222 3 15278

351 222 3 15281

351 230 3 15284

351 230 3 15287

351 230 3 15290

360 230 3 15293

360 239 3 15296

360 239 3 15299

397 239 4 15302

397 248 4 15305

397 248 4 15308

397 248 4 15311

406 257 4 15314

406 257 4 15317

406 257 4 15320

406 257 4 15323

416 267 4 15326

416 267 4 15329

416 267 4 15332

416 267 4 15335

426 277 4 15338

426 277 4 15341

426 277 4 15344

426 277 4 15347

426 277 4 15350

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU
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. 1 1 40 CBepno HSS ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBUKOM ‘

YponvuHeHHasa cepus ’

DIN w % . Blue [onyck
HSS 1870 N X Finish LWnndosaHHoe D h8

=‘==R‘\\\\‘ Matepnan Vc ’ Mopaua mm/06 ‘
- foma T

0,080{0,100/0,120|0,150{0,160{0,180/0,250{0,300/0,310|0,400
0,060/0,080(0,100|0,120{0,130{0,160/0,200/0,250|0,260|0,300
0,120{0,150/0,180|0,210{0,250{0,300/0,360{0,430/0,510|0,620

T 0,100/0,120(0,140(0,170/0,200{0,240{0,280|0,340|0,410|0,490
210x e 0,100{0,120{0,140(0,170|0,200{0,240{0,280(0,340|0,410{0,490
L 0,120/0,150(0,180(0,210|0,250{0,300{0,360(0,430{0,510{0,620
Ve= m/MuH O6/MUH = Ve x 1.000
X0
L L o 2L L o
MM MM MM MM MM MM
8,00 265 165 1 15440 18,00 370 245 2 15560
8,00 330 210 1 15443 18,00 465 310 2 15563
8,50 265 165 1 15446 18,50 370 245 2 15566
8,50 330 210 1 15449 18,50 465 310 2 15569
9,00 275 175 1 15452 19,00 370 245 2 15572
9,00 345 220 1 15455 19,00 465 310 2 15575
9,50 275 175 1 15458 19,50 385 260 2 15578
9,50 345 220 1 15461 19,50 490 325 2 15581
10,00 285 185 1 15464 20,00 385 260 2 15584
10,00 360 235 1 15467 20,00 490 325 2 15587
10,50 285 185 1 15470 20,50 385 260 2 15590
10,50 360 235 1 15473 20,50 490 325 2 15593
11,00 300 195 1 15476 21,00 385 260 2 15596
11,00 375 250 1 15479 21,00 490 325 2 15599
11,50 300 195 1 15482 21,50 405 270 2 15602
11,50 375 250 1 15485 21,50 515 345 2 15605
12,00 310 205 1 15488 22,00 405 270 2 15608
12,00 395 260 1 15491 22,00 515 345 2 15611
12,50 310 205 1 15494 22,50 405 270 2 15614
12,50 395 260 1 15497 22,50 515 345 2 15617
13,00 310 205 1 15500 23,00 405 270 2 15620
13,00 395 260 1 15503 23,00 515 345 2 15623
13,50 325 220 1 15506 23,50 425 270 3 15626
13,50 410 275 1 15509 23,50 535 345 3 15629
14,00 325 220 1 15512 24,00 440 290 3 15632
14,00 410 275 1 15515 24,00 555 365 3 15635
14,50 340 220 2 15518 24,50 440 290 3 15638
14,50 425 275 2 15521 24,50 555 365 3 15641
15,00 340 220 2 15524 25,00 440 290 3 15644
15,00 425 275 2 15527 25,00 555 365 3 15647
15,50 355 230 2 15530 25,50 440 290 3 15650
15,50 445 295 2 15533 25,50 555 365 3 15653
16,00 355 230 2 15536 26,00 440 290 3 15656
16,00 445 295 2 15539 26,00 555 365 3 15659
16,50 355 230 2 15542 26,50 440 290 3 15662
16,50 445 295 2 15545 26,50 555 365 3 15665
17,00 355 230 2 15548 27,00 460 305 3 15668
17,00 445 295 2 15551 27,00 580 385 3 15671
17,50 370 245 2 15554 27,50 460 305 3 15674
17,50 465 310 2 15557 27,50 580 385 3 15677

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
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YponvuHeHHasa cepus

oo 1 1 40 CBepno HSS ¢ KOHNYECKNM XBOCTOBUKOM ‘
N\

IR - B
MM MM MM MM MM MM

28,00 460 305 3 15680 37,00 530 340 4 15746
28,00 580 385 3 15683 37,00 665 430 4 15749
28,50 460 305 3 15686 38,00 555 360 4 15752
28,50 580 385 3 15689 38,00 695 460 4 15755
29,00 460 305 3 15692 39,00 555 360 4 15758
29,00 580 385 3 15695 39,00 695 460 4 15761
29,50 460 305 3 15698 40,00 555 360 4 15764
29,50 580 385 3 15701 40,00 695 460 4 15767
30,00 460 305 3 15704 41,00 555 360 4 15770
30,00 580 385 3 15707 41,00 695 460 4 15773
31,00 480 320 3 15710 42,00 555 360 4 15776
31,00 610 410 3 15713 42,00 695 460 4 15779
32,00 505 320 4 15716 43,00 585 385 4 15782
32,00 635 410 4 15719 43,00 735 490 4 15785
33,00 505 320 4 15722 44,00 735 490 4 15791
33,00 635 410 4 15725 45,00 735 490 4 15797
34,00 530 340 4 15728 47,00 735 490 4 15809
34,00 665 430 4 15731 48,00 605 405 4 15812
35,00 530 340 4 15734 49,00 605 405 4 15818
35,00 665 430 4 15737 49,00 765 510 4 15821
36,00 530 340 4 15740 50,00 605 405 4 15824
36,00 665 430 4 15743

m izartoolcom  npenannbie npouseoacrey u paGore  iZArtOOLIU \i? IZAR
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LleHTpOoBOUYHOE CBEepNo

Cepus 1 3 O/l anAa ctaHkos ¢ Yy
e

HSSE IZAR w Bright — rMaTepnlllaﬂ Vc | . Mopaya Mm/06 |
90° 0,055|0,070{0,080|0,100/0,120(0,150{0,160|0,180|0,250/0,300
0,045|0,050{0,060/0,080(0,100(0,120{0,130|0,160|0,200(0,250
| L ‘ 0,035|0,045|0,050/0,060(0,070{0,090{0,100|0,120|0,160(0,180
| |<_ | — l 0,040{0,050{0,060/0,070/0,090(0,100{0,120|0,150/0,170(0,210
<Hi . - 900 D 0,040(0,050(0,060(0,070/0,090/0,100/0,120|0,150|0,170|0,210
I 0,090(0,100(0,120(0,150/0,180|0,210/0,250|0,300|0,360|0,430
1 0,070{0,080(0,100(0,120/0,140/|0,170|0,200|0,240|0,280|0,340
0,030{0,040|0,050|0,060(0,070{0,080(0,100|0,120|0,140(0,160
T 0,070{0,080|0,100/0,120|0,140(0,170{0,200|0,240|0,280(0,340
<1xo 0,090|0,100{0,120/0,150(0,180(0,210{0,250|0,300/0,360(0,430
' 0,130{0,150{0,170|0,190/0,250(0,290(0,310|0,360|0,400|0,440
Ve= m/mMnH 06/MH = Vc x 1.000
X2
N N
MM MM MM MM MM MM
3,00 50 10 69189 12,00 102 30 69198
4,00 52 12 69190 16,00 115 35 69199
5,00 60 15 69192 20,00 131 40 69201
6,00 66 20 69193 25,00 138 45 69202
8,00 79 25 69195
10,00 89 25 69196

7

LleHTpOoBO4YHOE CcBepIO
nna ctaHkos ¢ Yy

HSSE IZAR w Bright Marepuan | Mopaua mm/06 |
120° 0,055/0,070/0,080/0,1000,120|0,150(0,160|0,180|0,250/0,300
0,045/0,050/0,060/0,080|0,100]0,120(0,130|0,160/0,200|0,250
| L ‘ 0,035/0,045/0,050/0,060/0,070]0,090(0,100|0,120/0,160(0,180
| —l— L 0,040/0,050/0,060/0,070]0,090]0,100[0,120|0,150|0,170|0,210
% o h 09 D 0,0400,050/0,060/0,070]0,090]0,100[0,120|0,150|0,170[0,210
T 0,0900,100/0,120/0,150]0,180]0,210[0,250|0,300/0,360/0,430
0,070/0,080/0,100/0,120]0,140]0,170[0,200|0,240|0,280|0,340
0,030/0,040/0,050/0,060/0,070]0,080(0,100|0,120|0,140|0,160
T 0,070/0,080/0,100/0,120]0,140|0,170[0,200|0,240|0,280|0,340
<ixo 0,0900,100/0,120/0,150]0,180]0,210[0,250|0,300/0,360|0,430
i 0,130/0,150/0,170/0,190]0,250]0,290(0,310|0,360|0,400|0,440
Vc= m/MuH O6/MUH = Vc x 1.000
X0
s
MM MM MM MM MM MM
3,00 50 10 69204 12,00 102 30 69216
400 52 12 69205 16,00 115 35 69217
500 60 15 69207 20,00 131 40 69219
600 66 20 69208 2500 138 45 69220
8,00 79 25 69210
10,00 89 25 69211
® [ [
\IT IZAR izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU m
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7

Cepus 1 3 1 O LleHTpoBOUYHOE cBepIio 60°
/N

HSS H+S-S DIN i Bright LinndosaHHoe
N Finish
TIN AL 17 e

Marepuan
Tpynna | Moarp.

Mopgaua mm/06 {
92 | @3 | 04|05 | 06|08 (@10 @12

24-30 ||0,045|0,055/0,070{0,080/0,100{0,120/0,150|0,160
9-14 {]0,035/0,045|0,050/0,060|0,080/0,100(0,120(0,130
24-28 ||0,060(0,090/0,100{0,120/0,150|0,180/0,210|0,250
18-24 |/0,050{0,070(0,080|0,100|0,120/0,140(0,170(0,200
30-36 (|0,050(0,070/0,080{0,100/0,120|0,140|0,170|0,200
18-29 ||0,060/0,090(0,100/0,120|0,150/0,180|0,210/0,250

IA
x
o

V= m/MuH o6/MinH = Vc x 1.000
X0

d d1 L | d d1 L I N° Apr.

MM MM MM MM MM MM MM MM TIN

1,00 x 3,15 31,50 1,30 40001 74157 3,15 x 10,00 56,00 3,90 40031 73574

1,25 x 3,15 31,50 1,60 40004 74160 4,00 x 10,00 56,00 5,00 40034 60383

1,25 x 4,00 35,50 1,60 40007 74163 4,00 x 12,50 63,00 5,00 40037 74876

1,60 x 4,00 3550 2,00 40010 74885 5,00 x 12,50 63,00 6,30 40040 60386

1,60 x 5,00 40,00 2,00 40013 74882 5,00 x 16,00 71,00 6,30 40043 74172

2,00 x 5,00 40,00 2,50 40016 74166 6,30 x 16,00 71,00 8,00 40046

2,00 x 6,30 45,00 2,50 40019 74883 6,30 x 20,00 80,00 8,00 40049 14742

2,50 x 6,30 45,00 3,10 40022 60380 8,00 x 20,00 80,00 10,10 40052 55428

2,50 x 8,00 50,00 3,10 40025 74884 10,00 x 25,00 100,00 12,80 40055 14388

3,15 x 8,00 50,00 3,90 40028 74169 12,50 x 31,50 125,00 16,50 74881

Cepus 1 3 20 LleHTpOoBOYHOE cBepno, paanycHaa ¢popma
N\
OIN Radial [4) Brich
rig
HSS 333R \/ = Finish LUnnposaHHoe

Matepnan ’ Mopaua mm/06 \

- oy | T

t 0,045/0,055]0,070{0,080(0,100|0,120(0,150/0,160

<1xe 0,035/0,045/0,050/0,060|0,080(0,100(0,120(0,130

i 0,060/0,090(0,100{0,120(0,150|0,180(0,210|0,250

0,050/0,070{0,080{0,100(0,120|0,140(0,170|0,200

0,050/0,070{0,080{0,100(0,120|0,140(0,170|0,200

0,060/0,090/0,100/0,120(0,150|0,180/0,210/0,250

Vc= m/mnH O6/MiH = Ve x 1.000
TX@
d d1 L I d d1 L 1
MM MM MM MM - MM MM MM MM -

1,00 x 3,15 31,50 3,00 40091 3,15 x 10,00 56,00 9,50 40121
1,25 x 3,15 31,50 3,35 40094 4,00 x 10,00 56,00 10,60 40124
1,25 x 4,00 3550 3,75 40097 4,00 x 12,50 63,00 11,80 40127
1,60 x 4,00 3550 425 40100 5,00 x 12,50 63,00 13,20 40130
1,60 x 500 4000 4,75 40103 5,00 x 16,00 71,00 1500 40133
2,00 x 5,00 40,00 530 40106 6,30 x 16,00 71,00 17,00 40136
2,00 x 6,30 45,00 6,00 40109 6,30 x 20,00 80,00 19,00 40139
2,50 x 6,30 45,00 6,70 40112 8,00 x 20,00 80,00 21,20 40142
2,50 x 8,00 50,00 7,50 40115 10,00 x 25,00 100,00 31,50 40145
3,15 x 8,00 50,00 8,50 40118 12,50 x 31,50 125,00 33,50 40148

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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LleHTpOoBO4YHOE CcBEpIIO

a DIN DIN w Bright
—‘_J HSS 320 3338 @ Fin?sh LUnudosaHHoe
Yl Marepuan Vc | Mopaua mm/06 |
= S e
\ <1 ng 0,045|0,055|0,070{0,080(0,100{0,120{0,150(0,160
L * 0,035/0,045|0,050{0,060(0,080{0,100{0,120(0,130
— 0,060/0,090(0,100/0,120{0,150/0,180|0,210(0,250
0,050/0,070{0,080|0,100{0,120|0,140|0,170(0,200
0,050/0,070{0,080|0,100{0,120|0,140|0,170(0,200
0,060(0,090(0,100{0,120(0,150{0,180{0,210{0,250
Vc= M/MUH 06/MIH = Vc x 1.000
X
d di d2 L | 4@ -
MM MM MM MM MM 1
1,00 x 4,00 212 3550 1,30 1 40166
1,25 x 5,00 2,65 40,00 1,60 1 40172
1,25 x 7,10 3,15 45,00 1,60 1 40175
1,60 x 6,30 3,35 45,00 2,00 1 40178
1,60 x 8,00 4,00 50,00 2,00 1 40181
2,00 x 8,00 4,25 50,00 2,50 1 40184
2,00 x 10,00 5,00 56,00 2,50 1 40187
2,50 x 10,00 5,30 56,00 3,10 1 40190
2,50 x 11,20 6,30 60,00 3,10 1 40193
3,15 x 11,20 6,70 60,00 3,90 1 40196
3,15 x 14,00 8,00 67,00 3,90 1 40199
4,00 x 14,00 850 67,00 5,00 1 40202
4,00 x 16,00 10,00 80,00 5,00 1 40205
5,00 x 18,00 10,60 75,00 6,30 1 40208
5,00 x 20,00 12,50 90,00 6,30 1 40211
6,30 x 20,00 13,20 80,00 8,00 1 40214
6,30 x 25,00 16,00 100,00 8,00 1 40217

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS
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LleHTpoBOUYHOE CBEPNIO AJINHHOE

] Marepuan Nopaua mm/06 |
HSSE DIN Bright m
5%Co | | 333A || S Finish nigosarHoe Tpynna | Moarp. 2 | @3 | @4 | @5
118 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,080

0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,060
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100
0,050 | 0,070 | 0,080 | 0,100
0,060 | 0,090 | 0,100 | 0,120

Ve= m/MuH Ve x 1.000

X3

06/MVH =

d d1 L 1
MM MM MM MM

1,00 x 4,00 60 1,30 74894
1,00 x 4,00 120 1,30 74902
1,50 x 5,00 60 2,00 74895
1,50 x 5,00 120 2,00 74903
2,00 x 6,00 80 2,50 74896
2,00 x 6,00 120 2,50 74904
2,50 x 8,00 80 3,10 74897
2,50 x 8,00 120 3,10 74905
3,00 x 8,00 80 390 74898
3,00 x 8,00 120 390 74906

3,00 x 10,00 100 390 74899
3,00 x 10,00 120 3,90 74907
4,00 x 10,00 100 500 74900
4,00 x 10,00 120 500 74908
4,00 x 12,00 100 500 74901
4,00 x 12,00 120 500 74909
5,00 x 14,00 120 6,30 74910

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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TBepAocnnaBHas MallMHHaA N
Cepus 9062 pa3BépTKa ¢ L/x N +

AccopTumeHT
1 1.1

|

Mopaua mm/06 \
22| 04| 06|08 |910/012

20-25 0,060/0,100[0,100(0,120(0,150|0,180
o DIN 1 12 1220 0,0600,100|0,100/0,120(0,150/0,180
Tecpabit} | gn93 Aonyck 1 13 8-12 0,040/0,080|0,080/0,100(0,120]0,150
cnnas oTtBepcTma H7
212N 1 14 5-8 0,030/0,040|0,060/0,080/0,080]0,100
5 2 8-12 0,020/0,040|0,060(0,060(0,070]0,080
L 22 6-10 0,020/0,040|0,060(0,060(0,090]0,700
I Pe— | | 8-12 0,080/0,120[0,150(0,180(0,200]0,220
d != ,,,,, , . 6-10 0,070|0,100|0,120/0,150|0,180(0,180
— —E) 15-30 0,020/0,040[0,060(0,060(0,090]0,100
20-30 0,080/0,120|0,150/0,180(0,250/0,250
35-50 0,070/0,120|0,150/0,180(0,250]0,250
20-60 0,0700,120|0,150/0,180/0,250]0,250
20-60 0,0700,120|0,150/0,180/0,250]0,250
20-60 0,0700,120|0,150(0,180(0,250]0,250
20-35 0,050/0,080|0,100(0,120(0,150]0,160
20-35 0,050/0,080|0,100(0,120(0,150]0,160
Vc= M/MUH 06/MIH = Vc x 1.000
X0
D L | D L I d
MM MM MM MM MM MM MM TB. cnnas
¥1,00 38 7 ¥7,10-7,50 109 31 7,00

*1,10-1,50 40 10
*1,60-1,70 43 1
*1,80-1,90 49 12

*7,60-7,90 117 33 8,00
8,00 17 33 8,00 44847
*8,10-8,50 117 33 8,00

2,00 49 12 2,00 44829 *8,60-8,90 125 36 9,00
*2,10-2,30 49 12 D 9,00 125 36 9,00 44850
*2,40-2,90 57 18 D *9,10-9,50 125 36 9,00

3,00 57 18 3,00 44832 *9,60-9,90 133 38 10,00
*3,10-3,70 57 18 D 10,00 133 38 10,00 44853
*3,80-3,90 75 19 4,00 *10,10-10,90 133 38 10,00

4,00 75 19 4,00 44835 11,00 133 38 10,00 44856
*4,10-4,20 75 19 4,00 *11,10-11,30 133 38 10,00
*4,30-4,70 80 21 4,50 *11,40-11,90 151 44 12,00
*4,80-4,90 86 23 5,00 12,00 151 44 12,00 44859

5,00 86 23 500 44838 *12,50-13,00 151 44 12,00
*5,10-5,30 86 23 5,00 *13,50-14,00 160 47 14,00
*5,40-5,80 93 26 550 *14,50-15,00 162 50 14,00

*5,90 101 28 6,00 68653 *15,50-16,00 170 52 16,00

6,00 101 28 6,00 44841 *16,50-17,00 175 54 16,00
*6,10-6,70 101 28 6,00 *17,50-18,00 182 56 16,00
*6,80-6,90 109 31 7,00 *18,50-19,00 189 58 16,00

7,00 109 31 7,00 44844 *19,50-20,00 195 60 16,00

*@ no 3anpocy

...............................................................................................................................

PekomeHpgayumn no npyMeHeHNIo0:

KauectBo NoOBEepPXHOCTUN

Ana nonyyeHma Haunydlwero KayectBa 06paboOTaHHOW MOBEPXHOCTM HEOOXO[MMO
MCNoMb30BaTh H6OJbLLOE KONMUECTBO OXNAXKAAIOLLEN XKUAKOCTN 1 CHA3UTL Mofayvy npu
06paboTKu.

MakcmanbHble 1 MUHUMarnbHble pa3mepbl
Bbicokas cKopoCTb + HU3KaA nogaya = MakcrMmManbHbI pasmep
Hu3kasa ckopocTb + BbicoKas nofaya = MrHUManbHbIn pasmep

. .
...............................................................................................................................

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



7 |

Cepus 2060 MawwnHHaa pasBépTka HSSE c u/x
/N

Martepuan Mopaua mm/06 | o npenbIAY LA MM \
5%Co | ITasin | | 212D 0,080|0,120(0,180]0,250[0,300/ 0,2 | 02 |02-0,3| 03
0,080/0,100(0,1200,200[0,220/ 0,2 | 02 | 02 | 03
. Honycxk 0,080/0,100(0,120/0,160[0,200/ 0,2 | 02 | 02 | 03
o orepcrun H7 0,080/0,100(0,120/0,160[0,200/ 0,2 | 02 | 02 | 03
15-30 0,120/0,160(0,200[0,250(0,300/ 0,2 | 03 |0,3-0,4/0,3-0,5
‘ L 15-30 0,120/0,160(0,200[0,250(0,300/ 0,2 | 03 |0,3-0,4/0,3-0,5
L — | 810 0,120/0,160(0,200[0,250(0,300/ 0,2 | 0,3 |0,3-0,4/0,3-0,5

Vc= M/MunH 06/MiH = Ve x 1.000

t nX0o

D d L I U@ 7 N°Apr.
MM MM MM MM 5% Co RIVL\EIN
2,00 2,00 49 11 74421 56499
2,10 2,10 49 11 20699 20795
2,20 2,20 53 12 20700 20796
2,30 2,30 53 12 20701 20797
2,40 240 57 14 19768 20798
2,50 2,50 57 14 74424 56502
2,60 2,60 57 14 19769 20799
2,70 2,70 61 15 20702 20800
2,80 2380 61 15 20703 20801
2,90 2,90 61 15 20704 20802
3,00 3,00 61 15 74427 56505
3,10 3,10 65 16 20705 20803
3,20 3,20 65 16 20706 20805
3,30 3,30 65 16 19771 20806
3,40 3,40 70 18 20707 20807
3,50 3,50 70 18 74430 56508
3,60 3,60 70 18 20709 20808
3,70 3,70 70 18 20710 20809
3,80 4,00 75 19 20711 20810
3,90 4,00 75 19 20712 20811
4,00 4,00 75 19 74433 56511
4,10 4,00 75 19 20713 20812
4,20 4,00 75 19 80961 20814
4,30 4,50 80 21 20714 20815
4,40 4,50 80 21 45603 20816
4,50 4,50 80 21 75363 56514
4,60 4,50 80 21 20715 20817
4,70 4,50 80 21 80962 20818
4,80 5,00 86 23 20716 20819
4,90 5,00 86 23 20717 20820
5,00 5,00 86 23 26989 10587
5,10 5,00 86 23 20718 20821
5,20 5,00 86 23 80963 20822
5,30 5,00 86 23 20719 20823
5,40 5,60 93 26 20721 20824
5,50 5,60 93 26 75364 56517
5,60 5,60 93 26 20724 20825
5,70 5,60 93 26 80964 20826
5,80 5,60 93 26 20725 20827
590 5,60 93 26 20726 20828
6,00 5,60 93 26 74436 56520
6,10 6,30 101 28 20727 20829
6,20 6,30 101 28 20728 20830
6,30 6,30 101 28 20729 20832
6,40 6,30 101 28 20730 20833
6,50 6,30 101 28 74439 56523

i
|

[e)Wie )l e) o) Wi o) Rie)IiKe)Rie) N ) Nie) Nie ) N o)lie) o) Wi o) I o) Wil o) Wi o) o) Wi e ) Wio Wi e) Wi o) Wi o) Wi o) Wi o) Wi(e) Wi o) N ) Wi ) iio) Wi ) Wi @) Wi @) Wi o) W @) B - N S A e
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Cepuis 2060 MawwnHHan pasBéptka HSSE c u/x
/\_

o 4 L 1 b,
MM MM MM MM 5% Co Ril\EIL
6,60 6,30 101 28 20731 20835
6,70 6,30 101 28 20732 20836
6,80 7,10 101 28 20733 20837
6,90 7,10 101 28 20734 20838
7,00 7,10 109 31 74442 56526
7,10 7,0 109 31 20735 20839
7,20 7,0 109 31 20736 20841
7,30 7,0 109 31 20737 20842
7,40 7,10 109 31 20739 20844
7,50 7,0 109 31 74445 56529
7,60 800 117 33 20745 20845
7,70 800 117 33 20747 20847
7,80 800 117 33 20748 20848
790 800 117 33 20749 20849
8,00 800 117 33 74448 56532
8,10 38,00 117 33 20751 20850
8,20 8,00 117 33 20753 20851
8,30 38,00 117 33 20754 20852
8,40 3800 117 33 20755 20853
8,50 8,00 117 33 74451 56535
8,60 9,00 125 36 20757 20854
8,70 9,00 125 36 20758 20856
8,80 900 125 36 20760 20857
8,90 9,00 125 36 20761 20859
9,00 9,00 125 36 74930 56538
9,10 9,00 125 36 20763 20860
9,20 9,00 125 36 20764 20861
9,30 9,00 125 36 20765 20862
9,40 9,00 125 36 20766 20863
9,50 9,00 125 36 74454 56541
9,60 10,00 133 38 20767 20864
9,70 10,00 133 38 20768 20865
9,80 10,00 133 38 20769 20866
9,90 10,00 133 38 20770 20868

10,00 10,00 133 38 74933 56544
11,00 10,00 142 41 74934 56547
12,00 10,00 151 44 74457 56550
13,00 10,00 151 44 74460 56553
14,00 1250 160 47 74463 56556
15,00 1250 162 50 74466 56559
16,00 12,50 170 52 75160 56562
17,00 1400 175 54 74469 56565
18,00 14,00 182 56 74935 56568
19,00 16,00 189 58 74472 56571
20,00 16,00 195 60 74475 56574

[c<laNe e TNo o R0 Rie - JiNe I e)Nie ) Nie ) Wi o) Wile) Wi o) Wil e) Wi e) Wi o)W e) i e ) Wie ) Wi o\ Wiie) Wil ) Wi o) Wi o) Wik «) Wi e) Wi e) Wi e )i ) Wi e \ Wi ) Wi o) Wi« ) Wi o) Wi e) Wi o) Wi e ) Wi e ) W@ ) il o W@ ) Wil @) Wi @) Wi 0)}

TIALSIN noKpbiTe NpoMeXKyTOUHbIX AVlaMeTPOB - MO 3anpocy
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Cepuis 2 1 60 MawuHHan pasBépTKa HSSE ¢ K/x
/N

- N =

HSSE DIN Matepuan ’ Nopaua Mm/06 | ¢ otBepcTus \

5% Co 208 B TORUERRI LRI/ ©04 | @6 (©10(@16(@20(@25/@30) <5 | 5-10 |10-18|18-30

8-12 0,080(0,120(0,180|0,250{0,300|0,350{0,400(| 0,2 0,2 |0,2-0,3] 0,3
6-8 0,080(0,100{0,120|0,200{0,220|0,250(0,350(| 0,2 0,2 0,2 0,3
ISO Honyck 4-6 0,080(0,100|0,120{0,160(0,200|0,240{0,300(| 0,2 0,2 0,2 0,3
521 oTtBepcTma H7 4-6 0,080(0,100|0,120{0,160(0,200{0,240{0,300(| 0,2 0,2 0,2 0,3
15-30 |/0,120/0,160/|0,200/0,250|0,300{0,400|0,500|| 0,2 0,3 [0,3-0,4/0,3-0,5
L ‘ 15-30 ||0,120/0,160/|0,200/0,250|0,300{0,400|0,500|| 0,2 0,3 [0,3-0,4/0,3-0,5
‘« I _" } b 8-10 0,120(0,160(0,200|0,250{0,300/0,400(0,500(| 0,2 0,3 |0,3-0,4/0,3-0,5
I ————"== o» V= m/man  Vex1.000
71 06/MVH = ?
D L | N° Apr.
MM MM MM S & 5% Co
4,00 129 19 1 6 75354
5,00 133 23 1 6 75155
5,50 138 26 1 6 75345
6,00 138 26 1 6 75156
6,50 144 28 1 6 75220
7,00 150 31 1 6 75352
7,50 150 31 1 6 75346
8,00 156 33 1 6 61043
8,50 156 33 1 6 75159
9,00 162 36 1 6 75347
9,50 162 36 1 6 75348
10,00 168 38 1 6 74481
10,50 168 38 1 6 74915
11,00 175 41 1 6 74484
11,50 175 41 1 6 75221
12,00 182 44 1 6 75049
12,50 182 44 1 8 74487
13,00 182 44 1 8 74490
13,50 189 47 1 8 75222
14,00 189 47 1 8 75029
14,50 204 50 1 8 75117
15,00 204 50 1 8 75157
15,50 210 52 2 8 75353
16,00 210 52 2 8 74493
16,50 214 54 2 8 74496
17,00 214 54 2 8 74499
18,00 219 56 2 8 74502
19,00 223 58 2 8 74508
20,00 228 60 2 8 74970
21,00 232 62 2 8 74511
22,00 237 64 2 8 75118
23,00 241 66 2 8 74514
24,00 268 68 2 10 74517
25,00 268 68 2 10 74520
26,00 273 70 3 10 74523
27,00 277 71 3 10 74526
28,00 277 71 3 10 74529
30,00 281 73 3 10 74532
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Cepuist 20 1 0 PyuyHas pa3BépTKa
AN

ANOMUHNIN
ANOMUHMEBbIE
cnnasbl

DIN I1SO Honyck Honyck Cranb
206 B 236 H7 oTtBepcTna H7 <850 N/mm?

—— g
= =— .

HSS

MDM MLM MIM : “llli}) - MDM MLM MIM ! ‘““ii) - MDM MLM MIM 7a'V'M -
1,60 44 21 1,25 74178 *6,10 100 50 4,90 74280 *10,70 142 71 9,00 74382
*1,70 44 21 1,25 74181 *6,30 100 50 490 74283 *10,80 142 71 9,00 74385
*1,90 47 23 1,40 74187 *6,40 100 50 4,90 74286 *10,90 142 71 9,00 74388
2,00 50 25 1,60 40379 6,50 100 50 490 40406 11,00 142 71 9,00 40433
*¥2,10 50 25 1,60 74190 *6,60 100 50 4,90 75233 *11,10 142 71 9,00 74391
*2,20 54 27 1,80 74193 *6,70 100 50 490 74289 *11,20 142 71 9,00 74394
*2,40 58 29 2,10 74199 *6,80 107 54 550 74292 *11,30 142 71 9,00 74397
2,50 58 29 2,10 40382 *6,90 107 54 5,50 74295 *11,40 142 71 9,00 74400
*2,60 58 29 2,10 75397 7,00 107 54 550 40409 *11,60 142 71 9,00 74403
2,80 62 31 2,10 74205 *7,10 107 54 550 74298 *11,70 142 71 9,00 74406
3,00 62 31 2,10 40385 *7,20 107 54 550 74301 *11,80 152 76 9,00 74409
3,20 66 33 240 74214 *7,30 107 54 5,50 74947 *11,90 152 76 10,00 74412
*3,30 66 33 2,40 74217 7,50 107 54 550 40412 12,00 152 76 10,00 40439
*3,40 71 35 2,70 74220 *7,60 115 58 6,20 74307 *12,50 152 76 10,00 40442
3,50 71 35 2,70 40388 *7,80 115 58 6,20 74313 13,00 152 76 10,00 40445
*3,60 71 35 2,70 74223 8,00 115 58 6,20 40415 14,00 163 81 11,00 40451
*3,70 71 35 2,70 74226 *8,10 115 58 6,20 74319 *14,50 163 81 11,00 40454
*3,80 76 38 3,00 75398 *8,50 115 58 6,20 40418 15,00 163 81 11,00 40457
*3,90 76 38 3,00 74229 *8,60 124 62 7,00 74331 *15,50 175 87 12,00 40460
4,00 76 38 3,00 40391 *8,80 124 62 7,00 74337 16,00 175 87 12,00 40463
*4,10 76 38 3,00 74232 *8,90 124 62 7,00 74340 17,00 175 87 12,00 40469
*4,20 76 38 3,00 74235 9,00 124 62 7,00 40421 *17,50 188 93 14,50 40472
*4,40 81 41 3,40 74241 *9,10 124 62 7,00 74343 18,00 188 93 1450 40475
4,50 81 41 3,40 40394 *9,20 124 62 7,00 74346 *18,50 188 93 14,50 40478
*4,70 81 41 3,40 74247 *9,30 124 62 7,00 74349 19,00 188 93 14,50 40481
*4,80 87 44 3,80 74250 *9,40 124 62 7,00 74352 20,00 201 100 16,00 40487
*4,90 87 44 3,80 74253 *9,50 124 62 7,00 40424 21,00 201 100 16,00 40493
500 87 44 3,80 40397 *9,70 133 66 8,00 74358 22,00 215 107 18,00 40499
*5,10 87 44 3,80 74256 *9,80 133 66 8,00 74361 23,00 215 107 18,00 40505
*5,20 87 44 3,80 74259 *9,90 133 66 8,00 74364 24,00 231 115 20,00 40511
*530 87 44 3,80 74262 10,00 133 66 8,00 40427 25,00 231 115 20,00 40517
*5,40 93 47 4,30 74265 *10,10 133 66 8,00 74367 26,00 231 115 20,00 40523
5,50 93 47 4,30 40400 *10,20 133 66 8,00 74370 27,00 247 124 22,40 40529
*5,80 93 47 430 74274 *10,30 133 66 8,00 74373 28,00 247 124 22,40 40535
*5,90 93 47 430 74277 *10,50 133 66 8,00 40430 30,00 247 124 22,40 40547
6,00 93 47 430 40403 *10,60 142 71 8,00 74379

*0 A0 TeX Nop NoKa eCTb B Hannumun
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HO
Cepu 95 7 5 TBeppocnnaBHaA 3eHKoOBKa 3Z 90° BUH ‘
KA =

Teépabin DIN @ 37 HOBVCK Jonyck | | Aonyck [lon c><(:)
cnnas 335C e gox d (h9) L(x1) :

(£0,05)

Matepnan Vc ’ Mogaya Mm/06 |
r ALY e cone

i 40-80 0,050{0,050/0,050{0,060{0,080|0,100
L ) 30-60 0,040{0,050/0,050{0,060{0,080|0,100
20-40 0,040{0,050/0,050{0,060{0,080|0,100
10-12 0,040{0,040/0,040{0,050{0,050|0,080
15-20 0,050{0,050/0,060{0,070{0,070|0,080
20-40 0,050{0,050/0,060{0,070{0,070|0,080
40-80 0,050{0,050{0,060{0,080|0,100(0,100
40-80 0,050{0,050{0,060{0,080|0,100(0,100
10-12 0,050{0,050{0,060{0,070|0,070/0,080
50-80 0,120(0,120|0,140/0,140(0,180{0,220

4500'1%00 0,120/0,120|0,140[0,140/0,180/0,220
PRI ] 0.120]0,120[0,140]0,140]0,180(0,220
IR [0,120(0,120]0,140]0,140)0,180[0,220
Vc= M/MUH 06/MUH. = Vc x 1.000

TX@

N

D+ D- d L N° Apr.
MM MM MM MM Ts. cnnas

6,30 1,50 5,00 45,00 3 68440

8,30 2,00 6,00 50,00 3 68441
10,40 2,50 6,00 50,00 3 68442
12,40 280 8,00 56,00 3 68443
16,50 3,20 10,00 60,00 3 68444
20,50 3,50 10,00 63,00 3 68445
25,00 3,80 10,00 67,00 3 68446
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Cepma 6 5 7 5 3eHKoBKa PMX 90° no oyeHb NpoYHbIM MaTepunanam
-

Honyck 0
PMX 32'5NC /E\ 37 D %°thgc)" ’Il_o(iyf)" Jlon. o<
%90° (+ 0,05) =

Mopaua mm/06 \
0,030(0,040(0,050(0,080(0,090(0,100(0,140(0,140
0,030|0,040{0,050/0,080/0,090(0,100{0,140|0,140
0,040|0,050{0,060/0,080/0,100(0,110{0,120|0,120
0,030{0,040{0,050/0,060/0,080(0,100{0,110|0,110
0,050/0,070/0,080|0,100(0,120{0,140|0,180/0,180

Vc= M/MuH 06/MH = Ve x 1.000
TXo

Marepuan

D d1 od L N° AprT.
MM MM MM MM PMX

630 1,50 5 45 42829

830 2,00 6 50 42830

10,40 2,50 6 50 42832

12,40 2,80 8 56 42833

16,50 3,20 10 60 42836

20,50 3,50 10 63 42839

25,00 3,30 10 67 42845

28,00 4,00 12 71 69807
7 30,00 4,20 12 71 69808

N° Apr.
Ovnana3oH @

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 65518

m izartoolcom  npenannbie npouseoacrey u paGore  iZArtOOLIU \i? IZAR
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ceom 2575 | 3enxoska HSSE 32 90°
/N

HSSE DIN @ 37 'HOBYCK Lonyck | | Donyck flon c><(:)
5% Co 335C oo™ (*0,05) d (h9) L(x1)

N M
) I/Rf o o aTepuan

Mopaua mm/06 ‘
0,060|0,080/0,100{0,120(0,150{0,180/0,200|0,220
0,040/0,050/0,060/0,080|0,100/0,120|0,140|0,160
0,030/0,040/0,050/0,060/0,080/0,090/0,100|0,120
0,060/0,080/0,100/0,120/0,150/0,180|0,200(0,220
0,090/0,110/0,130/0,160/0,190/0,210/0,260(0,290
0,090/0,110/0,130|0,160|0,190|0,210/0,260(0,290
0,090{0,110/0,130{0,160(0,190{0,210/0,260|0,290
0,100{0,120/0,150|0,180/0,200{0,220|0,280|0,320

Tpynna | Moarp.

Vc= M/MUH O6/MUH = Vc x 1.000
X0
D+ D- d L . -
MM MM MM MM
430 130 400 40 3 74653
500 150 400 40 3 74654
530 150 400 40 3 74655
580 150 500 45 3 74656
6,00 150 500 45 3 74657
630 150 500 45 3 74658
700 18 600 50 3 74659
730 180 600 50 3 74660
800 200 600 50 3 74661
830 200 600 50 3 74662
9,40 220 600 50 3 74663
10,00 250 600 50 3 74664
10,40 250 600 50 3 74665
11,50 2,80 800 56 3 74666
12,40 280 800 56 3 74667
13,40 290 800 56 3 74668
15,00 320 1000 60 3 74669
16,50 320 1000 60 3 74670
19,00 350 1000 63 3 74671
20,50 3,50 10,00 63 3 74672
23,00 3,80 1000 67 3 74673
25,00 3,80 1000 67 3 74674
28,00 400 1200 71 3 42714
30,00 420 1200 71 3 12588
31,00 4,20 12,00 71 3 42715 Auanasou @ -
40,00 500 1500 80 3 11061 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 40515

TIN no 3anpocy
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3eHkoBKa HSSE 90°

7|

‘ Q [Jonyck
+0
%50 | D +0,3

0
HSSE IZAR Lonyck | | Donyck
5%Co | | Std. dho) | | Ley | [Pom °C1
- I 7 IX Material
7
d e D Grupo | Sub.
s
L
AnanasoH D d L
MM MM MM MM
2-5 10,00 6,00 46 69183
5-10 1400 800 55 69181
10-15 21,00 10,00 65 69184
15-20 28,00 1200 85 69187
20-25 35,00 15,00 95 69186

Vc

JAvanasoH mm -

2-5,5-10,10-15, 15-20

40513

Ve=m/MuH

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

|

Mopaua mm/06 \

96 | 98 |©10(©16|D20|9 25

0,060/0,080(0,100/0,120{0,150|0,180

0,040{0,050{0,060/0,080/0,100(0,120

0,090{0,110{0,130/0,160|0,190/0,210

0,090(0,110{0,130/0,160/0,190(0,210

0,090{0,110/0,130/0,160(0,190/0,210

Ve x 1.000
X

06/MVH. =

FE'S ¢
VS IZAR

CUTTING TOOLS



V'R 3
VS IZAR

CUTTING TOOLS

OPE3EPOBAHUE

TeeppocnnaBHbie ¢ppesbl 84
®pesbl KOHLEBble YePHOBbIE

d)pe3bl KOHLUEeBble YNCToBbie

- =
~ =]
(e} [3;]

Qpe3bl cneyuanbHble

o

Bbopdpesbl TBepaocnnaBHblie 12




7

Cepuis 9644 Q®pe3a yepHoBas yHBepcanbHan
/N

i 3 IZAR : Honyck
TBEpAbIvi cnnas ALCRO- ?
IR g Std. 457 ; § [ ||owio

NR 45° 300 d (h6)

2 Matepuan ‘ Mopaua fz*/06. (Mm/mMuH.)

Tpynna | Mogrp. 96 | 98 | @10 | @12 | @16 | @20
f 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115
0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,115 | 0,115

i 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,075

3.1 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,075

fa) 3 3.2 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,127 | 0,150

:1 & 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,127 | 0,150

Ke 0.4 *Vf(MM/MI/IH.)=n:XZXfZXK
. i (K = koppeKTupyiowmit KoapuLeHr)
136D Vc= M/MUH 56/ MVl Ve x 1.000
TXQ
D d L n 2 d c-@ 7
MM MM MM MM MM MM

6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 4 43240
8,00 8,00 63 27 19,00 7,50 4 43246
10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 43248
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 43249
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 5 43251
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 43252

izartoolcom izartoolru \i ot IZAR
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Cepus 9647 ®pe3a uepHoBas 45° no INOX
Y

L

5 . IZAR Honyck
TBépAbivi cnnas ALCRO- .
MuKpO3epHO PRO g5 3Z i ; D (h10)

WR 450 45° d (h6)

12 Matepuan [ MNMopaua fz*/06. (MM/MuH.) ‘
: L g Tpynna | Moarp. o6 | 8 | @10 | @12 @16 | 820
f 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,120
I1 0,030 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,120
1 4 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,180
| 6 | 63 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,100 | 0,150 | 0,180
a] ok Y * vf (Mmm/MuH.) = n.x Z x fzx K
‘:, & i@ (K = KoppeKTupyowmin Ko3$pduuneHT)
B V= m/Mnn o6/ VCX1.000
K=0,4 TXQ
ae
a0 4 Xi
0,25 x D K=0,8
0,50 x D K=0,4
D d L 11 12 d1 @ 7
MM MM MM MM MM MM
6,00 600 57 21 1300 550 3 43253
8,00 800 63 27 1900 7,50 3 43260
10,00 1000 72 32 2200 9,50 3 43261
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 3 43285
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 3 43286
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 3 43288

\i v IZAR izartoolcom izartoolru
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9406 (dpe3a c nepemMeHHbIM YrJIOM MO MaTepuanam c N
S ' | T8epmocTbI0 48-70 HRC

TB. crnnas |
ALCRO- DIN (% 0,20x45°
cBepxmenkoe PRO 6528 N %I,
3epHo 45°

12 Marepnan ‘ MNopaua fz*/06. (Mm/MuH.) |
0,056 0,070 0,090 0,112 0,140
Pt #1753 0,050 0,056 0,070 0,084 0,105
| 0,049 0,049 0,070 0,170 0,200
0,035 0,035 0,056 0,140 0,168

3.1 0,056 0,077 0,091 0,112 0,140

2 = e o 3 3.2 0,056 0,077 0,091 0,112 0,140
2 g N 4 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070
0,070 0,084 0,105 0,112 0,175

Aoy S 0070 | 0084 | 0105 | 0,112 | 0,175

€€ o5 D) * vf (Mm/MuH.) =n.x Zx fzx K
0,10 x D K= 1,20 (K = KoppeKkTupyowmin Ko3$pPuuneHT)

g:gg i g E: 8:28 Sl 06/MVH __Vc:;.;)oo

seeecssecssssssssccssccssscsssccssscsssscsssns esssee esseccssecesssccssccsssccssncns seccsssccssee csseey

1. Het Bbpaunn
¢ 2. Xopoluee KaYecTBO MOBEPXHOCTY :
3. YBenuueHue nogaya (ao 40-50%) :
¢ 4 YBenmueHune Cpoka ciyx0bl MHCTPYyMeHTa => [NoBbileH/e NPON3BOAUTEIbHOCTY
i 5. Jlydwee cTpyXKoO6pasoBaHue :
D d L I 12 d1 C@ 7
MM MM MM MM MM MM
2,00 300 38 6 300 195 4 67260
3,00 300 38 12 8,00 2,85 4 36210
4,00 4,00 50 16 11,00 3,50 4 35245
500 500 50 19 13,00 4,50 4 36211
6,00 6,00 57 21 13,00 5,50 4 28762
800 3800 63 27 19,00 7,50 4 28763
10,00 10,00 72 32 22,00 9,50 4 28764
12,00 12,00 83 38 26,00 11,50 4 28765
L:7L0EY 14,00 14,00 83 38 26,00 13,50 4 67250
16,00 16,00 92 44 32,00 15,50 5 28766
WG] 18,00 1800 92 44 32,00 15,50 5 69716
20,00 20,00 104 54 38,00 19,50 5 39057
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9 4 6 1 Opesa TBepaoCnnaBHan 4Z c paguycom yrna no cranam ¢ 4
=R | TBepAOCTBI0 48-70 HRC

<3 RAR
TB. cnnas : i
ALCRO- DIN
cBepxmenkoe PRO 6528 N R
3epHO
2 Marepuan [ Mopaua fz*/06. (MM/MuH.) \
) bd1 2 Fpynna | Moarp. 1 | 64 | 6 | 8 | @10 | @12 | @16 | 20
f 0,008 | 0,025 | 0,037 | 0,047 | 0,057 | 0,065 | 0,075 | 0,085
11 0,007 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
1 4 0,006 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
55-70 HRC 0,003 | 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040
*vf (Mm/mMuH.) =n.xZx fzx K
(O T (K = koppeKkTupyiowuii Ko3pPpuumeHr)
oY
o Ve= m/MyH Vc x 1.000
Il 06/MUH —————
a TX @
®©

05; Xa; e D d L 1 12 d1 R
MM MM MM MM MM MM MM
1,00 3,00 38 1,50 0,10 22694
1,50 3,00 38 2,20 0,10 22695

2,00 300 38 300 195 0,10 22802
2,50 300 38 400 240 010 22865
3,00 300 38 8 400 285 010 22868
400 400 50 11 500 38 0,10 22871
500 500 50 13 600 485 020 22880
6,00 600 57 13 700 585 020 22889
6,00 600 57 13 700 585 050 22895
800 800 63 19 900 770 020 22898
800 800 63 19 900 770 050 22904
10,00 1000 72 22 1200 970 020 22925
10,00 1000 72 22 1200 970 050 23049
12,00 1200 83 26 1500 11,70 030 24207
12,00 1200 83 26 1500 11,70 050 24646
X 14,00 1400 83 29 1600 1350 030 68611
[T 14,00 1400 83 29 1600 1350 050 68612
16,00 1600 92 32 1800 1570 030 24852
16,00 1600 92 32 1800 1570 050 25352
16,00 1600 92 32 1800 1570 1,00 25383
20,00 2000 104 38 2400 1970 030 25514
20,00 20,00 104 38 24,00 1970 050 25527
20,00 20,00 104 38 2400 1970 100 26267

o O~ W
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7 |

(®pesa TBepaocnnaBHaA yHUBepcanbHasa 4Z
i 940/1_ CpepfHasa cepusa

(@)
al | EIE ol
| X

ael

Teépppiit cnas| | > c:nas k=06  max.025xD =] I
FEESPEpHO ALCRO-PRO Marepuan Cepun 9401-9410 Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) \
DIN 100-130 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150
6528 N 4z 90-120 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
50-100 0,002 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
40-60 0,002 | 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
80-100 0,002 | 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
. . 55-70 0,008 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
30 . 30-50 0,008 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
40-55 0,0015| 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
Jonyck 100-250 0,006 | 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
D (h10) 100-250 0,006 | 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
d (h6) b 100-300 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-300 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
90-200 0,005 | 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-200 0,002 | 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
50-125 0,001 | 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100
*vf (Mm/MuH.) =n.xZ x fzx K
(K = koppeKkTupytowui Koa$pdpuuneHT)
Vc= m/MUH o Vc x 1.000
TXO
D d L | @Z N° Apr.
MM MM MM MM Ts. cnnas
1,00 3,00 38 3,00 4 30475 30479
1,50 3,00 38 4,00 4 30476 30480
2,00 3,00 38 6,00 4 30477 30481
2,50 3,00 38 8,00 4 30478 30482
3,00 3,00 38 8,00 4 28447 28551
4,00 4,00 50 11,00 4 28448 28552
5,00 5,00 50 13,00 4 28449 28553
6,00 6,00 57 13,00 4 28450 28554
8,00 8,00 63 19,00 4 28451 28555
10,00 10,00 72 22,00 4 28452 28556
12,00 12,00 83 26,00 4 28453 28557
14,00 14,00 83 26,00 4 28454 28558
16,00 16,00 92 32,00 4 28455 28559
18,00 18,00 92 32,00 4 28456 28560
20,00 20,00 104 38,00 4 28457 28561
9 4 1 0 Opesa TBepaocnnaBHas yHUBepcanbHasa 4Z ‘
Cap [nvHHasa cepua
D d L | @Z
MM MM MM MM
3,00 3,00 75 20 4 28727
4,00 4,00 75 20 4 28728
— 5,00 5,00 75 20 4 28729
s ALCRO- IZAR 47 6,00 6,00 100 25 4 28730
ey PRO Std. N 8,00 8,00 100 25 4 28731
10,00 10,00 100 40 4 28732
Horves 12,00 12,00 100 50 4 28733
ﬂ: D (h10) 12,00 12,00 150 50 4 30485
30° d(hé) 14,00 14,00 100 50 4 28734
14,00 14,00 150 50 4 30486
16,00 16,00 100 50 4 28735
! B = 16,00 16,00 150 50 4 30505
d‘ ‘D % s % 18,00 18,00 125 55 4 28736
T g2 G2 18,00 18,00 150 55 4 32036
! e gnj), K=05 20,00 20,00 125 55 4 28737
£8 ozsxo i 20,00 20,00 150 55 4 30509
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9412

Q®pesa TBeppgocnnaBHan cpepuyeckasn < 60 HRC
CpepHas cepusa

A\

. 3 Jonyck
TBEpabli cnnas ALCRO- DIN 3 ;
Mukpo3epHo PRO 6528 N g Z 30° ﬂ: %(3116()))
I Martepuan Cepun 9412-9407 Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.)
d] ID ILLERIIVE MD/HM/Carb. 24 26 28 210 | @12 | @16 | @20
100-130 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150
I 90-120 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
= K=1 50-100 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
x - _ 40-60 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
g’.% -"-'." ‘ 80-100 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
8'_ E 55-70 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
© TR 30-50 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
g } 40-55 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
100-250 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-250 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
100-300 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-300 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
90-200 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
100-200 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
50-125 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100
*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupyowuin Ko3$pduuyneHT)
Ve= m/MuH ot Ve x 1.000
X0
D d L | Oiiz
MM MM MM MM
3,00 3,00 38 12 4 28705
4,00 4,00 50 12 4 28706
5,00 5,00 50 16 4 28707
6,00 6,00 57 16 4 28708
8,00 8,00 63 20 4 28709
10,00 10,00 72 22 4 28710
12,00 12,00 83 22 4 28711
14,00 14,00 83 25 4 28712
16,00 16,00 92 25 4 28713
20,00 20,00 104 32 4 28715

9407

Q®pesa TBeppgocnnaBHan cpepunyeckasn < 60 HRC
AnvHHasa cepua

\

TBEpabivi cnnias ALCRO- DIN gprycK
Mv?lflpoaepuo PRO 6528 N : % 30° ﬂ: %(3116?) ¥
: P d L | O@ 7
d D MM MM MM MM
| 3,00 300 75 10 4 13157
4,00 400 75 12 4 13158
= 0 500 500 75 16 4 13160
g al s ' 6,00 6,00 100 20 4 13161
S -. 8,00 800 100 25 4 13162
g o | 10,00 1000 100 25 4 13164
0,02-0,05 x D 12,00 12,00 100 30 4 13184
14,00 14,00 100 30 4 13200
16,00 16,00 100 40 4 13208
20,00 20,00 125 40 4 13330
\i v IZAR izartoolcom izartoolru
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KopoTkan cepus

Cepus 943 1 ®pesa TBepaoCcnNaBHasA yHNBepcanbHan 3Z A\
/N

. £ Jonyck
Teépaplii cnnas ALCRO- DIN (
Mwkpo3epHo PRO 6528 N S “: D (e8)

30° d (h6)

e Martepuan ‘ Mopava fz*/06. (MM/MUH.) ‘
d[ [D Tpynna | Moarp. TB. cnnae 01| 04|96 |98 ©10/012|016|9D 20
: 100-130 0,002{0,020{0,030/0,040/0,055|0,065|0,080|0,100
90-120 0,002/0,020/0,030/0,040|0,055|0,065|0,080|0,100
E ‘ ‘ _ 1.3 50-100 0,002|0,015/0,025|0,035|0,040/0,050|0,060|0,075
i E “ 3 3.1 55-70 0,008/0,030/0,050/0,050/0,070{0,075|0,180|0,200
=) 3.2 55-70 0,008/0,010/0,020/0,020/0,035|0,050{0,070|0,100
Pt 4 30-50 0,002/0,010/0,015|0,020/0,025|0,030{0,040|0,050
ae TR
) *vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppekTupyiowuii koapdpuumeHT)
Vc= m/MyH oG Ve x 1.000
X0

O

=8

-
N

1,00 3,00 38 3,00 3 30471
1,50 3,00 38 4,00 3 30472
2,00 3,00 38 6,00 3 30473
2,50 3,00 38 8,00 3 30474
3,00 3,00 38 8,00 3 28738
4,00 4,00 50 8,00 3 28739
5,00 5,00 50 10,00 3 28740
6,00 6,00 57 10,00 3 28741
7,00 7,00 60 13,00 3 28742
8,00 8,00 63 16,00 3 28743
9,00 9,00 67 16,00 3 28744
10,00 10,00 72 19,00 3 28745
12,00 12,00 83 22,00 3 28746
14,00 14,00 83 22,00 3 28747
16,00 16,00 92 26,00 3 28748
18,00 18,00 92 26,00 3 28749
20,00 20,00 104 32,00 3 28750
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9 4 60 (®pesa TBepAocnnaBHas 2Z ¢ paanycom yria no A\,
Cepn ' | cTanam c teeppocTbio 48-70 HRC

f=ZAR

it

TB. cnnas |
ALCRO- DIN iﬂ
cBepxmenkoe PRO 6528 N R

3epHO

Marepnan ‘ MNopaua fz*/06. (Mm/mMuH.) ‘
; i . Tpynna | Noarp. ©1 | 94 | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | B20
i 0,008 | 0,025 | 0,037 | 0,047 | 0,057 | 0,065 | 0,075 | 0,085
u 0,007 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
! 4 0,006 | 0,024 | 0,033 | 0,043 | 0,051 | 0,060 | 0,070 | 0,078
55-70 HRC 0,003 | 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040
[=}
x * vf (Mm/MuH.) =n. xZx fzx K
§ (K = koppeKTupyiowuii KoapdpuumeHr)
? Vc= m/MuH B6/Afi] Vc x 1.000

ap

mTX0o

D d L I 12 d1 R
MM MM MM MM MM MM MM
1,00 3,00 38 1,50 0,10 26943
1,50 3,00 38 2,20 0,10 27148
2,00 3,00 38 300 195 0,10 27530
2,50 3,00 38 4,00 240 0,10 27531
3,00 300 38 8 4,00 285 0,10 27533
4,00 400 50 11 500 385 0,10 27534
500 500 50 13 6,00 485 0,20 28202
6,00 6,00 57 13 700 585 0,20 28337
6,00 600 57 13 7,00 585 0,50 28469
8,00 800 63 19 900 7,70 0,20 28496
8,00 800 63 19 9,00 7,70 0,50 28511
10,00 1000 72 22 1200 970 0,20 28677
10,00 1000 72 22 1200 9,70 0,50 28679
12,00 1200 83 26 1500 11,70 0,30 28680
12,00 1200 83 26 1500 11,70 0,50 30135
16,00 16,00 92 32 1800 1570 0,30 30422
16,00 1600 92 32 18,00 1570 0,50 30423
16,00 1600 92 32 18,00 1570 1,00 30424
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,30 30425
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 0,50 30426
20,00 20,00 104 38 24,00 19,70 1,00 30427

o O~ W
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Cepns 942 1 Q®pe3a TBepaocnnaBHan yHMBepcanbHas 2Z ‘
5\ .

[ Cepuin 9421-9424 Mogaya fz*/06. (Mm/muH.) ‘

Moarp. | NN ETS P91 |94 | 06 | @8 (@10 (@12 (@16 (B 20

100-130 0,002 {0,020|0,0300,040|0,055|0,065|0,080|0,150

Marepuan
Ipynna

90-120 0,002 |0,0200,0300,040| 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
i s Te. cnnas DIN 50-100 0,002 |0,0200,025|0,035|0,040 | 0,050 {0,060 | 0,075
s aatono + 6528 N 40-60 0,002 {0,010{0,025|0,035(0,035|0,050|0,120|0,150
ALCRO-PRO 80-100 0,002 |0,010|0,025|0,025|0,025 | 0,040|0,100| 0,120
55-70 0,008 |0,0200,0300,040 (0,055 | 0,065 |0,080 | 0,100
30-50 0,008 |0,0200,030|0,040 (0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
27 40-55 0,0015(0,010(0,015 [0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
30° 100-250 0,006 |0,0200,050|0,050 {0,060 | 0,075|0,080 | 0,125
100-250 0,006 |0,0200,050|0,050 {0,060 | 0,075 (0,080 | 0,125
Jonyck b 100-300 0,005 |0,010|0,050|0,080|0,080|0,100|0,150 | 0,200
D (e8) b 100-300 0,005 {0,010{0,050{0,080(0,080|0,1000,150 | 0,200
d (h6) b 90-200 0,005 {0,010{0,050{0,080|0,080|0,100|0,150 | 0,200
. 100-200 0,002 |0,0200,0300,0300,040|0,050|0,100|0,150
ﬁ : E’A’A - . 50-125 0,001 {0,015]0,025|0,025|0,030|0,040|0,080 | 0,100
dI IN ID 3 d * vf (MM/MUH.) = n. X Z x fz X K
1 u e (K = koppeKTupytowmit KoapduuymeHr)
= Vc= m/MUH e Vc x 1.000

TXQ

D d L [ C@Z N° Apr.
MM MM MM MM Ts. cnnas

1,00 300 38 3,00 2 33593 36198
1,50 300 38 4,00 2 33610 36199
2,00 300 38 600 2 33620 36200
2,50 3,00 38 800 2 36197 36201
3,00 300 38 800 2 28410 28562
400 400 50 800 2 28411 28563
500 500 50 10,00 2 28412 28564
6,00 600 57 10,00 2 28413 28565
8,00 800 63 16,00 2 28414 28566
10,00 10,00 72 19,00 2 28415 28567
12,00 12,00 83 22,00 2 28416 28568
14,00 1400 83 22,00 2 28417 28569
16,00 1600 92 26,00 2 28418 28570
18,00 1800 92 26,00 2 28420 28571
20,00 20,00 104 32,00 2 28421 28572
9 42 4 Q®pesa TBepAocnnaBHas yHuBepcanbHasa 2Z ‘
Leprg R JnnHHaA cepua
: g
d |p 1 =
;% K=03
ES 1xD
Toepmoi 1 cro- | | 1ZAR L o - . I U@Z
g PRO Std. N LV T
MiRO3EPHG 3,00 300 75 20 2 28716
400 400 75 20 2 28717
Honyck 5,00 500 75 20 2 28718
D (e8) 6,00 6,00 100 25 2 28719
30° d (h6) 8,00 800 100 25 2 28720
10,00 10,00 100 40 2 28721
12,00 12,00 100 50 2 28722
12,00 12,00 150 50 2 36202
14,00 14,00 100 50 2 28723
14,00 14,00 150 50 2 36203
16,00 16,00 100 50 2 28724
16,00 16,00 150 50 2 36204
18,00 18,00 125 55 2 28725
18,00 18,00 150 55 2 36205
20,00 20,00 125 55 2 28726
20,00 20,00 150 55 2 36206
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Cepuis 942 7 @®pesa TBepaocnnaBHana 2Z no anloMuUHMIO 45°
oo

TBépAblvi cnnas o Aduygs
2 Tl Std. 27 | D (e8)
R N 45° d (hé)

I Marepuan \"/d Cepun 9427-9429 Mopgaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
! ; 180-250 0,020 | 0,040 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,080 | 0,120
180-250 0,020 | 0,040 | 0,040 | 0,060 | 0,060 | 0,080 | 0,120
2 S 350-500 0,035 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,120
o 350-450 0,035 0,060 | 0,060 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,120
7 190-290 0,035 0,050 | 0,050 | 0,070 | 0,070 | 0,090 | 0,120
K=0,7 *vf (Mm/MuH.) =n. xZx fzx K
ae (K = KoppeKkTupyowmii KosppuumeHT)
123 Vc= m/MyH o ik Vc x 1.000
X0
e
MM MM MM MM Te. cnnas

2,00 3,00 38 8 2 30453

3,00 3,00 38 8 2 30454

4,00 4,00 50 8 2 30455

5,00 5,00 50 10 2 30456

6,00 6,00 57 10 2 30461

8,00 8,00 63 16 2 30463

10,00 10,00 72 19 2 30464

12,00 12,00 83 22 2 30465

16,00 16,00 92 26 2 30466

20,00 20,00 104 32 2 30468

7 |

InnHHaA cepusa

Q®pesa TBepgocnnaBHaa 2Z no anioMnHMIO 45°
Cepusa 942 9
o

2 5 IZAR Jonyck
Teépabii cnnas Std. 57 Il D (e8)
Mukpo3epHo N 45° d (h6)
: D d L I N° Apr.
i Z
d] l D MM MM MM MM Te. cnnas
1 | 5,00 5,00 75 20 2 66001
6,00 6,00 100 25 2 81094
E = 8,00 800 100 25 2 81095
e 10,00 10,00 100 40 2 81096
- 12,00 12,00 100 50 2 81097
. K=0,7 16,00 16,00 100 50 2 81099
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Cepnsi 942 5 @®pesa TBepgocnnaBHan 2Z cpepuueckan < 60 HRC
N

| K=
(=]
al [~ o 3 P
| . TS >
¢ 0.02-0.05 x D

- v Martepman Cepun 9425-9426 Mogaua fz*/06. (MM/MuH.) ‘
Teéppabli cnnas ALCRO- DIN
100-130 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,150
90-120 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
13 50-100 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075
27 5 21 40-60 0,010 | 0,025 | 0,035 | 0,035 | 0,050 | 0,120 | 0,150
30° 2.2 80-100 0,010 | 0,025 | 0,025 | 0,025 | 0,040 | 0,100 | 0,120
3 |3 55-70 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
Honyck 32 30-50 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,100
D (e8) 4 40-55 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050
d (h6) 100-250 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
52 100-250 0,020 | 0,050 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,125
6.1 100-300 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
6 | 62 100-300 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
6.3 90-200 0,010 | 0,050 | 0,080 | 0,080 | 0,100 | 0,150 | 0,200
A 100-200 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,100 | 0,150
7.2 50-125 0,015 | 0,025 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,080 | 0,100

* vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKTupyowmin Ko3$pduuneHT)
V= m/MuH Ve x 1.000

TX@

06/MVH

D d L | oy

MM MM MM MM

2,00 3,00 38 5 2 21762

2,50 3,00 38 6 2 21666

3,00 3,00 38 12 2 28695

4,00 4,00 50 12 2 28696

5,00 5,00 50 16 2 28697

6,00 6,00 57 16 2 28698

8,00 800 63 20 2 28699
10,00 10,00 72 22 2 28700
12,00 12,00 83 22 2 28701
14,00 14,00 83 25 2 28702
16,00 16,00 92 25 2 28703
20,00 20,00 104 32 2 28704

7|

Cepuis 9426 ®pesa TBepaocnnaBHas 2Z cpepunueckas < 60 HRC
/N

| P K=0,5
a1 e e o

L= Sl

' £ e
0,02-0,05 x D
TeéppAblil cnnas ALCRO- IZAR 27 D d L ! C@ z
Mwkpo3epHo PRO Std. N Lo Lo LAL LAL4

2,00 300 75 800 2 21769
2,50 300 75 1000 2 21770
Honyck 3,00 300 75 1200 2 13389
X [__||pes 400 400 75 1200 2 13392
30 d (h6) 500 500 75 1600 2 13395
600 600 100 2000 2 13398
Inalinie 800 800 100 2500 2 13130
Kol 10,00 1000 100 2500 2 13401
12,00 12,00 100 30,00 2 13404
12,00 1200 150 3000 2 30429
14,00 1400 100 3000 2 13407
14,00 1400 150 30,00 2 30431
16,00 1600 100 4000 2 13410
16,00 1600 150 40,00 2 30432
20,00 20,00 125 4000 2 30433
20,00 2000 150 40,00 2 30434

izartoolcom izartoolru \i ot IZAR
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@®pesa uncrosasa mHorosybas 48-70 HRC

7

Ts. cnas

ALCRO-| | DIN % @
CBepXVENKoe PRO 6528 N
3ePHO
Honyck 0,20x45°
D (e8)
45° d (h6)

®pe3epoBaHue nasza

0,050 x D

ap =

-
:

!
=

1xD

_~

BokoBoe (4ncroBoe)
dpesepoBaHne

ap=1xD

ae

0,020-0,050 x D

O6blyHanA 06paboTKka

Matepuan [ Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) \
Tpynna | Mogarp. 96 | 98 (@10 @12 | 216 | B20
0,035 | 0,035 | 0,035 | 0,042 | 0,040 | 0,035
0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,030 | 0,025 | 0,022
<70 HRC 0,015 | 0,015 | 0,016 | 0,020 | 0,015 | 0,015
BbicOKOCKOpOCTHasA 06paboTKa
P AyeTca cyxas 06paboTka
Marepuan [ Mopaua fz*/06. (Mm/muH.) \
Tpynna | Moarp. 96 | 28 @10 @12 | @16 | B20
0,060 | 0,060 | 0,060 | 0,050 | 0,040 | 0,040
0,050 | 0,050 | 0,050 | 0,040 | 0,030 | 0,030
<70 HRC 0,045 | 0,045 | 0,040 | 0,030 | 0,025 | 0,025
*vf (Mm/muH.) = n. xZx fzx K
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuumeHr)
Ve= m/MuH 6/ Vc x 1.000
mTXo
D d L | C{ Z
MM MM MM MM
6,00 6,00 57 13 6 28751
8,00 8,00 63 19 6 28752
10,00 10,00 72 22 6 28753
12,00 12,00 83 26 6 28754
16,00 16,00 92 32 8 28755
20,00 20,00 104 38 8 28756

AnvHHaA cepus

@®pesa uncrosasa mHorosybas 48-70 HRC

7

Te.cnnas

T
ALCRO- DIN % @
(BEpPXMenKoe PRO 6528 N
3epHO
[onyck 0,20x45°
D (e8)
45° d (h6)

Yucrosoe

‘ D dpeseposaHue

VE'S 3
VS IZAR

CUTTING TOOLS

2-3xD

ap =

ae

0,005-0,010 x D

izartoolcom

O6bluHanA o6paboTka

Matepuan “[ Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) |
Tpynna | Moarp. P96 | 28 | @10 | @12 | @16 | @20
0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,052 | 0,040 | 0,060
0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,025 | 0,050
<70 HRC 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,042 | 0,015 | 0,050
*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppekTupyiowuii Ko3pdpuumeHT)
Vc= M/MUH St Vc x 1.000
X2
D d L | C{ Z
MM MM MM MM
6,00 6,00 75 20 6 10661
8,00 8,00 75 25 6 10691
10,00 10,00 100 30 6 10694
12,00 12,00 100 45 6 10697
16,00 16,00 100 50 8 10700
izartoolru
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Cepwis 941 9 ®pes3a TBepgocnnaBHana Yncrosan 1Z
k

Teéppoit] | K10F %
cnnas W i /

+
K10F ALTIN 30°

Marepuan Mopaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘
R e Ml I8 S %D Tpynna | Moarp. TB. cnnas ALTIN 24 26 28 210
6.1 100-350 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080
3 6 6.2 100-350 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080
6.3 100-350 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080
7 7.1 100-200 140-280 0,020 | 0,030 | 0,030 | 0,040
"p0¢y|nb"a;| 7.2 50-125 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030

*vf (mm/muH.) =n.x Zx fzx K
(K = koppeKTupyowmin Ko3$pduuneHT)

Ve= M/MyH

D d L I D@ ; N° Apr.
MM MM MM MM LN EERALTIN
3,00 3,00 38 12 58984 59195
4,00 4,00 40 15 58856 59196
5,00 5,00 50 16 58857 59197
6,00 6,00 50 18 58859 59198

8,00 800 63 22 58860 59199
10,00 1000 72 30 58862 59201

Vc x 1.000
TX0

06/MnH

- Ny Ny N

N

iz 941 1 ®pe3a TBepaocnnaBHanA uncroBan 1Z no nnacTukam

TB&pAbIN K10F JNonyck %
cnnas + W D (h10) | | if-/

K10F ALTIN 30° d (h6)

Mopaua fz*/06. (Mm/mMuH.) ’

Matepuan

(o} e G ¥ N Tpynna | Moarp. Te. cnnae ALTIN o4 26 28 210
T 6.1 100-350 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080

6 6.2 100-350 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080

6.3 100-350 140-420 0,010 0,050 0,050 0,080

7.1 100-200 140-280 0,020 0,030 0,030 0,040

MpodunbHan 7 7.2 50-125 70-175 0,015 0,025 0,025 0,030

*vf (Mm/MuH.) =n. xZx fzx K
(K = KoppeKTupyowuin Ko3$pduyneHT)

Ve= m/MyH Ve x 1.000

06/MUH
X0
D d L | D@ 7 N° Apr.
MM MM MM MM NG TEER S ALTIN
3,00 3,00 38 12 13075 13114
4,00 4,00 40 12 13078 13123
5,00 5,00 50 12 13084 13126
6,00 6,00 50 14 13096 13135
8,00 38,00 63 15 13105 13138
10,00 10,00 72 15 13111 13144

[ 96 | izartoolcom izartoolru \i ot IZAR
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Cepusa 94 1 3 <Dpe3a TBepAaoci/iaBHaA YNCToBaA 1Z no anloMnHMIO
A=Y

TBépablit K10 IZAR Jonyck*| [*oD=0d =>/lonyck
cnnas I /E;TAZL Std. Kc;;;(;;r;aﬂ D (ky1 0) D (js14)
K10 PKD W d (he) d (h6)
' Martepuan Vc Mopaua fz*/06. (MM/MUH.) \
d ] t '''''''' T |P Tpynna | Mogrp. TB. cnnas PKD 24 96 28

j L 6.1 100-350 140-420 0,020 0,050 0,050

6 6.2 100-350 140-420 0,040 0,050 0,050

6.3 100-350 140-420 0,080 0,050 0,050

7.1 100-200 140-280 0,010 0,030 0,030

MpodunbHas 7 7.2 50-125 70-175 0,012 0,025 0,025

*vf (Mm/MuH.) =n. xZx fzx K
(K = koppeKTupyowmin Ko3$pduuneHT)

Vc= m/MyH Ve x 1.000
06/MUH '———

TX3

MpumeHsieTca Ana 06paboTKM anioMrHEBBIX NPOdUNEN, NNACTMACC, CTEKIIOBOJIOKHA.. ..
C MPOV3BOAMTENBHOCTBIO Bbille Ha 40% MO CPaBHEHMIO C OObIUHbIMU pe3amu, Gnarogaps

PKD (Pollycristalline Diamond - Monukpucrannueckuin anmas) noKpbITuio.

. 2L+
MM MM MM MM Te.cnnaB PKD
2,50 6 50 12 1 43300 43299
3,00 6 50 12 1 43302 43311
4,00 6 50 15 1 43303 43312
5,00 6 50 15 1 43307 43314
6,00 6 50 18 1 43309 43315

o 94 1 4 D®pe3a TBepaocnnaBHanA Yyncrosas 1Z no anioMUHUIO
7 et

T T = ’ 4 ' o
* * == =
et IZAR iiiniiHan Jonyck oD=0d . >[lonyck
o Std. cepus D (k10) D (js14)
W Y d (he) d (h6)
! Martepuan \"/4 MNopgaua fz*/06. (MM/MUH.) I
U 27 i | x 'D Tpynna | Moarp. TB. cnnas 24 26 28 210
T 6.1 100-200 0,015 0,025 0,030 0,040
6 6.2 100-200 0,015 0,025 0,030 0,040
6.3 100-200 0,015 0,025 0,030 0,040
npod)lllanail *vf (Mmm/muH.) =n.xZ x fzx K
(K = koppekTupyiowuii KoappuumeHT)
Vc= m/MuH oo Ve x 1.000
X
D d L | Y @ 7 N° ApT.
MM MM MM MM MM Ts. cnnaB
4,00 8 80 16 29 1 42847
5,00 8 80 16 29 1 42848
6,00 8 20 16 29 1 42851
8,00 8 100 28 40 1 42865
10,00 10 120 40 40 1 42868

\i v IZAR izartoolcom izartoolru
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Cepuis 6644 O®Ope3a uepHoBaa PMX NZ ¢ menkum warom
/N

-5 "'-u_[,\,.[,.?

[

N o [ —— | J o
N
L
IZARMAX ae
1xD ae

0,25 x DK=10,8
0,50x DK=0,4

PMX DIN Honyck

PMX + 844 Al 467 ; i D | | pk12)

TIALN-TOP| | NR-F T 30° d (he)

Cepun 6644-6696 Mopaaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
0,030/0,035{0,058/0,069|0,115|0,115|0,115|0,115
0,025|0,030{0,052|0,052|0,075|0,075|0,075 | 0,075
0,025/0,030/0,052|0,052|0,075|0,075|0,075 | 0,075
0,04210,062|0,077|0,092|0,127|0,150|0,150 | 0,150

*vf (Mm/MuH.) =n. xZx fzx K
(K = KoppeKTupyowmin Ko3$pduuneHr)

Vc= m/MuH 06/MIH Vc x 1.000
X9
D d L 1 C@ pdN° ApT. N° Aprt. D d L 1 C@ p4dN° ApT. N°Aprt.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
6,00 6 57 13 4 45201 45529 18,00 16 92 32 5 45213 45543
7,00 10 66 16 4 23132 23140 20,00 20 104 38 5 45216 45546
8,00 10 69 19 4 45204 45532 22,00 20 104 38 5 14815 14880
9,00 10 69 19 4 23133 23141 25,00 25 121 45 5 45219 45549
10,00 10 72 22 5 45207 45535 28,00 25 121 45 5 13223 12822
12,00 12 83 26 5 45209 45537 30,00 25 121 45 5 14817 14883
14,00 12 83 26 5 45210 45538 32,00 32 133 53 6 45717 45248
16,00 16 92 32 5 45211 45540

7|

InnHHaA cepua

Ppe3a yepHoBaa PMX NZ ¢ menkum wiarom
Cepun 6696 P P
N

[a]
oy —
difr————1—- lD 5'3,_ I
N =
T L1S
T g2
IZARMAX ou
2%
xS _
S 025xDK=04
** 050xDK=0,2
PMX DIN Honyck
PMX + 844 467 D | | D12
TIALN-TOP| | NR-F yrd 30° d (h6)
D d L | @Z N°Apt. N°AprT. D d L | @Z N°Apt. N°AprT.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
6,00 6 68 24 4 45239 45558 18,00 16 123 63 4 45245 45571
8,00 10 88 38 4 45240 45561 20,00 20 141 75 4 45246 45573
10,00 10 95 45 4 45241 45564 25,00 25 166 90 5 45247 45574
12,00 12 110 53 4 45242 45567 32,00 32 186 106 6 45249 45261
14,00 12 110 53 4 45243 45568
16,00 16 123 63 4 45244 45570

m izartoolcom  npenannbie npouseoacrey u paGore  iZArtOOLIU \i? IZAR
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O®pesa yepHoBasa PMX NZ ¢
Cepua 6647 Menkum warom no INOX

IZARMAX
DIN OnycK
PMX T'TAOLL“' saa | [ 457 : g O g 1)
NR-F 45° 45° d (he)
' Marepuan Mopaua fz*/06. (MM/MuH.) ‘
dbF——]— S\ |p [N TianToP | 96 | @8 [ 210 | 212 [ @16 | @20 | 225
L 20-35 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075
*vf (Mm/MuH.) =n.xZ x fzx K
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHT)
Vc= m/MUH o6/MuH Vc x 1.000
X0
e
MM MM MM MM TIALN-TOP
6,00 6 57 13 4 29139
7,00 10 66 16 4 29140
8,00 10 69 19 4 29141
025X DKo 08 900 10 69 19 4 29142
0,50xDK=0,4 10,00 10 72 22 4 29143
12,00 12 83 26 4 29144
14,00 12 83 26 4 29145
16,00 16 92 32 5 29146
18,00 16 92 32 5 29147
20,00 20 104 38 5 29148
22,00 20 104 38 5 29150
25,00 25 121 45 5 29152

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU m
M
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Cepuis 6640 ®pesa yepHoBasa PMX ¢ KpynHbim W1arom
N

N
L
PMX Donyck
PMX + DIN 467 ; § O | | b2
844 NR .

TIALN-TOP 25° 30 d (he)
Marepuan Cepun 6640-6690 Mopaaua fz*/06. (Mm/MUH.) ‘
Tpynna | Moarp. PMX TIALN-TOP| @6 | @8 @10 |912 (@16 |020|@25| @32
35-45 55-80 0,030{0,035|0,058|0,069|0,115{0,115|0,115|0,115
70-120 IN[EYANVIN 0,042 (0,062 (0,077 |0,092(0,127|0,150(0,150 (0,150
70-120 IN[EyANVIN 0,030 (0,035(0,058|0,069(0,115|0,115{0,115|0,115
LTS o NI Y10l | 0,042 | 0,062 | 0,077 0,092 0,127 (0,150 (0,150 | 0,150
(e[ NEpIe /R vIOl | 0,042 (0,062 | 0,077 0,092 {0,127 {0,150 (0,150 {0,150
60-96 90-170 0,030|0,035|0,058|0,069(0,115(0,115/0,115|0,115

*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupytowuii KoappuumeHr)
Vc= m/MuH 06/MiH Ve x 1.000
X0
D d L | @Z N°Apt. N°ApT. D d L 1 @Z N°Apt. N°ApT.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP MM MM MM MM PMX TIALN-TOP

6,00 6 57 13 4 20903 21029 18,00 16 92 32 5 20912 21035
7,00 10 66 16 4 23138 23142 20,00 20 104 38 5 20915 21036
8,00 10 69 19 4 20904 21030 22,00 20 104 38 5 21078 21095
9,00 10 69 19 4 23139 23143 25,00 25 121 45 5 20917 21037
10,00 10 72 22 5 20905 21031 28,00 25 121 45 5 22117 22400
12,00 12 83 26 5 20907 21032 30,00 25 121 45 5 21083 21096
14,00 12 83 26 5 20908 21033 32,00 32 133 53 6 20922 21038
16,00 16 92 32 5 20909 21034
6690 Opesa yepHoBasa PMX ¢ KpynHbIM Wwarom ‘
Cepua S~ [nuHHasA cepus
[a]
x
— T —— b BT
o

) IS
L o =
C gc
O
IZARMAX i
¢ 2
T3S 025xDK=05
¥ 0,50xDK=0,35
PMX Honyck
PMX + Sﬂ':m Al 467 : § @D | | pk12)
TIALN-TOP 25° 30° d (h6)
D d L | @Z N°Apt. N°ApT. D d L 1 @ pd N° ApT.  N° Apr.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
6,00 6 68 24 4 20568 20578 18,00 16 123 63 4 20574 20584
8,00 10 88 38 4 20569 20579 20,00 20 141 75 4 20575 20585
10,00 10 95 45 4 20570 20580 25,00 25 166 90 5 20576 20586
12,00 12 110 53 4 20571 20581 32,00 32 186 106 6 20577 20587
14,00 12 110 53 4 20572 20582
16,00 16 123 63 4 20573 20583

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepus 6444 ®pe3a yepHoBasa PMX 3Z ¢ menkum warom ‘
AN

IZARMAX
PMX DIN Honyck
PMX + 8aa | L : § (HARP)
TIALN-TOP NR-F 45° 30° d (h6)
Marepuan Mogaua fz*/06. (MM/MuH.) ‘
dir——"——1—- D Tpynna | Mogrp. TIALN-TOP)| @6 | @8 (@10 | @12 (@16 | @20 | @25 | @30

45-75 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
20-35 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
30-45 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075

*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = KoppeKkTupyowmin Ko3$pduuyneHT)

Ve= m/MuH Ve x 1.000
06/MUH ————
X0

1xD

D d L 1 @ P N° ApT.  N° Apr.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
4,00 6 55 11 20875 21017
5,00 6 57 13 20881 21018
6,00 6 57 13 20884 21019
8,00 10 69 19 20888 21020

10,00 10 72 22 20889 21021
12,00 12 83 26 20890 21022
14,00 12 83 26 20893 21023
16,00 16 92 32 20895 21024
18,00 16 92 32 20897 21025
20,00 20 104 38 20898 21026
25,00 25 121 45 20899 21027
28,00 25 121 45 11129 13195
30,00 25 121 45 20900 21028

W wwwwwwwwwwww
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Cepus 4644 ®pe3sa yepHoBasa HSSE 8%Co NZ ¢ menkum warom
/N

<7 ZAR
d f———]— D
N
L
ae
1xD
HSSE DIN Jonyck
2% | fesco| | 844 o AN/ 4B N PP O | | pwi2)
? TIALSIN NR-F 30° d (h6)

|

Vc Cepun 4644-4696 Mopgaua fz*/06. (Mm/MuUH.) ‘

Tpynna | Moarp. TIALSINg 94 | 96 | @8 (@10 (9212 (@16 @20 | D25|9230

EERZCAN | 0,014(0,030/0,035]/0,050|0,060/0,100 (0,100 | 0,100 | 0,100
ARl | 0,020(0,030/ 0,035/ 0,050 /0,060 0,100 |0,100| 0,100 | 0,100
IVl | 0,014]0,030)0,035]/0,050/0,060/0,100|0,100| 0,100 | 0,100
IR | 0,025]0,0420,062|0,067|0,080/0,110/0,130/0,130 {0,130
(VN | 0,020]0,030(0,035]0,0500,060|0,100|0,100| 0,100 {0,100
(IO | 0,020]0,030(0,035]0,050 0,060/ 0,100 /0,100 0,100 | 0,100

*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupytowuii KoadpdpuumeHr)

Ve= m/MuH 06/MuH Ve x 1.000
X0
D d L | @ z N° Apr. D d L | @ z N° Apr.
MM MM MM MM TIALSIN MM MM MM MM TIALSIN
4,00 6 55 11 3 41857 41860 14,00 12 83 26 4 46535 41788
5,00 6 57 13 3 41803 41856 15,00 12 83 26 4 69540 41789
6,00 6 57 13 4 46517 41780 16,00 16 92 32 4 46538 41790
7,00 10 66 16 4 46520 41781 17,00 16 92 32 4 69541 41791
8,00 10 69 19 4 46523 41782 18,00 16 92 32 4 46541 41792
9,00 10 69 19 4 46526 41783 19,00 16 92 32 4 69552 41793
10,00 10 72 22 4 46529 41784 20,00 20 104 38 4 46544 41794
11,00 12 79 22 4 68800 41785 25,00 25 121 45 5 52347 41795
12,00 12 83 26 4 46532 41786 30,00 25 121 45 5 52362 41796
13,00 12 83 26 4 69564 41787

InnHHaA cepua

Cepns 4696 ®pe3sa yepHoBas HSSE 8%Co NZ c menkum warom N\
/N

o
x
& —
di———"—{1—- ID 2 I _
S S
L 8 g2
ol
Sw
e
HSSE DIN Jonyck €5 0o5xDKe04
? TIALSIN] | NR-F 30° d (h6)

D d L | @Z N° ApT. D d L | C{,Z N° ApT.
MM MM MM MM TIALSIN MM MM MM MM TIALSIN
6,00 6 68 24 4 43263 18764 14,00 12 110 53 4 43276 17895
7,00 10 80 30 4 43264 18765 16,00 16 123 63 4 43278 17896
8,00 10 88 38 4 43266 18766 18,00 16 123 63 4 43281 18782
9,00 10 88 38 4 43269 18767 20,00 20 141 75 4 43282 18778

10,00 10 95 45 4 43272 18768 25,00 25 166 90 5 43287 18779
11,00 12 102 45 4 43273 18769 30,00 25 166 90 5 43289 18780
12,00 12 110 53 4 43275 18770

TIALSIN no 3anpocy

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepus 4640 ®pesa yepHoBasa HSSE 8%Co NZ c KpynHbim marowﬁ
/N

HSSE DIN IS0 Matepunan Cepun 4640-4690 Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
TIALSIN 0,030(0,035|0,050|0,060{0,100|0,100|0,100 (0,100 | 0,100
2<5 2575 0,030 (0,035 0,050 | 0,060|0,100|0,100 /0,100 /0,100 [0,100
g“‘g 467 0,030(0,035|0,050|0,060{0,100|0,100{0,100 (0,100 | 0,100
““; 0,030|0,035|0,050(0,060|0,100|0,1700|0,100|0,100 | 0,100
0,030|0,035|0,050 (0,060 |0,100|0,1700|0,100|0,100 | 0,100
Jonyck * vf (Mm/MuH.) =n.xZ x fzx K
@ D (k12) (K = koppeKTupyowmin Koa$pduuyneHr)
30° d (h6) Ve= M/MuH o6/ YCX1.000
X0
D d L I Y Ne Apr. D d L I C.@Z N°Ap'r.
MM MM MM MM 8% Co Ml\EiN MM MM MM MM 8% Co MlA\RL
400 6 55 11 45862 21813 19,00 16 92 32 4 77668 41769
500 6 57 13 45864 21814 20,00 20 104 38 4 46478 41770
600 6 57 13 46457 41756 22,00 20 104 38 5 46481 41771
7,00 10 66 16 77662 41757 24,00 25 121 45 5 77669 41772
8,00 10 69 19 46460 41758 25,00 25 121 45 5 46484 41773

77663 41759
46463 41760
77664 41761

9,00 10 69 19
10,00 10 72 22

@ > 25 mm 6e3 Bpe3aHus
11,00 12 79 22

12,00 12 83 26 46466 41762 26,00 25 121 45 5 77670 41774
13,00 12 83 26 77665 41763 28,00 25 121 45 5 46487 41775
14,00 12 83 26 46469 41764 30,00 25 121 45 5 46490 41776
15,00 12 83 26 77666 41765 32,00 32 133 53 6 46493 41777
16,00 16 92 32 46472 41766 36,00 32 133 53 6 77671 41778
17,00 16 92 32 77667 41767 40,00 40 155 63 6 77672 41779

N N N N N N N N N N N N Y (&

18,00 16 92 32 46475 41768

JnvHHaA cepus

POpesa uepHoBaa HSSE 8%Co NZ ¢ KpynHbIm Luarom‘
Cepvm4690 P P Py
N

2

|

|

|

|
o
2,5-3xD

C g3
ouw
HSSE 0<25 2>25 S
HSSE DIN ISO ) e
8% Co + Hox,| | 46Z £3 025xDK=05
8% Co | Iparin| | B44NR || 1641 \|" E 050D K035
[Honyck
D (k12) (W)
30° d (h6)
D d L 1 7 N°ApT. BT 2 D d L 1 C{ 7 N°ApT. T2
MM MM MM MM 8% Co RIlLVEI\ MM MM MM MM 8% Co mIlL\EI\
6,00 6 68 24 77784 17883 22,00 20 141 75 5 46652 18163
7,00 10 80 30 77785 18157 25,00 25 166 90 5 46655 18165

77786 18159
77787 18160
46634 43084

8,00 10 88 38
9,00 10 88 38

@ > 25 Mmm 6e3 BpesaHus
10,00 10 95 45

AADB RS ADNDDNDA &

11,00 12 102 45 77788 18162 28,00 25 166 90 5 46658 18168
12,00 12 110 53 46637 43086 30,00 25 166 20 5 79047 18174
14,00 12 110 53 46640 43087 32,00 32 186 106 6 46661 18180
16,00 16 123 63 46643 43089 36,00 32 18 106 6 79050 18183
18,00 16 123 63 46646 43090 40,00 40 217 125 6 79052 18184
20,00 20 141 75 46649 43092 TIALSIN no 3anpocy

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
.
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Opesa yuepHoBasa HSSE 8%Co 3Z ¢ KpynHbIM LWWArom

o

S

’N
Y

HSSE DIN Honyck
HSSE 50 | |¢ j
snes | [Beco+| | 84 || a2 [ O] b2

TIALSIN WR 40° d (h6)

Martepuman Cepuin 4447-4497 Nopaua fz*/06. (Mm/muH.) ‘
lpynna | Mogrp. TIALSIN] @8 | @10 | @12 | @16 | 20 | @25 | @30

40-56 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,700 | 0,100 | 0,100
80-140 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
80-140 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
I8 | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
Pl 0N | 0,062 | 0,067 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,130 | 0,130
70-110 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100

*vf (Mm/MuH.) =n. xZx fzx K
(K = KoppeKTupyowmin Koa$pduuneHT)

Vc= m/MUH 06/MIH Vc x 1.000
X0
s R 2 s o
MM MM MM MM TIALSIN MM MM MM MM TIALSIN
8,00 10 69 19 3 44744 17623 16,00 16 92 32 3 44756 17599
9,00 10 69 19 3 78849 17624 18,00 16 92 32 3 44759 17600
10,00 10 72 22 3 44747 17626 20,00 20 104 38 3 44762 17601
11,00 12 79 22 3 78850 17174 25,00 25 121 45 3 44768 17628
12,00 12 83 26 3 44750 17597 30,00 25 121 45 3 40334 17629
13,00 12 83 26 3 78851 17175
14,00 12 83 26 3 44753 17627 TIALSIN no sanpocy
1500 12 83 26 3 78852 17176

[nvHHaA cepun

Ppe3a uepHoBana HSSE 8%Co 3Z c KpynHbIM Luarom‘
Cepus 4497 P P i
N\

2

|

|

|

|
V| 4
o
2,5-3xD

|

—
ap*

*FRs. Larga

*Long S. End|MIlI

HSSE DIN Jonyck
05F | s co+| | 844 16'2?” — § [O]|pw2 H
TIALSIN WR 40° d (h6)
EPES IR
MM MM MM MM TIALSIN MM MM MM MM TIALSIN
3
3
3

800 10 83 38 3 78862 17155 20,00 20 141 75 78868 21070
10,00 10 95 45 3 78863 20784 2500 25 166 90 40338 21071
12,00 12 110 53 3 78864 43137 30,00 25 166 90 40342 21072
14,00 12 110 53 3 78865 19653
16,00 16 123 63 3 78866 17872 TIALSIN no sanpocy

3

18,00 16 123 63 78867 21069

izartoolcom  npenannbie npouseoacrey u paGore  iZArtOOLIU \i? IZAR
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Q®pesa c nepeMeHHbIM yriom
Cepua 6662 HaK/IOHa BUHTOBOW KaHaBKU

Oy ZAR
HV

TIAN-| | DN | | &S] fonyck 0,20x45°
PMX Top || 844N vz | |[LO] %((';16(;) ’

| Matepuan Vc ] Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.) \
d I H_ ________ \x lD LA TIALN-TOP | @6 | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25
I 45-75 0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144
20-35 0,031 | 0,037 | 0,065 | 0,065 | 0,094 | 0,094 | 0,094
20-35 0,031 | 0,037 | 0,065 | 0,065 | 0,094 | 0,094 | 0,094
30-45 0,031 | 0,037 | 0,065 | 0,065 | 0,094 | 0,094 | 0,094
35-65 0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144
35-65 0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144
30-45 0,052 | 0,077 | 0,096 | 0,115 | 0,159 | 0,187 | 0,187
110-210 0,052 | 0,077 | 0,096 | 0,115 | 0,159 | 0,187 | 0,187
03xD K=0.6 290-420 0,052 | 0,077 | 0,096 | 0,115 | 0,159 | 0,187 | 0,187
0,05-0,10 x D K=1 . 90-170 0,037 | 0,044 | 0,072 | 0,086 | 0,144 | 0,144 | 0,144

*vf (Mmm/Mun.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKTupyiowuii KoapduumeHr)

ae

Ve= m/MuH o6/MuH Ve x 1.000
HO

BUH

X2

KA =
D d L | @ z MocTosAHHbIN MepemeHHbIN N° AprT.
MM MM MM MM yron yron TIALN-TOP
6,00 6 57 13 4 35-35 30-40 28488
8,00 10 69 19 4 35-35 30-40 28489
10,00 10 72 22 4 35-35 30-40 28478
12,00 12 83 26 4 35-35 30-40 28479
16,00 16 92 32 5 35-35 35-40 28492
18,00 16 92 32 5 35-35 35-40 28494
20,00 20 104 38 5 35-35 35-40 28495
25,00 25 121 45 6 35-35 35-40 28484

+  BbicokonpousBoauTenbHasA MOPOLLIKOBaA CTallb: BbICOKaA TBEPAOCTb, MPOYHOCTb U
O[JHOPOAHOCTb :

« Pa3nuuHas reomeTpua CnMpany = cnocobCTByeT 3alumuTe OT BUOPALMN 1 MOBPEXAEHMIO |
pexyLuent KpOMKM

+  YMeHbLUaHue WyMa = Txas 1 MArkas obpaboTka

+  YnyudweHve KauyectBa 06paboTaHHON NOBEPXHOCTA :

+  YBennueHvie Npon3BOAUTENILHOCTY = yBeIMYeHNe CTaHAapTHOM nogaun Ha 40% :

+  Manbiin 3HOC + OTCyTCBME BUOPALMIN = YBENNYEHWE CTOMKOCTb MHCTPYMEHTa

izartoolcom MpepaHHble npousBoacTBy U pabote iZArtoolru
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Cepus 6600 ®pe3a uncrosaa PMX NZ
AN

T ] —— 0
L
IZARMAX
ae
0,3xD K=0,6
0,05-0,10 x D K=1
PMX OIN Marepuan \'/ Cepun 6600-6606 Mogaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
PMX + 844 N lpynna | Moarp. PMX TIALN-TOP| @6 P8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
TIALN-TOP 30-42 45-75 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
12-18 20-35 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
16-22 20-35 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
467 ; § o 5V SE W | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
24-36 35-65 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
Lonyck 24-36 35-65 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
@ D (k10) 18-24 30-45 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
d (h6) 70-120 110-210 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
190-240 290-420 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
60-96 90-170 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupytowuii KoapdpuumeHr)
Ve= m/MnH 06/MIH Vc x 1.000
mX@
D d L I (i p4N° Apt. N°Apr. D d L 1 (i pAN° Apt. N°Apr.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
200 6 51 7 4 45718 45932 1400 12 83 26 4 45186 45525
300 6 52 8 4 45166 45481 16,00 16 92 32 4 45189 45526
400 6 55 11 4 45168 45482 18,00 16 92 32 4 45192 45528
500 6 57 13 4 45169 45483 20,00 20 104 38 4 45195 45531
600 6 57 13 4 45171 45933 2500 25 121 45 6 45198 45534
7,00 10 66 16 4 45174 45496 28,00 25 121 45 6 11135 13221
800 10 69 19 4 45177 45510 30,00 25 121 45 6 14826 14895
900 10 69 19 4 23134 23147 32,00 32 133 53 6 45720 45222
10,00 10 72 22 4 45180 45522
12,00 12 83 26 4 45183 45523
6606 ®pesa uncroaa PMX NZ ‘
Cepus A [nnHHaa cepua
| [a]
x
Il E— o %
o=
C é =
IZARMAX i:?’(f
s 2
— 1 £3 03xD K=03
onycK 0,05-0,10 x D K=0,5
PMX + SELNN 467 % O |lo “10)
TIALN-TOP 30° d (h6)
D d L 1 @ pAN° Apt. N°Apr. D d L 1 (i pAN° Apt. N°Apr.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
6,00 6 68 24 4 45225 45541 18,00 16 123 63 4 45236 45559
8,00 10 88 38 4 45228 45544 20,00 20 141 75 4 45237 45562
10,00 10 95 45 4 45231 45547 25,00 25 166 90 6 45238 45565
12,00 12 110 53 4 45233 45550 32,00 32 18 106 6 45724 45726
14,00 12 110 53 4 45234 45553
16,00 16 123 63 4 45235 45555

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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Cepuis 6430 O®Ope3a uncrosasa PMX 3Z no anioMmHuio0
AN

—

IZARMAX
PMX Jonyck
DIN 3
PMX + ' (W)} D (e8)
miatn-Top| | 844 W a 45° d (h6)

Marepuan Mopaua fz*/06. (MM/MuH.) ‘
dfFr———]— X |p PNl PMX  TIALN-TOP| @4 | 06 | @8 [@10|012|016| @20 @25 | @28
| C 1622 20-35 0,025/0,030 0,052 0,052 0,075 0,075 0,075 0,075

6.1 (TSP Naie R VIR | 0,025 | 0,042 0,062 |0,0770,092 (0,127 (0,150 (0,150 {0,150
6 6.2 | NIV REIeIEYIVl | 0,025 0,042 0,062 |0,0770,092(0,127|0,150|0,150| 0,150
6.3 60-96 el U 0,020 0,030]0,035/0,058/0,069|0,115|0,115]0,115|0,115

*vf (Mm/MmuH.) =n. xZx fzx K
(K = koppekTupyiowuii KoappuumeHr)

Vc= m/MuH Ve x 1.000

X3

06/MVH

D d L I @ A N° ApT. N°Aprt.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
4,00 6 55 11 45277 45415
5,00 6 57 13 45279 45417
6,00 6 57 13 45280 45420
7,00 10 66 16 45312 45423
8,00 10 69 19 45333 45426
9,00 10 69 19 23136 23146

10,00 10 72 22 45336 45429
12,00 12 83 26 45339 45432
14,00 12 83 26 45340 45438
16,00 16 92 32 45342 45441
18,00 16 92 32 45343 45444
20,00 20 104 38 45344 45447
25,00 25 121 45 11124 13159
28,00 25 121 45 11126 13177

W wwwwwwwwwwwww

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
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Cepus 6420 ®pesa uncrosasa PMX 2Z
/\_

AR
IZARMAX
PMX Jonyck
PMX + £;NN (i (W)} D (e8)
TIALN-TOP 30° d (h6)
l Marepnan Vc Mopava fz*/06. (MMm/MuUH.) ‘
d] ———————— \% lD ARl PMX  TIALN-TOP | 04 | 06 | 8 | @10 (@12 | @16 | @20 | @25 | @28
T 35-45 55-80 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115

30-42 45-75 0,014 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
12-18 20-35 0,012 | 0,025 | 0,030 | 0,052 | 0,052 | 0,075 | 0,075 | 0,075 | 0,075
24-36 35-65 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
24-36 35-65 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
18-24 30-45 0,025 | 0,042 | 0,060 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
70-120 110-210 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,127 | 0,150 | 0,150
70-120 110-210 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115
190-240  290-420 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
190-240  290-420 0,025 | 0,042 | 0,062 | 0,077 | 0,092 | 0,127 | 0,150 | 0,150 | 0,150
60-96 90-170 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,058 | 0,069 | 0,115 | 0,115 | 0,115 | 0,115

*vf (Mm/MuH.) = n. xZx fzx K
(K = KoppeKTupytowmin KoapduuymeHT)

Ve= m/MuH 06/MuH Ve x 1.000
TX0o

D d L | C{ A N° Apt.  N°Aprt.
MM MM MM MM PMX TIALN-TOP
4,00 6 51 7 45250 45400
5,00 6 52 8 45251 45401
6,00 6 52 8 45252 45402
7,00 10 60 10 45253 45403
8,00 10 61 11 45254 45404
9,00 10 61 11 23135 23144

10,00 10 63 13 45255 45405
12,00 12 73 16 45256 45406
14,00 12 73 16 45257 45408
16,00 16 79 19 45258 45409
18,00 16 79 19 45259 45410
20,00 20 88 22 45260 45411
25,00 25 102 26 11119 13147
28,00 25 102 26 11120 13156

N NN NDNNMNDNNMNNNDNNNDNN

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



7 |

Cepua 4600 ®pe3a uncroaa HSSE 8% Co NZ
AN

o
HSSE | oo DIN IS0 oexe
8% Co 0Co+ 844 N 1641 Martepuan Cepun 4600-4606 Mogaua fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
0<25 e>25 SERZGAN | 0,020 (0,030 0,035 (0,050 (0,060 (0,700 {0,100 (0,100 | 0,100 | 0,100
‘!; 4-67 (5 ARS8 | 0,020 | 0,030{0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100|0,100 | 0,100
‘\m' IR | 0,014 |0,030|0,035|0,050|0,060|0,100|0,100{0,100|0,100 | 0,100
iU RZIOl (0,020 0,030(0,035(0,050|0,060|0,100|0,100| 0,100 (0,100 | 0,100
Honyck (OOl (0,020 0,030(0,035|0,050|0,060|0,100|0,100| 0,100 (0,100 | 0,100
(I:D D (k10) Ve m/mun *vf (Mm/MuH.) = n. xZ x fzx K 06/MuH Vc x 1.000
30° d (h6) B (K = KoppeKTupyowmii KoapdunuymeHT) X0
D d L | 7 N°Apr. D d L 1 g NApr
MM MM MM MM 8% Co mILYEAl MM MM MM MM 8% Co mIlL\EA\

2,00 6 51 7 46277 41718 14,00 12 83 26 4 46340 41743

2,50 6 52 8 46280 41719 15,00 12 83 26 4 46343 41744

3,00 6 52 8 46283 41721 16,00 16 92 32 4 46346 41745

3,50 6 54 10 46286 41722 17,00 16 92 32 4 46349 41746

4,00 6 55 11 46289 41724 18,00 16 92 32 4 46352 41747

4,50 6 55 11 46292 41725 19,00 16 92 32 4 46355 41748

5,00 6 57 13 46295 41727 20,00 20 104 38 4 46358 41749

5,50 6 57 13 46298 41728 22,00 20 104 38 6 46361 41750

6,00 6 57 13 46301 41730 24,00 25 121 45 6 77694 41751

6,50 10 66 16 46304 41731 25,00 25 121 45 6 46364 41752

7,00 10 66 16
7,50 10 66 16
8,00 10 69 19

46307 41732
46310 41733

46313 41734 @ > 25 mm 6e3 Bpe3aHus (6biBwIas cepus 4400)

8,50 10 69 19 46316 41735 26,00 25 121 45 6 78872 41753
9,00 10 69 19 46319 41736 28,00 25 121 45 6 46367 41754
9,50 10 69 19 46322 41737 30,00 25 121 45 6 46370 41755
10,00 10 72 22 46325 41738 32,00 32 133 53 6 46373 41947
11,00 12 79 22 46331 41740 36,00 32 133 53 6 46376 41948
12,00 12 83 26 46334 41741 40,00 40 155 63 8 46379 41949

NN O N O N O N O O O N O NS &

13,00 12 83 26

Ceoms 4606 ®pesa uncrosas HSSE 8% Co NZ
N\

46337 41742

7 |

InnHHaa cepusa

[=]
R L
d fr———]— D &_
115
L © &E
HSSE <25 Jonyck EE’ o
HSSE DIN ISO £3  oaxp
8% Co + @D | | k10 i
8% Co TIALSIN 844 N 1641 30° d (h6)

D d L | g, NApn D d L I g, N°Ap1'.
MM MM MM MM 8% Co RILVEI MM MM MM MM 8% Co LRSI\
2,00 6 54 10 4 46382 17889 14,00 12 110 53 4 46418 18152
2,50 6 56 12 4 46385 18144 16,00 16 123 63 4 46421 15624
3,00 6 56 12 4 46388 17890 18,00 16 123 63 4 46424 18153
3,50 6 59 15 4 77781 18145 20,00 20 141 75 4 46427 17219
4,00 6 63 19 4 46391 17651 22,00 20 141 75 6 46430 17171
4,50 6 63 19 4 77782 18147 25,00 25 166 90 6 46433 18154
5,00 6 68 24 4 46394 17891
5,50 6 68 24 4 77783 18148
600 6 68 >4 4 46397 18149 @ > 25 mm 6e3 BpesaHuA (6biBluas cepuA 4400)

7,00 10 80 30 4 46400 17892 28,00 25 166 90 6 46436 17189

8,00 10 88 38 4 46403 18150 30,00 25 166 90 6 46439 17191

9,00 10 88 38 4 46406 17894 32,00 32 186 106 6 46442 18155
10,00 10 95 45 4 46409 17260 36,00 32 186 106 6 46445 17396
11,00 12 102 45 4 46412 18151 40,00 40 217 125 8 46448 18156
12,00 12 110 53 4 46415 15399

TIALSIN no 3anpocy

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
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Cepus 4400 ®pesa uncrosasa HSSE 8% Co NZ

HSSE 8°|/:SCS:+ DIN IS0
0,
g co | |22 %] | aan | | 1641

Honyck

O | | pkio)

30° d (h6)

] Mopaya fz*/06. (Mm/muH.) \
TIALSIN | 94 | 96 | @8 |©10|@12 @16 |@20 | @25|@32| @40
0,020/0,030|0,035|0,050|0,060|0,100|0,100{0,100|0,100 | 0,100
0,020]0,030{0,035/0,050|0,0600,100|0,100 | 0,100 | 0,100 | 0,100
0,014]0,030{0,035/0,050|0,0600,100|0,100|0,100| 0,100 | 0,100
0,020]0,030{0,035/0,050|0,0600,100|0,100|0,100| 0,100 | 0,100
0,020/0,030|0,035/0,050|0,060|0,100|0,100{0,100|0,100 0,100

*vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKTupyowuit KoadpduumeHr)

08xD Vc= m/MuH 06/MiH Vc;;.zoo
He pns akcunanbHoi pa6oTbi
2 254
MM MM MM MM TIALSIN
2,00 6 51 7 4 43778 17528
250 6 52 8 4 43781 17529
300 6 52 8 4 43784 17530
350 6 54 10 4 43787 17531
400 6 55 11 4 43790 17533
450 6 55 11 4 43793 17590
500 6 57 13 4 43796 17536
5,50 6 57 13 4 43799 17537
6,00 6 57 13 4 43802 43903
6,50 10 66 16 4 43805 17538
7,00 10 66 16 4 43808 17539
7,50 10 66 16 4 43811 17540
8,00 10 69 19 4 43814 43904
850 10 69 19 4 43817 17542
9,00 10 69 19 4 43820 17543
9,50 10 69 19 4 43823 17544
10,00 10 72 22 4 43826 43905
11,00 12 79 22 4 43829 17545
12,00 12 83 26 4 43832 43906
13,00 12 83 26 4 43835 17546
14,00 12 83 26 4 43838 43907
15,00 12 83 26 4 43841 17548
16,00 16 92 32 4 43844 43908
17,00 16 92 32 4 43847 17549
18,00 16 92 32 4 43850 43909
19,00 16 92 32 4 43853 17551
20,00 20 104 38 4 43856 43910
22,00 20 104 38 6 43859 17552
24,00 25 121 42 6 43862 17553
25,00 25 121 42 6 43865 17554

TIALSIN no 3anpocy

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepus 443 0 ®pesa uncrosasa HSSE 8% Co 3Z no anioMmmHnio §
AN

1xD

HSSE
8|:/§SCE) 8% Co + SEALNW 1IZS1 Marepman Cepuu 4430-4432 NMopgava fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
0,020{0,030{0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100| 0,100
@ @ 6.1 160-200 WrIEvEIN 0,025 (0,042 (0,062 |0,067|0,080|0,100|0,130|0,130|0,130
45° 6 6.2 || 160-200 WwrIEvX{il 0,025 |0,042 (0,062 |0,067|0,080|0,100|0,130|0,130|0,130
6.3 50-80 0,020(0,030{0,035|0,050|0,060|0,100 (0,100 (0,100 | 0,100
[Jonyck *vf (Mm/MnH.) =n. x Z x fzx K
D (e8) (K = KoppeKkTnpytowui ko3¢ puumeHT)
d (h6) Ve= m/MuH 06/MuH Vc x 1.000
X0
D d L | @Z N°Ap'r. D d L 1 @Z N° Apr.
MM MM MM MM 8% Co mIVVEI MM MM MM MM 8% Co ILYSILY
2,00 6 51 7 2 44477 41665 10,00 10 72 22 3 44513 41694
2,50 6 52 8 3 44480 41667 11,00 12 79 22 3 44516 41697
3,00 6 52 8 3 44483 41668 12,00 12 83 26 3 44519 41698
3,50 6 55 11 3 44486 41670 13,00 12 83 26 3 44522 41700
4,00 6 55 11 3 44489 41671 14,00 12 83 26 3 44525 41701
4,50 6 57 11 3 44492 41673 15,00 12 83 26 3 44528 41703
5,00 6 57 13 3 44495 41676 16,00 16 92 32 3 44531 41704
5,50 6 57 13 3 44498 41677 17,00 16 92 32 3 67508 41706
6,00 6 57 13 3 44501 41679 18,00 16 92 32 3 44534 41707
6,50 10 66 16 3 77449 41682 19,00 16 92 32 3 68886 41709
7,00 10 66 16 3 44504 41683 20,00 20 104 38 3 44537 41710
7,50 10 66 16 3 77450 41685 22,00 20 104 38 3 44540 41712
8,00 10 69 19 3 44507 41686 25,00 25 121 45 3 44543 41713
8,50 10 69 19 3 77451 41688 28,00 25 121 45 3 77824 41715
9,00 10 69 19 3 44510 41691 30,00 25 121 45 3 44546 41716
9,50 10 72 19 3 77452 41692 32,00 32 133 53 3 77827 41946

InnHHaa cepusa

Cep|/|ﬂ443 2 ®pesa uncrosaa HSSE 8% Co 3Z no anioMnHUIO A\
/N

o

x

dij—————- b«

[l 5
L .
- o K =0,35
HSSE HSSE DIN ISO g @ Aonyck Eé 1xD

8% Co + p D (e8
8%Co | Inatsin| | 844W || 1641 45° d ((hG;

D d L I O.@Z N°Ap'r. D d L I O{Z N°Ap'r.
MM MM MM MM 8% Co mV\E MM MM MM MM 8% Co R\
2,00 6 54 10 3 77453 18084 10,00 10 95 45 3 44555 15051
2,50 6 56 12 3 77454 18087 11,00 12 102 45 3 77463 18103
3,00 6 56 12 3 77455 18088 12,00 12 110 53 3 44558 15052
3,50 6 59 15 3 77456 18090 14,00 12 110 53 3 44561 18105
4,00 6 63 19 3 77457 18093 16,00 16 123 63 3 44564 15046
4,50 6 63 19 3 77458 17380 18,00 16 123 63 3 44567 18106
5,00 6 68 24 3 77459 18097 20,00 20 141 75 3 44570 15047
5,50 6 68 24 3 77460 18099 22,00 20 141 75 3 44573 18108
6,00 6 68 24 3 44549 15049 25,00 25 166 920 3 44576 18109
7,00 10 80 30 3 77461 18100 28,00 25 166 20 3 80326 18112
8,00 10 88 38 3 44552 15050 30,00 25 166 20 3 44579 15048
9,00 10 88 38 3 77462 18102 32,00 32 186 106 3 77464 18114

TIALSIN no 3anpocy
\i? IZAR izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU 1M1

CUTTING TOOLS



4420

®pe3a uncrosasa HSSE 8% Co 2Z

HSSE HSSE DIN IS0 Matepuan Cepuu 4420-4426 MNopava fz*/06. (Mm/MuH.) ‘
8% o | 1820+ | 307N 1641/1 Tpynna | Mogrp. TIALSIN | @4 | @6 | @8 (@10 (@12 |@16 | 820 |@25| @32 | @40
TIALSIN
40-56 0,020{0,030{0,035|0,050{0,060|0,100{0,100|0,100| 0,100 | 0,100
3 3.1 25-45 0,020{0,030{0,035|0,050|0,060|0,100{0,100|0,100| 0,100 | 0,100
@ 3.2 I8 | 0,014 /0,030 0,035 (0,050 (0,060 |0,700 | 0,100 |0,100|0,100|0,100
30° 5 5.1 (R | 0,020 | 0,030(0,035|0,050|0,060|0,100{0,100|0,100|0,100 | 0,100
52 LN (0,020 | 0,030(0,035|0,050|0,060|0,100{0,100|0,100|0,100 | 0,100
Jonyck 6.1 160-200 rIPEN 0,025 (0,042 (0,062 (0,067 |0,080|0,100|0,130|0,130|0,130|0,130
D (e8) 6 6.2 160-200 WwrIeEv0N | 0,025 | 0,042 (0,062 0,067 | 0,080 (0,100|0,130|0,130|0,130|0,130
d (h6) 6.3 50-80 AR IVN | 0,020(0,030{0,035|0,050|0,060|0,100|0,100|0,100{ 0,100 | 0,100
* vf (mm/muH.) =n.xZx fzx K Ve x 1.000
V= m/mns (K = KoppeKkTupyowuii Koa$pdpunumneHT) o6/mun " axe
D d L 1 C{ 7 Ne AprT. D d L I C{ z N° Apr.
MM MM MM MM 8% Co RILVEI MM MM MM MM 8% Co RILYEI\
2,00 6 48 4 2 44249 41613 12,00 12 73 16 2 44306 41643
2,50 6 49 5 2 44252 41614 13,00 12 73 16 2 44309 41644
3,00 6 49 5 2 44255 41616 14,00 12 73 16 2 44312 41646
3,50 6 50 6 2 44258 41617 15,00 12 73 16 2 44315 41647
4,00 6 51 7 2 44261 41619 16,00 16 79 19 2 44318 41649
4,50 6 52 8 2 44264 41620 17,00 16 79 19 2 44321 41650
5,00 6 52 8 2 44267 41622 18,00 16 79 19 2 44324 41652
5,50 6 52 8 2 44270 41623 19,00 16 79 19 2 44327 41653
6,00 6 52 8 2 44273 41625 20,00 20 88 22 2 44330 41655
6,50 10 60 10 2 44276 41626 22,00 20 88 22 2 44333 41658
7,00 10 60 10 2 44279 41628 24,00 25 102 26 2 44336 41659
7,50 10 61 11 2 44282 41629 25,00 25 102 26 2 44339 41661
8,00 10 61 11 2 44285 41631 28,00 25 102 26 2 44342 41662
8,50 10 61 11 2 44288 41634 30,00 25 102 26 2 44345 41664
9,00 10 61 11 2 44291 41635 32,00 32 112 32 2 44348 41943
9,50 10 61 11 2 44294 41637 36,00 32 112 32 2 44351 41944
10,00 10 63 13 2 44297 41638 40,00 40 130 38 2 44354 41945
11,00 12 70 13 2 44303 41641
4 4 2 6 ®pe3a uncrosaa HSSE 8% Co 2Z ‘
Cepus
A AnvHHana cepun
E,‘?ﬂ?' | 2
m— _ = P
—— j .% 5
L o
fg K=03
HSSE [onyck xS
HSSE IZAR ISO wJ 1xD
8% Co + D (e8) o
woco | [0 | sian || 160 o [ o
D d L 1 C@ 7 N° APT- D d L | @ Z N° ApT-
MM MM MM MM 8% Co RIS MM MM MM MM 8% Co RILVEY )
2,00 6 54 7 2 44357 16074 14,00 12 110 26 2 44393 17194
2,50 o6 56 8 2 44360 16092 14,00 12 110 53 2 13500 13509
3,00 6 56 8 2 44363 45029 16,00 16 123 32 2 44396 17195
4,00 6 63 11 2 44366 45030 16,00 16 123 63 2 13506 13515
500 6 68 13 2 44369 45031 18,00 16 123 32 2 44399 14562
6,00 6 68 13 2 44372 45032 18,00 16 123 63 2 13512 13532
700 10 80 16 2 44375 17192 20,00 20 141 38 2 44402 17197
800 10 88 19 2 44378 45034 20,00 20 141 75 2 13514 13535
900 10 88 19 2 44381 15849 22,00 20 141 38 2 44405 17198
10,00 10 95 22 2 44384 14538 25,00 25 166 45 2 44408 17199
11,00 12 102 22 2 44387 17193 28,00 25 166 45 2 44411 17200
12,00 12 110 26 2 44390 14550 30,00 25 166 45 2 81024 17201
12,00 12 110 53 2 13494 13497 32,00 32 186 53 2 44414 17202

TIALSIN no 3anpocy
izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS



7 |

Cepus 442 2 ®pesa uncrosan cpepnyeckaa HSSE 8% Co 2Z
/N

! K=1
a
, T —— D i
e 4 S
- 8
g e
0.02-0.05xD
HSSE HSSE DIN Martepman ’ Mopaua fz*/06. (MmM/MUH.) ‘
e o | B2+ | 357n Tpynna | Mogrp. TIALSIN | 24 | 06 | 28 (010|012 (016 | 020|025 @30
TIALSIN 0,020 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060 0,100 0,100 0,100 | 0,100

0,020/0,030{0,035/0,050|0,060|0,100|0,100|0,100 | 0,100
0,014|0,030/0,035|0,0500,0600,100{ 0,100 {0,100 {0,100
0,020/0,030/0,035|0,050/0,0600,100{0,100|0,100 {0,100
0,020/0,030/0,035|0,0500,0600,100{0,100|0,100 {0,100

*vf (Mm/MUH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupyiowuin Koa$pduuneHr)

Honyck
% D || D(es)
30° d (hé)

Vc x 1.000
TX0o

Ve= M/MUH 06/MVH

D d L | @Z N° Apt. BV 2 D d L | @Z N° Apr. BNV 8
MM MM MM MM 8% Co RILVEY ) MM MM MM MM 8% Co RILVEI\

200 6 48 4 2 69568 17181 1400 12 73 16 2 69654 17161
300 6 49 5 2 69625 17182 1500 12 73 16 2 69655 17162
400 6 51 7 2 69628 15427 1600 16 79 19 2 69657 17163
500 6 52 8 2 69631 17156 1800 16 79 19 2 69660 18061
600 6 52 8 2 69634 15428 20,00 20 8 22 2 69663 17180
700 10 60 10 2 69637 19597 2200 20 8 22 2 69666 21809
800 10 61 11 2 69640 16191 24,00 25 102 26 2 69667 21606
900 10 61 11 2 69643 18810 2500 25 102 26 2 69669 18243

10,00 10 63 13 2 69646 17158 30,00 25 102 26 2 69672 18244

11,00 12 70 13 2 69649 17887

1200 12 73 16 2 69651 17159 TIALSIN no sanpocy

1300 12 73 16 2 69652 17888

Cepus 4470 ®pesa uncrosas cpepuyeckaa HSSE 8% Co 2Z \‘W
AN

[nvHHaaA cepun

S o
RS = ] "E'A ’

HSSE HSSE IZAR v 0.02-0.05xD
8% Co | |20+ | std.N ; % CD || Dees)

TIALSIN 30° d (h6)

0,02-0,05 x D
a

D d L | C{Z N° Apt. J\.V 3 2 D d L I @Z N° Apr. V8
MM MM MM MM 8% Co RILVEY) MM MM MM MM 8% Co RIL\EY\

200 6 54 7 2 45281 18115 1400 12 110 26 2 45317 18130
250 6 56 8 2 45284 18117 16,00 16 123 32 2 45320 18132
300 6 56 8 2 45287 18120 18,00 16 123 32 2 45323 18133
400 6 63 11 2 45290 18121 20,00 20 141 38 2 45326 18135
500 6 68 13 2 45293 18124 22,00 20 141 38 2 45329 18136
600 6 68 13 2 4529 17252 24,00 25 166 45 2 40908 18138
700 10 80 16 2 45299 18126 2500 25 166 45 2 45332 18139
800 10 88 19 2 45302 17255 30,00 25 166 45 2 77816 18141
9,00 10 8 19 2 45305 18128 32,00 32 186 53 2 45338 18142

10,00 10 95 22 2 45308 17257

11,00 12 102 22 2 45311 18129

12,00 12 110 26 2 45314 17293 TIALSIN no sanpocy

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
.

CUTTING TOOLS



A\

Cepus 441 0 ®pesa uncrosaa HSSE 5% Co 1Z no anioMnHuio
A

e

HSSE ISZt,‘;;R LlDo(nky1c0K)* *ﬂDZ%d(;?ﬁl)Ol‘IYCK rMaTeI::.Illla.ll Mopaua fz*/06. (Mm/MuH.)
0 . pynna | Moarp.
3% co w d (h6) d (h6) p
6 6.2 0,025 0,042 0,062 0,067

6.3

MpogunbHan [7 [71]

0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050
0,018 | 0,030 | 0,040 | 0,055

*vf (Mm/muH.) =n.xZx fzx K
(K = koppekTupytowuii KoappuumeHr)

Vc= M/MuH Ve x 1.000

X2

06/MVH

D d L

MM MM MM

3,00 8 60 12 1 13932

4,00 8 60 12 1 13933

5,00 8 60 12 1 13935

6,00 8 60 14 1 13936

7,00 8 60 14 1 13937

8,00 8 80 15 1 13938
10,00 10 80 15 1 13939

[nvHHasa cepun

Cep 441 1 O®pesa uncrosasa HSSE 5% Co 1Z no anioMnHMIO ‘
AN

HSSE IZAR Matepuan MNogaua fz*/06. (MM/MWH.)
5% Co Std. ﬂ: lpynna | Moarp.
w Y 6.1
6 6.2 0,025 0,042 0,062
* *9D=gd =>Tol. , , A
ﬂDo(nky1c(l)() D (js14) 6.3 0,020 0,030 0,035
d (h6) d (h6) L7 [71] 0,018 0,030 0,040

* vf (Mm/MuH.) = r.p.m.x Z x fz x K
(K = Coeficiente Correccion / Correction Coefficient / Coefficient de Correction)

| Ve=m/mnH rp.m. = Ve x 1.000
Al e 1 J o MpodunbHan Txe
T
D d L | Y @ 7
MM MM MM MM MM
4,00 8 80 16 29 1 13941
5,00 8 80 16 29 1 13943
6,00 8 90 16 29 1 13944
8,00 8 100 28 40 1 13945

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS
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Cepus 441 2 ®pesa uncrosas HSS 1Z no anioMnHMIO
AN

IZAR onyck*| [*oD=ed =>[onyck
HSS Std. CpepHaa cepus d=28-10 ﬂD (l<)l1 0) D (js14) y
W MM d (h6) d (h6)
Matepuan MNopgaua fz*/06. (Mm/MWH.)
djr——"——1—- T |D Tpynna | Moarp.
T 6.1
6 6.2 0,024 0,040 0,060 0,090
6.3 0,015 0,025 0,035 0,060
[7 [71] 0,012 | 0,022 | 0,035 | 0,055
MpogunbHan *vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKTupyiowuii KoadppuumeHr)
Vc= M/MUH o6/MuH Ve x 1.000
X0
o 4 b1 oz [
MM MM MM MM
300 8 60 12 1 44087
400 8 60 12 1 44090
500 8 60 12 1 44093
600 8 60 14 1 44096
700 8 60 14 1 44099 =
800 8 80 15 1 44102 ‘
10,00 10 80 15 1 44105 ‘
k

A

7|

Cepus 441 3 O®Opes3a uncroasa HSS 1Z no antomnHuio
AN

e

IZAR onyck*| [*oD=od =>[lonyck
HSS Std. CpepnHsan cepua d=6 D'D (ky1 0) D (js14) !
w MM d (h6) d (h6)
Martepuan Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.)
dlr——"——1—- T |D Tpynna | Moarp.
T 6.1

6 6.2 0,024 0,040

0,015 0,025

0,012 0,022

npod)lllanail *vf (Mm/MuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupyiowuii Koa$pdpuuneHr)
Ve= m/MuH 06/MUAH Vc x 1.000
X0
D d L

MM MM MM
3,00 6 60
4,00 6 60
5,00 6 60
6,00 6 60

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS
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Cepus 441 4 ®pesa yncrosasa HSS 1Z no aniomuHuio
/N

IZAR 4414 Oonyck*| [*oD=pd =>[lonyck

HSS Std. [nviHHasa cepusa d=8 D (k10) D (js14)
w MM Y d (h6) d (h6)

! Marepuan MNopaua fz*/06. (Mm/MUH.)

dir————1— T |D Tpynna | Moarp.
6.1

6 6.2 0,024 | 0,040 | 0,060 | 0,090
6.3 0,015 | 0,025 | 0,035 | 0,060

[7 [71] 0,012 | 0,022 | 0,035 | 0,055

Npodunshan *vf (Mm/muH.) =n. xZx fzx K
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuumeHr)

Vc= m/MuH Ve x 1.000

06/MVH
X0
D d L 1 Y gy
MM MM MM MM MM

400 8 80 16 29 1 44120
500 8 80 16 29 1 44123
6,00 8 90 16 29 1 44126
800 8 100 28 40 1 44129
10,00 10 120 40 40 1 29178

7|

Cepus 441 5 ®pesa uncrosasa HSS 1Z no antommnHuio
N\

IZAR 4415 Donyck*| [*eD=od =>[lonyck
HSS Std. [nuHHan cepuis d=6 D (k10) D (js14)
w MM Y d (h6) d (h6)
— Marepuan Mopaua fz*/06. (Mm/muH.)
dif———"—1—- \ N ]D Tpynna | Moarp.
T 6.1

6 6.2 0,040

6.3 0,025

[z [71] 0,022

I1po¢m1buaa *vf (Mm/MmuH.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuumeHT)
Vc= m/MuH 06/MUH Ve x 1.000

X2

D d L | Y gy -
MM MM MM MM MM

500 6 80 14 31 1 44132
600 6 8 14 31 1 44135

CUTTING TOOLS

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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Cepus 441 6 ®pesa uncrosana HSS 1Z no antomnHmiI0

IZAR _ Jonyck*| [*eD=od =>[onyck
HSS Std. [nviHHana cepus dM_MS D (k10) D (js14)
Y d (h6) d (h6)

! Matepuan MNopgaua fz*/06. (MMm/MWH.)
a1 D Tpynna | Moarp.
C 6.1
6 6.2 0,024 0,040
6.3 0,015 0,025
[7 [71] 0,012 0,022

Npodunshan *vf (Mm/Mun.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupytowuii KoadppuumeHT)
Ve x 1.000

X3

Vc= m/MuH 06/MuH

D d L
z
MM MM MM MM MM @ -

400 8 80 16 1 74142
500 8 80 16 1 9 1 74145

I

Uy

S 1

(
f
i

| 1

7 |

Cepus 441 7 O®Ope3a uncrosasa HSS 1Z no antomunHuio

IZAR *| [*oD=od =>[Jonyck
HSS Std. [OnuHHan cepus d=8 HDO(HIZ1C(;() D (jslf') g
w M Y d (h6) d (h6)
Martepuan Mopaua fz*/06. (Mm/MUH.)
a1 D lpynna | Moarp.
L 6.1
6 6.2 0,040
6.3 0,025
(7 [71] 0,022
NMpoduntHasn *vf (Mm/mun.) =n.xZx fzx K
(K = koppeKkTupyiowuii KoapdpuumeHr)
Vc= m/MuH 06/MUH Vc x 1.000
X
P
MM MM MM MM MM
5,00 8 100 35 20 44138
l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU

CUTTING TOOLS



4 800 O®pe3a rpnbkoBas HSSE 8% Co gna “T” o6pa3HbIX ‘
Cepun '~__| nasos

HSSE DIN fonyck D (d11)
HSSE
g co | BB Cot] | 851AA [ d (h8)
TIALSIN N 1(d11)
: Fpynna3 | [ FJWUEEH | Fpynna 6
—le——- -—d1
Moarp. Moarp. Moarp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

D | d L d1 Y @Z N° Apr.
MM MM MM MM MM MM TIALSIN

1,00 4 10 5350 4 1000 6 68868 17164
1250 6 10 57,00 5 1050 6 57822 17165
16,00 8 10 62,00 7 1250 6 57831 13120
1800 8 12 70,00 8 1600 8 57840 17167
21,00 9 12 74,00 10 1800 8 57849 14929
2500 11 16 8200 12 2000 8 57858 15667
32,00 14 16 90,00 15 2250 10 57867 17168 TIALSIN no
40,00 18 25 10800 19 31,00 10 57876 17589 sanpocy

118 izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR

CUTTING TOOLS



Cepn 4 83 4 ®pesa rpubkosasa HSSE 8% Co gnA WNOHOYHbIX A\
-

nasosB
. ] HSSE DIN — Honyck D (h11)
1 crre =
HSSE | Msohco +| | 850D — (W) d (h8)
8%Co | 1AL N = I (8)
* Cepun 4830
no 3anpocy

Fpynna3 | | FauLENH | Tpynna 6
Moarp. Moarp. Moarp.
3.1/3.2 5.1/5.2 6.1/6.2/6.3

MM MM MM MM TIALSIN
4,50 1,00 6 50 22506 22533
7,50 1,50 6 50 22507 22534
7,50 2,00 6 50 22509 22536
10,50 2,00 6 50 22521 22537
10,50 2,50 6 50 22523 22539

22510 22540
22512 22542
22513 22543
22514 22545

10,50 3,00 6 50
13,50 300 10 56
13,50 4,00 10 56
16,50 300 10 56
16,50 4,00 10 56 22515 22546
16,50 500 10 56 22516 22547
19,50 4,00 10 63 10 22517 22548
19,50 500 10 63 10 22518 22549
19,50 6,00 10 63 10 22519 22550
22,50 500 10 63 10 22520 22551
22,50 6,00 10 63 10 22522 22552
22,50 800 10 63 10 22524 22553
25,50 6,00 10 63 10 22525 22554
28,50 6,00 10 63 10 22527 22555
28,50 8,00 10 63 10 22528 22556
28,50 10,00 10 71 12 22373 22557
32,50 700 12 71 12 22374 22558
32,50 800 12 71 12 22530 22560
32,50 10,00 12 71 12 22531 22563
45,50 10,00 12 71 14 22532 22564

oooooooooooooooooxc\ox&
N

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M
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O6nacTb NPUMEHEHUA 1 PeXXUMbl pe3aHunsA
Bop¢pesbl TBepaocnnaBHble

Pekomepauun :

- Pabota ¢ MakcMmanbHbIMi 060pOTaMU, 33 UCKIIOUEHNEM MaTEPUANoB C NIOXON
TENJI0NPOBOAHOCTbIO, TAKMX KaK HepiKaBetoLlas CTasb, TUTaH

- Wcnonb3oBaTb npu NOCTOAHHOM ABUXKEHUM N NETKOM HaXaTunun

- BO3MOXHO M3MeHATb yCnoBKsA 06PaboTKM - TBEpAble MaTepuanbl U LVHHbIE
cepun MHCTPYMeHTa TpebyioT yMeHbLUeHre 060poToB

- Ecnnm [0NYyCTUTb CUIbHOE HarpeBaHWe rosIoBKU 60p¢pe3bl, BO3MOXHO CMAryeHme
CBApPHOro WBa 1 NOJIOMKa NHCTPYMEHTa

- He yrny6naiitecb 6onblue yem 1/3 npoduns

- |/|CI'IOJ'Ib3yI7ITe 3aLMTHbIE OUKW [J15 Balleil e 6e30MacHOCTy

23 @6 210 212 2?16 220
Matepnan MM MM MM MM MM MM
1 — 1.1
. s 80.000 50.000 30.000 25.000 20.000 15.000
— 1.2
05 <1000 N/mm? 80.000 50.000 30.000 25.000 20.000 15.000
T 1.3
B o 850-1300 N/mm? 80.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
2.1
RIS 80.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
Hepxaseiowue crani
cTanu 2.2 v
OSPEMTHOSMARISHETHER 80.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
HepXaBewwue ctann
3.1 .
Cepbiii 4yryH 65.000 45.000 30.000 25.000 20.000 12.000
YyryHbi
3.2 Buicokonpounbiii 65.000 45.000 30.000 25.000 20.000 12.000
KOBKWII 4yryH
TuTtaH, TUTaHOBbIE CNNaBbl 80.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
5. 5.1 MEOb - BPOH3A - ATYHb
(KopoTkan cTpymHKa) 65.000 45,000 30.000 25.000 20.000 12.000
MEAb - BPOH3A - IATYHb
.2 MEAD - BPOH3A - JIATYHb
(mrHan crpymxa) 65.000 45,000 30.000 25.000 20.000 12.000
6 6.1 .
. An-Mr HenernpoBaHHbIl 65.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000

. . (6.2  Cnnasbl aniomuHua
AJIIOMUHUN N MATHUA T e A 65.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000

6.3  Cnnaebi aniomunna

B 65.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
65.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
65.000 40.000 25.000 20.000 15.000 10.000
Vc x 1.000
o6/MMH ——————
TX®

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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Bopdpesa yunnHapnueckon
$dopmbi c TopueBbIM 3y6om

7|

FRXIXXII
QUKD
RIS
(100070 % %

LiBeTHble MeTannbl

3y6 3y6

YHuBepcanbHasn

3y6

TBépablin
cnnas

TBépapin
cnnas +

Tun

ALTIN

3y6

D d L | 1 ALTIN 3 6 ALTIN
MM MM MM MM
N° Apr. N° Apr. N° Aprt. N° Apr.
Ts. cnnas Ts. cnnas Te. cnnas Ts. cnnas
3,00 3,00 38,00 14,00 55677 44072 44079 44086 66485
6,00 6,00 50,00 18,00 55680 44074 44081 44141 66486
6,30 3,00 45,00 12,70 55679 44073 44080 44122
8,00 6,00 64,00 19,00 55681 44075 44082 44142 66487
9,60 6,00 64,00 19,00 44070 55864 44076 44083 44143 43567
12,70 6,00 70,00 25,00 44071 55866 44077 44084 44144 66488
12,70 8,00 70,00 25,00 55691 55689 55690
16,00 6,00 70,00 25,00 55682 44078 44085 44145
16,00 8,00 70,00 25,00 55695 55692 55693
19,00 6,00 70,00 25,00 55685 55683 55684
25,00 6,00 70,00 25,00 55688 55686 55687
9 2 5 0 bopdpesa yunnHapnueckon ‘
Cepns '~__ | dopmbi 6e3 Topuesoro 3y6a
: e d——— = " DI Teépabiii 1;3:1121"14 Hopma Tun
2 5‘2‘\.‘;';\.‘:_\\;1\: ] | cnnas ALTIN ZYA A

3y6 3y6
D d L | 1 ALTIN
MM MM MM MM
N° Apt.
TB. cnnaB
3,00 3,00 38,00 14,00 55644
6,00 6,00 50,00 18,00 55648
6,30 3,00 4500 12,70 55645
8,00 6,00 64,00 19,00 55651
9,60 6,00 64,00 19,00 44147 55861
12,70 6,00 70,00 25,00 44148 55863
12,70 8,00 70,00 25,00 55671
16,00 6,00 70,00 25,00 55653
16,00 8,00 70,00 25,00 55675
19,00 6,00 70,00 25,00 55664
25,00 6,00 70,00 25,00 55668
VS IZAR
Y 2 CUTTING TOOLS

YHuBepcanbHas

3y6
3

N° Apt.
TB. cnnaB
44149
44151
44150
44152
44153
44154
55669
44155
55672
55655
55666

KopoTtkas cTpyxkKa

3y6
4

N° ApT.

44156
44158
44157
44159
44160
44161

44173

Te. cnnaB

Teéppable MmaTepuanbi

3y6
6 ALTIN

izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU

N° Aprt.
Ts. cnnaB

44245 66489
44417 66490
44301
44418 66491
44419 63933
44421 66492
55670
44422
55673
55657
55667




Coom 92 5 1 Bopdpesa yunuHapnueckon @ “

dopmbl co chepnuecKM KOHLLOM

T DI —— BEPAbIA
& Hopma Tvn
BEPADIN cnnas p

. | cnnas ALTIN WRC C

YHuBepcanbHas

3y6 3y6 3y6
D d L | 1ALTIN 3 6 ALTIN

N° Apt. N° Apt. N° Aprt. N° Apt.
TB. cnnaB TB. cnnaB Te. cnnaB TB. cnnaB

3,00 3,00 38,00 14,00 55696 44425 44431 44437 66493
6,00 6,00 50,00 18,00 55698 44426 44432 44438 66494
8,00 6,00 64,00 18,00 55699 44427 44433 44439 66495
9,60 6,00 64,00 19,00 44423 55867 44428 44434 44440 66496
12,70 6,00 70,00 25,00 44424 55868 44429 44435 44441 66497
12,70 8,00 70,00 25,00 55708 55706 55707
16,00 6,00 70,00 25,00 12138 44430 44436 44442
16,00 8,00 70,00 25,00 55711 55709 55710
19,00 6,00 70,00 25,00 55702 55700 55701
25,00 6,00 70,00 25,00 55704 55705

7|

Cepuin 92 5 2 bop¢pesa c o6paTHON KOHNUYecKon popmon
4 -

I Dl Tépabiii Hopma Tun
| cnnas WKN N

TBéppapble
YHuBepcanbHaa |Kopotkas cTpyKka Ma're';wanu
3y6 3y6 3y6
D d L | 3 4 6
Yron
MM MM MM MM
N° Apt. N° Aprt. N° Apt.
TB. cnnaB Ts. cnnaB TB. cnnaB
3,00 3,00 3800 4,00 10° 44443 44450 44455
6,00 6,00 50,00 8,00 10° 44447 44452 44458
6,30 3,00 3900 6,00 12° 44445 44451 44457
12,70 6,00 57,00 12,00 28° 44448 44453 44460
12,70 8,00 58,00 12,70 28° 55825 55826
16,00 6,00 64,00 19,00 18° 44449 44454 44461
16,00 8,00 64,00 1900 18° 55827 55828
19,00 6,00 61,00 16,00 30° 55823 55824

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS




bopdpesa runepbonnueckon ¢popmbi C TOUEYHDIM ‘

TOopLOM

LiBeTHble meTannbli

3y6

YHuBepcanbHas

3y6

Kopotkas cTpy»Ka

3y6

TBépablin
cnnas

TBépapin
cnnas +
ALTIN

Hopma
SPG

Tun

3y6

D d L | 1 3 4 6 ALTIN
MM MM MM MM
N° Aprt. N° ApT. N° Aprt. N° ApT.
Ts. cnnaB Te. cnnaB Ts. cnnaB TB. cnnaB
3,00 3,00 38,00 14,00 55783 44466 44472 44487 66505
6,00 6,00 50,00 18,00 55784 44467 44473 44488 66506
8,00 6,00 64,00 19,00 55785 44468 44474 44494
9,60 6,00 64,00 19,00 44463 44469 44475 44500 55882
12,70 6,00 70,00 25,00 44464 44470 44476 44512 27566
12,70 8,00 70,00 25,00 55787 17105 55786
16,00 6,00 70,00 25,00 44465 44482
16,00 6,00 75,00 30,00 44471 44518
16,00 8,00 70,00 25,00 55790 55788 55789
Cepus 92 5 5 bop¢pesa KoHnyeckon ¢popmbli
N\
a : DI —
Teépabin Hopma Tun
L e cnnas SKM M

6,00
6,30
8,00
9,60
12,70
12,70
16,00
16,00

6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
8,00

50,00
49,00
64,00
64,00
71,00
71,00
71,00
71,00

IZAR

CUTTING TOOLS

V'S
DX

"\ 1
|
LiBeTHble MmeTannbl| YHuBepcanbHasa | KopoTkasa cTpyxka
3y6 3y6 3y6
1 3 4
Yron
MM
N° Apr. N° Aprt. N° Apr.
Te. cnnas Te. cnnaB Te. cnnas
20,00 14 55817 44530 44598
12,70 22° 55816 44524 44595
18,00 22° 44583 44601
16,00 28° 55818 44586 44604
22,00 28° 25335 44589 44607
22,00 28° 55819
25,00 31° 44592 44610
25,00 31° 55821

Teéppple
MaTtepuanbi

3y6
6

N° Aprt.
Ts. cnnaB
44616
44613
44617
44619
44620
55820
44622
55822

izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU




e 92360

Bbopdpesa KoHnyeckon ¢popmbi 90°

7|

d i P Teépabin Hopma Tun
I cnnas KSK K
Teéppble
YHuBepcanbHasa | Kopotkasa cTpyxka MaTepuansi
3y6 3y6 3y6
D d L | 3 4 6
MM MM MM MM
N° Apr. N° Aprt. N° Apr.
Ts. cnnas Te. cnnas Ts. cnnas
6,00 6,00 50,00 3,00 44625 44628 44631
12,70 6,00 5500 6,30 44626 44629 44632
12,70 8,00 5500 6,30 55802 55803
16,00 6,00 57,00 8,00 55796 55797
16,00 8,00 57,00 8,00 55804 55805
19,00 6,00 59,00 9,50 55798 55799
25,00 6,00 61,00 12,70 55800 55801
Cepus 92 5 7 Bbop¢pesa oBanbHOM Ppopmbl
I § ; 5 3
d I D Teépapii| | Hopma Tun
| cnnas TRE E
L~

3,00
6,00
6,30
8,00
9,60
12,70
12,70
16,00
16,00
19,00

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
8,00
6,00

38,00
50,00
42,00
60,00
61,00
67,00
67,00
70,00
70,00
70,00

6,00
10,00

9,50
15,00
16,00
22,00
22,00
25,00
25,00
25,00

LiBeTHble MeTannbl

3y6
1

N° Apr.

Ts. cnnas
55733
55735
55734
55737
44634
44635
55746
55738
55749
55741

YHuBepcanbHas

3y6
3

N° Aprt.
Ts. cnnas

44637
44640
44638
44643
44644
44646
55743
44647
55747
55739

TBéppaplie
KopoTkas cTpyxka Ma're:)manbl
3y6 3y6
4 6
N° Apr. N° Apt.
Ts. cnnas Ts. cnnas
44648 44655
44650 44657
44649 44656
44651 44658
44652 44659
44653 44660
55744
44654 44661
55748
55740

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS



bop¢pesa cpepunueckon popmbi

7|

TBépablin

3y6

3y6

YHuBepcanbHas

cnnas

TBépapin

Hopma
cnnaBs +

KUD

ALTIN

Tun

Kopotkas cTpyxka

3y6

D d L | 1 ALTIN 3 6 ALTIN
MM MM MM MM
N° ApT. N° Apt. N° Aprt. N° Apt.
Te. cnnaB TB. cnnaB Ts. cnnaB TB. cnnaB

3,00 3,00 3800 2,50 55713 44705 44712 44719 66498
6,00 6,00 50,00 4,70 55716 44707 44714 44721 66499
6,30 3,00 38,00 5,00 55714 44706 44713 44720

8,00 6,00 52,00 6,00 55717 44708 44715 44722 66500
9,60 6,00 54,00 8,00 44662 55869 44709 44716 44723 66501
12,70 6,00 56,00 11,00 44671 55870 44710 44717 44724 66502
12,70 8,00 56,00 11,00 55728 55725 55726

16,00 6,00 59,00 14,00 58481 44711 44718 44725

16,00 8,00 59,00 14,00 55732 55729 55731

19,00 6,00 62,00 16,50 55720 55718 55719

25,00 6,00 67,00 22,00 55724 55722 55723
Cepus 9266 bop¢pesa nnameBugHon ¢popmbli

N\
d i P TBépabin Hopma Tun
cnnas B H
L

LiBeTHble meTannbi

3y6
D d L 1 1
MM MM MM
N° ApT.
Ts. cnnaB
3,00 3,00 38,00 6,00
6,00 3,00 43,00 10,00
6,00 6,00 50,00 14,00
8,00 6,00 64,00 19,00 55791
9,60 6,00 6500 19,00 44726
12,70 6,00 77,00 32,00 44727
12,70 8,00 77,00 32,00
16,00 6,00 81,00 36,00 44773
16,00 8,00 81,00 36,00
VT IZAR
Y 2 CUTTING TOOLS

YHuBepcanbHas

3y6

N° Aprt.

Ts. cnnas
44728
44729
44730
44731
44732
44733
55792
44734
55794

KopoTkas cTpyxKa

3y6

N° ApT.
Ts. cnnas
44735
44736
44737
44738
44739
44740

44742

TBépable
MaTepuanbl

3y6
6

N° Aprt.
Ts. cnnas
44757
44760
44763
44766
44769
44771
55793
44772
55795

izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU




3,00
6,00
6,30
8,00
10,00
12,70
12,70
16,00

A 16,00

3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
8,00

38,00
50,00
48,00
70,00
65,00
77,00
77,00
78,00
78,00

14,00
18,00
15,80
25,40
20,00
32,00
32,00
33,00
33,00

Yron

100
140
220
140
140
140
140
140
140

Bopdpesa chepokoHnueckom ¢popmbl

7|

";Di TBEpAbIN
| cnnas

Hopma
KEL

Tun

LiBeTHble meTannbl

YHuBepcanbHas | KopoTKas cTpyxKa

3y6 3y6 3y6

1ALTIN 3

3y6
4

N° Aprt.
Ts. cnnas

N° Aprt.
Ts. cnnas

N° Aprt.
Ts. cnnas

N° Aprt.
Ts. cnnas

55806 44776 44783 44790
55808 44778 44785 44792
55807 44777 44784 44791
55809 44779 44786 44793
21959 44780 44787 44794
44774 66508 44781 44788 44795
55812 55810 55811
44775 44782 44789 44796
55815 55813 55814

3y6
6 ALTIN

66507

20159

Bop¢dpesa runepbonnueckon ¢popmbi co
chpepunyeckum Topyom

TBépAblit
PA cnnae +
cnnas

| ALTIN

3,00
6,00
6,30
8,00
9,60

12,70
12,70
16,00
16,00
19,00

3,00
6,00
3,00
6,00
6,00
6,00
8,00
6,00
8,00
6,00

38,00
50,00
45,00
65,00
64,00
70,00
70,00
70,00
70,00
83,00

14,00
18,00
12,70
20,00
19,00
25,00
25,00
25,00
25,00
38,00

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

Teépabin

Hopma Tun
RBF F

YHuBepcanbHasa | KopoTtkas cTpyxka

3y6 3y6
1 ALTIN 3

3y6
4

N° ApT.
Ts. cnnaB

N° ApT.
Ts. cnnaB

N° Apt.
Ts. cnnas

N° ApT.
Ts. cnnaB

55753 55750 17118
55759 44797 44802 44808
55758 55755 55756
55760 44798 44803 44809
55761 55880 44799 44804 44811
55762 55881 44800 44805 44814
55777 55774 55776
55765 44801 44806 44817
55782 55779 55780
55771 55768 55769

TBéppable MaTepuanbl

V'S
DX

3y6
6 ALTIN

66503
66504

17250
23849

IZAR

CUTTING TOOLS



a9 240

[nvHHasA cepun

bopdpesa ynnuHapnyeckon popmbl ¢ TOpLEBbIM 3y60m‘

e

Teépapbin ZYASS 4 Tun
cnnas B
YHuBepcanbHas
== = o]
| 3y6
L D d L I 3
MM MM MM
N° Apt.
........ TB. cnnas
5‘2’914‘1‘3‘2'1’3)
KK 6,00 6,00 150,00 18,00 55832
9,60 6,00 172,00 19,00 55834
12,70 6,00 178,00 25,00 55836

TBépppble
marepuanbi

3y6
6

N° Aprt.
Ts. cnnaB
55833
55835
55837

InnHHaA cepusa

bop¢pesa unnnHgpnyeckon ¢opmbi 6e3 TopLeBOro 3y6a‘

.. . “l‘
Tépablii ZYA = Tun
cnnas “v;' A
IR e ——— = =3 DI
. |
D d L
MM MM MM
6,00 6,00 150,00
9,60 6,00 172,00
12,70 6,00 178,00

Ve IZAR

CUTTING TOOLS

TBépppble
MaTepuanbl

3y6
1 6

MM
N° Apr.
Ts. cnnas
18,00 55829

19,00 55830
25,00 55831

izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU




P~
e M A

Bopdpesa yunuHgpnueckoit Gopmbi co chepuyecknm KOHI.IO‘
[nvHHadA cepun

Teépabin Hopma Tun
cnnas WRC C
TBépppble
maTepuanbi
d { Di
3y6
- D d L I 6
MM MM MM
N° Aprt.
Ts. cnnas
6,00 6,00 150,00 18,00 55838
9,60 6,00 172,00 19,00 55839
12,70 6,00 178,00 25,00 55840

7|

bopdpesa oBanbHON GopMmMbli
InnHHaa cepusa

Teépabii Hopma Tun _ _3
cnnas TRE E m
TBépable
YHuBepcanbHas
. MaTepuanbl
d I D
L I 3y6 3y6
D d L | 3 6
MM MM MM MM
' N° Apr. N° Apr.
,,.,fiiff@ T. cnnas Ts. cinas
9,60 6,00 168,00 16,00 55849 55851
12,70 6,00 175,00 22,00 55852 55854

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

VB ¢
VS IZAR

CUTTING TOOLS



7|

Cepuis 923 /§_ Bbopdpesa cpepuueckon popmbli

[nvHHada cepun

I ———
Teépabin Hopma Tun 3
cnnas KUD D \\\\.
TBépppble
YHuBepcanbHasa
MaTepuanbl
3 H D 3y6 3y6
i D d L | 3 6
L MM MM MM MM
N° ApT. N° Apt.
TB. cnnas Ts. cnnas
8,00 6,00 182,00 6,00 55841 55842
9,60 6,00 184,00 8,00 55843 55845
12,70 6,00 164,00 11,00 55846 55848

7

Cepus 9247 Bopdpesa chepokoHnueckoin popmbi
N

InvHHadA cepun

B~ .

Teéppaplii Hopma g Tun
cnnas KEL L
TBépable
MaTepuanbl
df————= —fDi
L D d L I 6
Yron
MM MM MM MM
N° Aprt.
TB. cnnas
9,60 6,00 183,00 30,00 14° 55858
12,70 6,00 185,00 30,20 14° 55860

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS



[nviHHasA cepua

bopdpesa runepbonnyeckon Gopmbl co chepuyecknm 1o uo‘
Cepvm9248 pdp p dop dep p
/N

Tépabiii Hopma Tun
cnnas RBF F
TBéppple
MaTepuanbl
== ==
| 3y6
L D d L | 6
MM MM MM MM
N° Aprt.
Ts. cnnaB
9,60 6,00 172,00 19,00 55855
12,70 6,00 178,00 25,00 55857

7

Cepus 9280 Bop¢pesbl no Komnosutam
N\

Teépabiit ,4 KopoTtkas cTpy»KKa
cnnas
3y6
I —— — Di D d L | 4
MM MM MM MM

L ' N° ApT.
Ts. cnnas

3,00 3,00 45 13 55883
6,00 6,00 63 19 55884
10,00 10,00 63 25 55886
12,00 12,00 75 30 55885

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



V'R 3
VS IZAR

CUTTING TOOLS

PESbbOHAPE3AHME

MMMMMMMMMMMMMM

uuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu




AvameTpbl OTBEPCTUIA N CTePXKHEN Noj pe3boy \

M MF MF PackaTHuK
M P [~} [~} MF P 2 [~} MF P (/] %]
1| 025 075 097 25| 035 215 244 28| 1,00| 27,00 27.88 . 050 ¢2,75
1,1 025 085 1,07 3| 035 265 294 28| 1,50| 26,50 27,85 A 070 o
1,2] 025 095 1,17 35| 035 315 344 28| 200| 2600| 27,82 s 075 e
1,4] 030 1,10| 136 4| 035 365 394 30| 1,00| 29,00| 2988
1,6] 035 125 154 4| 050 350 3093 30| 1,50| 2850 29,85 ';’ g:zg :gg
1,7] 035] 130| 164 45| 050 400| 443 30| 200| 2800| 2982 - Jo0 s
1,8] 035 145 174 5| 050 450 4093 30| 300| 27,00 2977 7 100 2
2| o040] 160 193 55| 050 500 543 32| 1,50| 3050| 31,85
22| 045 175 213 6| 050 550 5093 32| 200| 3000| 3182 . z ]ﬁg ;gg
23| 040 190 223 6| 075 520 590 33| 1,50] 31,50 32,85 > s 190
25| 045 205| 243 7] 075 620 690 33| 200| 31,00] 3282 i 00 510
2,6| 045 210| 253 8| 050 750 7,93 33| 3,00| 3000| 3277
3| 050 250 292 8| 075 720 7,90 34| 150| 3250 3385 16 2,00 1510
18 2,50 16,90
35 060 290 341 8| 100 700 788 35| 1,50| 33,50| 3485
a| 070 330 391 9| o075 820 890 36| 1,50 3450 3585 20 230 18,90
a5 075 3,70 44 9| 100 800 888 36| 200| 3400| 3582 22 250 | 2090
24 300 | 2265
5| 080 420 490 10| 050 950 993 36| 3,00| 3300 3576
6| 100 500 588 10| 075| 920 99 38| 1,50| 3650 37,85
7] 100] 600 688 10| 1,00] 900 988 39| 150| 37,50 3885
8| 125 680 787 10| 125| 880 986 39| 200| 37,00 3882
o 125 780 887 11| 075 1020| 10,90 39| 300| 3600 3876
10| 150 850 985 11| 1,00] 1000| 1088 40| 150| 3850| 39,85
11| 1,50 950| 1085 12| 075| 11,25| 11,90 40| 200| 3800 3982
12| 1,75| 1020 11,83 12| 1,00 11,00 11,88 40| 300| 37,00 39,76
14| 200| 1200| 13,82 12| 125 1080 11,86 42| 1550 4050| 41,85 w
16| 2,00| 1400 1582 12| 1,50] 1050 11,85 42| 200] 4000 @182| [ ongol )
18] 2,50| 1550 17,79 13| 1,00 1200| 1288 42| 300| 3900 41,76 surwos|® |
20| 250| 17,50| 19,79 13| 1,50] 11,50 12,85 45| 1,50| 43,50| 4485| 5 8| 180 —&2’21
22| 250| 19,50| 21,79 13| 1,75] 11,25 1283 45| 200| 4300| 4482 el a0l 250 300
24| 300| 21,00 2377 14| 1,00] 13,00| 1388 5| 3,00] 4200 4476| oo 2 310 378
27| 3,00| 2400| 2677 14| 1,25| 12,80| 1386 a8| 150| 4650| 47,85 < oa| 360 457
30| 350| 2650| 2973 14| 1,50| 12,50 13,85 8| 200| 4600 47,82| — o 22| az0 536
33| 350| 2950| 32,73 15| 1,00] 1400| 1488 48| 300| 4500 47,76 v/a 20 510l 66
36| 400| 3200| 3570 15| 2,00| 13,00] 1482 50| 1,50 4850| 4985 | 516 8l 650l 776
30| 400| 3500| 3870 16| 1,00] 1500| 1588 50 200| 4800| 49,82 8 6l 790 930
42| 450| 37,50| 41,69 16| 1,50| 14,50 1585 50| 300] 47,00] 49,76 — 14l 930] 1089
45| 450| 40,50 | 44,69 17| 1,00] 1600| 1688 52| 150| 50,50| 51,85 i 2 7050 1243
48| 500| 43,00| 47,66 17| 1,50| 1550 16,85 52| 2,00 5000] 5182 | g6 121 12.00] 1392
52| 500| 47,00 51,66 18| 1,00 17,00| 1788 52| 3,00| 49,00 51,76 " 1 1350|1562
56| 550| 50,50| 55,56 18| 1,50| 16,50 17,85 2 1ol 1650 1876
60| 550| 54,50| 59,56 18| 2,00| 1600 17,82 8 o 1925|2189
64| 600| 5800| 6352 20| 1,00 19,00| 1988 ; s 2200 2508
68 600| 6200| 67,52 20| 1,550| 1850 19,85 Ts T 2475 2821
20 2,00 18,00 19,82 11/4 7 27,75 31,36
22| 100] 2100, 2188 13/8 6| 3050 3451
c 0 20 2l 1172 6| 3350| 37,66
22| 200] 2000 2182 15/8 5| 3550 40,81
SO SO 13/4 5| 39,00 43,96
24| 150] 22,50| 2385 17/8] 45| 41,50| 47,11
24| 200| 22,00| 2382 2| 45| aa50] 5026
25| 100] 2400 2488 21/a 4| 5000| 5656
el O e Uit 2172 4| 5600 6287
25| 200] 2300] 2582 23/4| 35| 6200 69,85
26| 1,00] 2500| 2588 3| 35| 6850 7620
26| 1,50| 24,50 2585
27| 1,00 2600| 2688
27| 1550| 2550| 26,85
27| 200| 2500| 2682

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



AvnameTpbl OTBEPCTUIA N CTEPXKHEN Noj pe3boy \

UNC UNF-SAE BSPT (RC) PG
one [loreolo lo || oreele o || mer | e o P |orealo o
N°1 64| 1,50 1,79 N°0 80| 1,30| 147 1/16 28 6,30 07 20| 11,40 12,40
N°2 56| 1,80| 2,12 N°1 72| 1,60| 1,79 1/8 28 8,30 09 18| 14,00| 15,10
N°3 48| 2,10 2,44 N°2 64| 1,90| 2,12 1/4 19 11,00 11 18| 17,25| 18,50
N°4 40| 230| 2,76 N°3 56| 2,10| 244 3/8 19 14,50 13,5 18| 19,00| 20,30
N°5 40| 2,60| 3,09 N°4 48| 240 2,77 1/2 14 18,10 16 18| 21,25| 22,40
N°6 32| 285| 3,41 N°5 44| 2,70 3,10 3/4 14 23,50 21 16| 26,75| 28,15
N°8 32| 3,50| 4,07 N°6 40| 3,00 342 1 11 29,60 29 16| 35,550| 36,85
N°10 24| 3,90| 4,71 N°8 36| 3,50 4,08 11/4 11 38,10 36 16| 45,50 | 46,85
N°12 24| 450| 537 N°10 32| 470| 473 11/2 11 44,00 42 16| 52,50| 53,85
1/4 20| 520| 6,22 N°12 28| 4,70| 5738 2 11 55,60 48 16| 58,00| 59,15 =
5/16 18| 660 7,80 1/4 28| 550| 6,24 =
3/8 16| 800 937 5/16 24| 690| 7,82 =
7/16 14|  9,40| 10,95 3/8 24| 850| 941
1/2 13| 10,75| 12,52 7/16 20| 990| 10,98 I
9/16 12| 12,25 14,10 1/2 20| 11,50| 12,56 UNEF NPT . 1
5/8 11| 13,50| 15,68 9/16 18| 12,90 14,14
3/4 10| 16,50| 18,84 5/8 18] 14,550] 1573] | uner | KB |g ) npt | KonBo |5 )
7/8 9| 19,50| 22,00 3/4 16| 17,50| 18,89 BUTKOB | @ | 27 BUTKOB | o |
1 8| 2225| 2516 7/8 14| 2040| 22,05| | N°12 32 470 539 | 1/16 27| 620] 758
11/8 7| 2500| 2831 1 12| 23,30 2521 1/4 32] 555| 625 1/8 27| 850| 993
11/4 7| 2825| 31,49 11/8 12| 26,50| 28,38| | 5/16 32 715] 784 1/4 18] 11,00] 1318
13/8 6| 30,75| 3463 11/4 12| 29,50 31,56 3/8 32 870 942 3/8 18| 1450| 16,60
11/2 6| 34,00| 3781 13/8 12| 32,70| 34,73 7/16 28| 10,20| 11,00 1/2 14| 17,80 20,63
13/4 5| 39,50| 44,12 11/2 12| 36,50| 37,91 1/2 28| 11,80] 12,59 3/4 14| 23,00| 2595
2 45| 45,25| 50,45 9/16 24| 13,20 14,18 1 11,5| 29,00 32,51
21/4 45| 51,20| 56,80 5/8 24| 14,80| 15,75 11/4 11,5 37,50 41,23
21/2 4| 57,25| 63,10 3/4 20| 17,80| 18,91 11/2 11,5| 44,00| 47,30
23/4 4| 63,50| 69,45 7/8 20| 2095| 22,09 2 11,5| 56,00 59,31
3 4| 70,00| 75,80 GAS (BSP) 1 20| 2410| 2526
11/8 18| 27,15| 28,40
Gas | KomBo|, 2 11/4 18| 3035| 31,59
BUTHOE| ®| 2| | 138 18| 33,60| 34,76
1/8 28| 880 962 11/2 18| 36,70| 37,94
1/4 19| 11,80, 13,03
3/8 19| 1525| 16,53
1/2 14| 19,00 20,81
5/8 14| 21,00 22,77
3/4 14| 24,50| 26,30
7/8 14| 2825| 30,06
1 11| 30,75| 33,07
11/8 11| 3550 37,71
11/4 11| 3950 41,73
13/8 11| 42,00| 44,14
11/2 11| 4520 47,62
13/4 11| 51,40| 53,56
2 11| 57,20 5943
21/4 11| 63,30| 6548
23/8 11| 67,00 69,15
21/2 11| 72,80 74,94
23/4 11| 79,10 81,27
3 11| 8550 87,57

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
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CUTTING TOOLS



A\

DKBUNBaNIEHTHbIN pa3mep pe3b6bl B MM
W/UNC/UNF/UNEF| mm GAS (BSP) /BSPT (RC)|  mm PG MM NPT MM
3/32 2,381 1/8 9,728 07 12,500 1/8 10,287
1/8 3175 1/4 13,157 09 15,200 1/4 13,716
5/32 3,969 3/8 16,662 1 18,600 3/8 17,145
3/16 4,762 1/2 20,955 135 20,400 1/2 21,336
7/32 5,556 5/8 22,911 16 22,500 3/4 23,670
1/4 6,350 3/4 26,441 21 28,300 1 33,401
9/32 7,144 7/8 30,201 29 37,000 11/4 42,164
5/16 7,938 1 33,249 36 47,000 1172 48,260
3/8 9,525 11/8 37,897 42 54,000 2 60,325
7/16 11,112 11/4 41,910 48 59,300 21/2 73,025
1/2 12,700 13/8 44,323 3 88,900
9/16 14,288 1172 47,803
5/8 15,875 15/8 51,988
3/4 19,050 13/4 53,746
7/8 22,225 2 59,614
1 25,400 21/4 65,710
11/8 28,575 23/8 69,390
11/4 31,750 21/2 75,184
13/8 34,925 23/4 81,534
1172 38,100 3 87,844
15/8 41,275
13/4 44,450
17/8 47,625
2 50,800

.3

B R

o000 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscssssccsssscsssscsssscssss

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

Monomka meTuymnka

- Y6eanTechb 4TO OTBEPCTUE MOATOTOBAEHO MPABUIbHO
- Wcnonb3yiite npaBuiibHO Noao6paHHble METUMKI 1S KaxKAoro o6pabaTbiBatoLiero Matepumana
- Vicnonb3yiiTe nnasatowwmii NaTpoH Ana Hape3aHus pe3bbbl ceprn 3193 ¢ paamanbHON 1 0CEBOI KOMMEHcaLUeil.

MonomKa MeTurKOB , B GONbLUEHCTBE ClyYaeB, MPOVICXOANT B ero Hanbonee XpynKon yactu. Hanpumep, npu

Ina Toro 4TO6bI N36€KaTb BO3MOXKHOCTb NOIOMKMU, HEO6X0,D,VIMO COGJ’IIO,ClaTb HEKOTOpble pekKoMeHaaunn:

MCMOJIb30BaHNM METUMNKOB C YCUeHHbIM XBocToBMKOM DIN 371 nofomKa NponucxoanT B KOHLE 0651acTyi Hape3aHHOM

pe3b6bl, CKopee BCero 13-3a KeCTKOro HapesaHuma pe3b6bl B MyXUX OTBEPCTUAX, KOrAa BpalleHne OCTaHaBIMBaeTCA.

V'S
DX

000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000ssccssssccsssscssssccsssss

Sececccccssccssccssscsssccscccscccsssscsssccssscns
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Pe3b6bl 1 warn

Avnamertp w | BF (BG:;) BEEES UNC | UNF | UNEF| NPT UN UNS

N° 0 80

Ne 1 64 | 72

Ne2 56 | 64

Ne3 a8 | 56

N° 4 40 | 48

Ne 5 40 | 44

N°6 32 | a0

Ne 8 32 | 36

Ne 10 24 | 32 28 | 36 | 40 | 48 | 56 =
Ne 12 24 | 28 | 32 36 | 40 | 48 | 56 §
116 60 27 =
3/32 48

1/8 40 28 27

5/32 32

3/16 24 | 32

7/32 24 | 28

1/4 20 | 26 | 19| 26 | 20 | 28 | 32 | 18 24 |27 | 26 | 40 | 48 | 56
9/32 20 | 26

5/16 18 | 2 % | 18 | 24 | 32 20 | 28 27 | 36 | 40 | 48
3/8 16 | 20| 19| 26| 16| 24| 32| 18 |20] 28 18| 27 | 36 | 40
7116 14 | 18 % | 14 | 20 | 28 16 | 32 18 | 24 | 27

12 12 | 16 | 14| 26| 13| 20| 28| 14 |16]32 1214 | 18| 24 | 27
9/16 12 | 16 % | 12 | 18 | 24 16 | 20 | 28 | 32 14 | 27

5/8 1M | 14| 14| 26|11 | 18| 2a |14 |12]16]|20]28]32 14 | 27

11716 1 | 14 24 1216 | 20 | 28 | 32

3/4 10| 12|14 ] 2| 10| 16| 20| 14 |12]28]32 14 | 18 | 24 | 27
13/16 10 | 12 20 12 [ 16 | 28 | 32

7/8 o | n | 14| 2| 9 |1a]| 2 12| 16 | 28 | 32 10 | 18 | 24 | 27
15/16 20 16 | 28 | 32

1” 8 | 1011 ]| 26| 8 |12] 20 [11,5/16]|28]16 28 10 | 14| 18 | 24 | 27
1116 18 8 |16 | 20 | 28

118 7 | 9o | 1| 2] 7 |12]18 8 |16 | 20 | 28 10 | 14 | 24

13/16 18 8 |16 | 20 | 28

11/4 7 | 9o | 1n| 26| 7 | 12|18 |11,5|8|16]|20]28 10| 14 | 24

15/16 18 8 |16 |20 | 28

13/8 6 | 8 | 11| 2| 6 |12 18 6 |8 |12/16|20 |28 10| 14| 24

17116 18 8 |16 |20 | 28

1172 6 | 8 | 11| x| 6 |12 |18 11,56 | 8 |16]20 10| 14 | 24

19/16 18 6 | 8 12|16 20

15/8 5 g8 | 11| 2 18 6 | 8 |12]16 |20 10| 14 | 24

11116 18 6 | 8 12|16 20

13/4 5 7 1| 22| s 6 | 8 12|16 |20 10| 14 | 24

113116 6 |8 |12]16]20

17/8 45 26 6 |8 12|16 20 10 | 14 | 24

11516 6 |8 |12]16]20

2" a5 | 7 | 11| 26 | 26 | a5 15| 6| 8 |12]16] 20 10 | 14 | 24

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M
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3 1 3 0 MeTunK MaLLUVHHbBIN C NPAMOI KAHABKOWN NO TBEPAbIM ‘
Cepun MaTepmanam, yCuneHHbl XBOCTOBUK

B .
DIN || 3,5-5h | | Aonyck % o O M
PMX TIALN
371 6H 2-4°
(bl GUN ,

a L
\&I%\

= e

Marepuan
Tpynna

Mogarp.

L<15D 7 |
1D Vc= M/MUH
L | d a Ol@ N° Apr.
(e Z
= . MM MM MM l”’ MM TIALN
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 15354
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 15355
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 15357
M6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 15360
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 15361
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15363
MeTunK MmalWMHHbIN C NPAMOWN KaHaBKOM Mno ‘
Cepusa .
: TBEpAbIM MaTepunanam

B
DIN | | 3,5-5h | | Bonyck % o O M
pvx | | TiALN
376 6H 24
[atdid GUN ,

Marepuan
Tpynna

Moarp.

O

7 |
V= M/MuH
L I d a O{ N° Apr.
RS Z
M P MM MM MM '|||| 1 TIALN
M12 1,75 110 29 9,00 7 3 16394
M14 2,00 110 30 11,00 9 3 16395
M16 2,00 110 32 12,00 9 3 16396
M18 2,50 125 34 14,00 1 3 13216
M20 2,50 140 34 16,00 12 3 13217
: : 1
izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU ‘ IZAR
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MeTunK MaLUNHHbBIN C BAHTOBOW KaHaBKOW NO TBEPAbIM
Cepus 3 1 70
/N

MaTepunanam, ycwﬂeHHblﬁl XBOCTOBUK

A\

PMX

TIALN

Martepuan
lpynna Moprp.
ID
V= M/MrH
L | d ma (i N° Apr.
L = MM MM MM 'III’H AL ¢

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 15366
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 15367
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 15369
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 15372
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 15373
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15375

maTepuanam

3 2 7 O MeTunK MalLUVHHbBIN C BAHTOBOW KaHaBKOW NO TBEPAbIM
Cepun
/N

A\

PMX

TIALSIN

60°
ol
4°+1

Martepuan
lpynna

Moarp.

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS

Vc= M/MUH
L I d ma (i N° Apr.
L i MM MM MM El”“ 1 ‘
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 16399
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 16400
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 16401
M18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 13218
M20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 13219

izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU




3 1 4 3 MeTunK MaLUNHHDBIN C NPAMOI KAHABKOMN NO NerupoBaHHbIM ‘
Cepua maTepuanam, yCueHHbIil XBOCTOBUK

B
HSSE DIN 3,5-5h % [onyck o O M

v 371 6H 10-12°
Gomnnd| [V CON ,

Martepuan
Tpynna | Moarp.

3 3.2
6 | 63

Vec= M/MuH

L<1,5D
1D

L | d
QD Y4
S ek

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 69532
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 69534
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 69535
M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 69537
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 69538
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 15672

3 2 4 3 MeTumnK MalINHHbIN C NPAMOIl KaHaBKOIl NO NIerMpoBaHHbIM ‘
Cepus MaTepuanam

B :
HSSE DIN 3,5-5h % [onyck o O %
v 376 6H 10-12°
Gmmnnd| [V CON

Marepuan
Tpynna | Moarp.

3 3.2
6 | 63

Vec= Mm/MuH

L I d
¢ z
P e e Ol 2 SR

M8 1,25 90 20 600 490 3 69876
M10 1,50 100 22 700 550 3 69877
M12 1,75 110 24 900 700 3 69879
M14 2,00 110 26 11,00 900 3 69880
M16 2,00 110 27 1200 900 3 69882
M18 2,50 125 30 1400 11,00 4 69883
M20 2,50 140 32 1600 1200 4 69885
izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU l ‘ IZAR
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3 1 5 3 MeTunK MaLUNHHDBIN C BAHTOBOIN KaHaBKOW MO JIerMpOBaHHbIM ‘
Cepua | marepuanam, YCUNEHHDII XBOCTOBUK

C 60°
HSSE DIN 2-3h % Jonyck o
v 371 | | | s 6H 6°+ 1

Marepuan
Tpynna | Moarp. HSSE-V
‘ D 6-8
3 3.2 7-10
6 6.3 14-20
Ve= m/MuH
L | d a @ N° Apr.
M P MM MM MM "“Ii} A z HSSE-V
M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 69412
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 69414
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 69415
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 69483
M8 1,25 920 13 8,00 6,20 3 69484
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 69519

3 2 5 3 MeTuYnK MaLUNHHDBIN C BAHTOBOIN KaHaBKOW MO JIerMpOBaHHbIM ‘
Cepusa
mMaTepuanam
/N P

C o
HSSE DIN 2-3h % Jonyck o N
Vv 376 | |~ 5 6H 6°+1 é%%yé%%
Marepuan

 E— — F:L?“j D Tpynna | Moarp. HSGS:-V
3 3.2 7-10
6 6.3 14-20
Vec= M/MuH

L I d ga C,@ N° Apr.

M 2 MM MM MM 'IIIHE M z HSSE-V
M8 1,25 90 13 6 4,90 3 69864
M10 1,50 100 15 7 5,50 3 69865
M12 1,75 110 18 9 7,00 3 69867
M14 2,00 110 20 11 9,00 4 69868
M16 2,00 110 20 12 9,00 4 69870
M18 2,50 125 25 14 11,00 4 69871
M20 2,50 140 25 16 12,00 4 69873

\l‘ IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
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3 1 2 5 MeTumK MalLMHHbIN ¢ NpAMON KaHaBKol no INOX,
Cepun YCUNEHHDIIi XBOCTOBUK

B 60°
i %3'5-% % e ¥ O M
PMX TIALN
371 6H 10-12°
GUN :

a Marepuan

* Bo3amoxHa pa6oTa 6e3 COXK:
Vc-50 %

Tpynna | Moarp.

— |

|
&S — [ i

Ve= m/MuH
L<15D
1D L 1 d Aa @ N° Apr.
M P MM MM Mm Om ‘
HOBUHKA l'Ib] 0,40 45 9 2,80 2,10 3 69746
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 28059
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 28060
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 28062
Mé6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 28063
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 28064
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28065

Cepm3225 MeTumnK MaLINHHBIN C NPAMONA x

KaHaBkou no INOX

Hosbiit

B .
DIN 3,5-5h i i ! % Jonyck o
PMX TIALN 376 % 6H 10-12° O M

* Bo3moxkHa paboTa 6e3 COX:
Vc-50 %

Matepuan
Tpynna | Moarp.

Vc= m/MUH

L I d 3 N° Apr. L1 d g U@ N° Apr.
M P MM MM MM ‘“III C@Z " g IV TV R AT ““II ‘
MF8 1,00 90 18 6 490 70265 MF18 1,50 110 24 14 11,00 3 70211
MF10 1,00 90 20 7 550 3 70268 M18 2,50 125 30 14 11,00 3 38385
MF10 1,25 100 20 7 550 3 70270 MF20 1,50 125 24 16 12,00 3 70214
MF12 1,00 100 21 9 700 3 70198 M20 2,50 140 30 16 1200 3 38386
MF12 1,25 100 21 9 700 3 70200 MF22 1,50 125 24 18 1450 3 70217
MF12 1,50 100 21 9 700 3 70202 M22 2,50 140 30 18 1450 3 69633
M12 1,75 110 29 9 700 3 28073 MF24 1,50 140 26 18 1450 4 70220
MF14 125 100 21 11 900 3 70203 M24 3,00 160 36 18 1450 4 69635
MF14 1,50 100 21 11 900 3 70204 M27 3,00 160 30 20 1600 4 69636
M14 200 110 25 11 900 3 38383 MF30 1,50 150 28 22 1800 4 70221
MF16 1,50 100 21 12 900 3 70205 M30 3,50 180 40 22 1800 4 69638
M16 2,00 110 25 12 900 3 38384

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU l‘ IZAR
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3 1 65 MeTuynK MawWnHHbIN ¢ BUHTOBON KaHaBkom no INOX, ‘
Cepun YCMNEHHbIN XBOCTOBUK

C
o = % D‘onyCK 3 O M
PMX TIALN
371 6H 12042
| | 557 ,

a L
| —1—

O E—m =T

* BosamoxkHa pa6oTa 6e3 COXK:
Vc -50 %

Marepuan
Tpynna | Moarp.

Ve= m/mnH
L 1 d ma @ N° Apr.
M P MM MM Mm G ‘
HOBUHKA "IV} 0,40 45 9 2,80 2,10 3 69745
M3 0,50 56 9 3,50 2,70 3 28066
M4 0,70 63 12 4,50 3,40 3 28068
M5 0,80 70 13 6,00 4,90 3 28069
Mé 1,00 80 15 6,00 4,90 3 28070
M8 1,25 90 18 8,00 6,20 3 28071
M10 1,50 100 20 10,00 8,00 3 28072

MeTuynkKk MmallMHHbIN C BUHTOBOW
Cep””326/§ KaHaBKoii no INOX

C
DIN 2-3h % Jlonyck o O M
PMX TIALN
376 6H 12042
| | 357 ,

Marepuan
Tpynna | Moarp.

* Bo3amoxkHa pa6oTa 6e3 COXK:
Vc -50 %

V= M/MuH

L | d G C@Z N° Apr. L | d G C@Z N° Apr.
m i MM MM MM El“” TIALN L g MM MM MM ‘“III TIALN

MF8 1,00 90 13 6 4,90 70271 MF18 1,50 110 20 14 11,00 69675
MF10 1,00 90 12 7 550 3 70273 M18 2,50 125 25 14 1100 4 38381
MF10 1,25 100 15 7 550 3 70274 MF20 1,50 125 20 16 1200 4 69676
MF12 1,00 100 14 9 700 3 69661 M20 2,50 140 25 16 1200 4 38382
MF12 1,25 100 14 9 700 3 69664 MF22 1,50 125 20 18 1450 4 69678
MF12 1,50 100 14 9 700 3 69668 M22 2,50 140 25 18 1450 4 69621
M12 1,75 110 18 9 700 3 28074 MF24 150 140 22 18 1450 4 69681
MF14 125 100 16 11 900 3 69670 M24 3,00 160 30 18 1450 4 69172
MF14 1,50 100 16 11 900 3 69671 M27 3,00 160 30 20 1600 4 69622
M14 200 110 20 11 900 3 38379 MF30 1,50 150 26 22 1800 3 69683
MF16 1,50 100 16 12 900 4 69673 M30 3,50 180 35 22 1800 4 69623
M16 2,00 110 20 12 900 4 38380
l‘ IZAR izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU
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3 1 49 MeTunK MaWMHHbIN ¢ npaAMon KaHaBKkon no INOX, ‘
Cepur CWIEHHDbIN XBOCTOBMK
Ao Y

B :
HSSE -~ DIN | | 3,55 % fonyek | |« O %
5% Co 371 6H || 10-12°
° fatdiid GUN ,

Marepuan
— Tpynna | Moarp. TIN
’%" SR Aot ) & e {D e
5-8
8-12
12-20

— |

L<1,5D Ve= m/MuH
1D

L | d ma C{, N° Apr.
M 4 MM MM MM “”II (a1 z TIN
M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 21834
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 21835
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 21836
M6 1,00 80 17 6,00 4,90 3 21837
M8 1,25 90 20 8,00 6,20 3 21838
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 21839

Cepus 3249 MeTunK mawnHHbIN ¢ npaMmon KaHaskom no INOX
N

B :
HSSE . DIN 3,5-5h % [lonyck o O %
5% Co 376 6H 10-12°
° ) GUN

L Marepuan

T p— 71‘?|77:j D Tpynna | Moarp. ;I1Nz

5-8

8-12
12-20

L<1,5D Ve= m/MuH
1D
L | d ‘ j a @ N° Aprt.

L) i MM MM MM El”’l Lt z TIN
M8 1,25 20 20 6 4,90 3 21840
M10 1,50 100 22 7 5,50 3 21841
M12 1,75 110 24 9 7,00 3 21843
M14 2,00 110 26 11 9,00 3 21844
M16 2,00 110 27 12 9,00 3 21846
M18 2,50 125 30 14 11,00 4 21847
M20 2,50 140 32 16 12,00 4 21848
M22 2,50 140 34 18 14,50 4 16268
M24 3,00 160 38 18 14,50 4 16269

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®
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3 1 59 MeTumMK MalWHHbIN € BUHTOBOM KaHaBKom no INOX, ‘
Cepua < YCUJNeHHbI XBOCTOBUK

C c
HSSE N DIN 2-3h % Jlonyck o O %
5% Co 371 6H 10-12°
° [t 35°

Marepuan
- Tpynna | Moarp. TIN
=__ _ I [

&= — 4 [r—1-_373 ip 1
5-8
8-12
12-20

Vc= m/MuH

L 1 d ma 7z N°Apm
u B MM MM MM “”Il L1 @ TIN

M3 0,50 56 5 3,50 2,70 3 21849
M4 0,70 63 7 4,50 3,40 3 21850
M5 0,80 70 8 6,00 4,90 3 21851
Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 3 21852
M8 1,25 90 13 800 6,20 3 21853
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 3 21854

A\

Cepun 3 2 59 MeTuMK MaluMHHDbIN C BUHTOBOW KaHaBkou no INOX
N

C :
HSSE ™ DIN 2-3h % Lonyck o O M
5% Co 376 6H 10-12°
° G | 552

Maepuan

Tpynna | Moarp. TIN
8-12
5-8
8-12
12-20
Vc= m/MuH
L 1 d ma @ N° Apr.
& 5 MM MM MM “”Il’ (512 z TIN
M8 1,25 90 13 6,00 4,90 3 21855
M10 1,50 100 15 7,00 5,50 3 21856
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 21857
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 4 21858
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 21859
M18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 21860
M20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 21861
M22 2,50 140 25 18,00 14,50 4 16270
M24 3,00 160 30 18,00 14,50 4 16271

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS



MeTUYMK MaLINHHbIN C NPAMOI KAaHAaBKOM MO YYryHY, ‘
yCUNEeHHbIN XBOCTOBUK

TICN

[onyck
6HX

Martepman
Tpynna | Moarp.

3.1
3 3.2

Ve= m/MuH

H—
L<2D

I

0,50
0,70
0,80
1,00
1,25
1,50

MM
56
63
70
80
90

100

I d 7‘ i a @ Z N° ApT.
MM MM Hl”" MM TICN

10 350 2,70 3 19680
12 4,50 3,40 3 19681
14 6,00 4,90 3 19682
16 6,00 4,90 4 19683
18 800 6,20 4 19685
20 10,00 8,00 4 19686

MeTunK MalWNHHbIN C NPAMOIN KaHABKOW MO YYryHy

HSSE
5% Co

TICN

DIN
376

[Honyck
6HX

Martepuan
Tpynna | Moarp.

3.1
3 3.2

Vc= m/MuH

H——
L<2D

1

Mé

M8

M10
M12
M14
M16
M18
M20

1,00
1,25
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50

MM
80
90

100
110
110
110
125
140

| d ma @Z N° AprT.
MM MM “”Il TICN

16 4,50 3,40 4 19687
18 6,00 4,90 4 19688
20 700 5,50 4 19690
22 9,00 7,00 4 19691
25 11,00 9,00 4 19694
28 12,00 9,00 4 19696
32 14,00 11,00 4 19697
32 16,00 12,00 4 19698

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU

VB ¢
VS IZAR

CUTTING TOOLS



3 1 72 MeTunK MaLUNHHBbIN C NPAMON KaHAaBKOMN NO aNlOMWNHN ‘

Cepus "
CUJIEHHbIN XBOCTOBUK

N y

60°

B
HSSE DIN 3,5-5h % Honyck o M
5%Co 371 6H 10-12°
[k poctyre

Matepuan Vc
‘t!?‘ Tpynna | Moarp.
T o R
Ve= m/MuH

L I d _ga .
M P MM MM MM Ot @ -

M3 0,50 56 11 3,50 2,70 3 14557
M4 0,70 63 13 4,50 3,40 3 14574
M5 0,80 70 16 6,00 4,90 3 14745
Mé 1,00 80 19 6,00 4,90 3 14725
M8 1,25 90 22 800 6,20 3 14746
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 14737

Cepus 3 2 7 2 MeTuunK MalIVHHBIN C NPAMOI KaHaBKOW NO a/lloMUHUIO
4 -

B o
HSSE DIN 3,5-5h % fonyek | |« M
5%Co 376 Q:‘n‘::] 6H 10-12°

’ GUN
L ] Marepuan Vc
|— | —
,,,,,,, — T T Tpynna | Moarp.
d L. 6 | 6.1
Ve= m/MuH

B g MM MM MM ElII’I LAY @ -

M12 1,75 110 29 9,00 7,00 3 14751
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14761
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14764
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 4 14767
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 14773

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS



w3173

MeTunK MalLMHHbIN C BUHTOBON KaHaBKOM NO ‘
ANIOMUNHWNIO, YCUJIEHHDbIN XBOCTOBUK

C .
HSSE DIN 2-3h Jonyck o M
5%Co 371 6H 16°+2
0 G | 5 |
‘ Martepman Vc
‘T.l_a Tpynna | Moarp.
E— {D 6 | 61
Vc= M/MUH
L | d
., on 4+ [
MM MM MM
0,50 56 11 3,50 2,70 2 14565
0,70 63 13 4,50 3,40 2 14577
0,80 70 16 6,00 4,90 2 14724
1,00 80 19 6,00 4,90 2 14730
1,25 90 22 8,00 6,20 2 14733
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 2 14739
3 2 75 MeTunK MalWMHHDbIAN C BUHTOBOWN KaHAaBKOM No ‘
Cepua anioMUHUIO
/N
C .
HSSE DIN 2-3h [onyck o M
5%Co 376 6H 16°+2
0 G| | 357
Martepmnan
Tpynna | Moarp.
6 6.1
Ve= m/MnH
e L4 ook E
MM MM MM
M12 1,75 110 29 9,00 7,00 2 14755
M14 2,00 110 30 11,00 9,00 3 14763
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 3 14766
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 3 14769
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 3 14775

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

’ v IZAR

CUTTING TOOLS



o3 162

PackaTHUK mawunHHbIN no INOX/ TBEpAbIM MaTepunanam

C
DIN 2-3h Honyck .
a L

L<25D

’ v IZAR

CUTTING TOOLS

M3
M4
M5
M6
MF8
M8
MF10
M10
MF12
M12
MF14
M14
MF16
M16

izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU

0,50
0,70
0,80
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1,25
1,75
1,50
2,00
1,50
2,00

MM
56
63
70
80
90
90

100
100
100
110
100
110
100
110

12
13
15
22
22
24
24
22
28
22
25
22
25

Marepuan

Tpynna | Moarp.

TIN

18-28

18-28

8-15

12-20

12-20

20-40

20-40

20-50

20-50

20-50

d
MM
3,50
4,50
6,00
6,00
8,00
8,00
10,00
10,00
9,00
9,00
11,00
11,00
12,00
12,00

Qo 2

2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
6,20
8,00
8,00
7,00
7,00
9,00
9,00
9,00
9,00

Ve=m/mMuH

(5, NV, BNV, NV, IV, R, IRV, RV, B0, BV, IV, BV, B0, S N

N° Apr.

TIN
69345
69346
69348
69349
69644
69351
69645
69352
69648
69353
69650
69354
69658
69355




Cepus 3 1 63 PackaTHMK MalUVHHDbIN, YCI/IHEHHbIﬁI XBOCTOBUK ‘
/N

C -
HSSE TICN DIN 2-3h Honyck
5% Co 2174 éﬁm 6HX
a | L ] Marepuan
[— | —
— Tpynna | Moarp.
& W e o
I W A Iy Ve=m/MnH
Bt Cieaplica
L<1D L<2D
L<0,5D HL<1,5D L<2D 1 1
/1 | ~ | |
|
Ma'l'ﬂg_ [4 ¢ i ul TOM pacT 12-14%
L | d na N° Art.
-qHDT
M P MM MM MM llll) TICN
M3 0,50 56 10 3,50 2,70 21818
M3,5 0,60 56 11 4,00 3,00 21819
M4 0,70 63 12 4,50 340 21820
M5 0,80 70 14 6,00 490 21821
Mé 1,00 80 16 6,00 4,90 21822
M8 1,25 90 18 8,00 6,20 21823

M10 1,50 100 20 10,00 8,00 21824
M12 1,75 110 22 9,00 700 21825

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR®

CUTTING TOOLS



7

3 1 20 MeTunK MaLUVHHBbIN C NPAMOIN KAaHAaBKOMN,
Cepus YHMBepCanbHbliii, yCUNIEHHbII XBOCTOBUK

B Marepuan
HSSE TIN DIN 3,5-5h Honyck o M Toynna | Nonrp =
Y 371 6H 10-12° -
4-6
a 6-10
\kla\ 47
%7%7 — - D 3 |3 8-12
3.2 7-10
5.1 8-12
5 12-20
Lo 6 |62 12-20
'1D 6.3 12-20
7 7.1 10-15
Vc= M/MUH
L I d @ N° Apr.
i) Z
) P MM MM MM ll i) TIN
M3 0,50 56 11 350 270 3 28046
M4 0,70 63 13 450 340 3 28047
M5 0,80 70 16 600 49 3 28048
M6 1,00 80 17 600 49 3 28049
M8 1,25 90 20 800 620 3 28050
M10 1,50 100 24 1000 800 3 28051
3 2 20 MeTuyK MaLlVHHDbINA C npAMoOnN KaHaBKoOWU, '
na .
Cep YHUBepCabHblii
B : [ ve |
HSSE TIN DIN 3,5-5h Honyck o O % rMaTepnwan
Vv 376 6H 10-12° pynna | Moarp.
4-6
L 6-10
e 47
- —E = D 3 |3 8-12
3.2 7-10
5.1 8-12
5 s 12-20
L<15D 6 |62 12-20
— 6.3 12-20
7 7.1 10-15
Vc= M/MUH
L | d na @ N° Apr.
-t z
i . MM MM MM llli) TIN
M12 1,75 110 24 9,00 700 3 28075
M14 2,00 110 26 11,00 900 3 28077
M16 2,00 110 27 1200 900 3 28079
M18 2,50 125 30 1400 11,00 4 28081
M20 2,50 140 32 1600 1200 4 28083
l ‘ . .
IZAR iZartoolcom  npepannbie nponzsoactey u padore  IZAMOOIIU

CUTTING TOOLS



MeTUyMK MaLINHHbIN C BUHTOBOIN KaHaBKOM
YHUBepCcanbHbIN, YCUIEHHbIN XBOCTOBUK

7

c o Marepnan
HSSE .~ DIN 2-3h fonyek | |« O 7| Toopmaln —
\Y 371 6H 6°+2 M ynna | Mogrp.
T 35° 10-12
4-6
6-10
— | —| 4-7
- {D 8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15
Vc= m/MUH
L I d &a @ N° ApT.
i MM MM MM "IIIH} S z TIN
0,50 56 11 3,50 2,70 3 28052
0,70 63 13 4,50 3,40 3 28053
0,80 70 16 6,00 4,90 3 28054
1,00 80 17 6,00 4,90 3 28055
1,25 90 20 8,00 6,20 3 28056
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 28057
3260 MeTuynK MaLWWNHHDbIN C BUHTOBOM KaHaBKoOou, ‘
Cepua '\ | ynuBepcanbHbiii
C o Marepnan
HSSE TIN DIN 2-3h Jonyck o O 7 ; 0 —
v 376 6H 6°+2 M pynna | ToArp.
[Rnnnmaasnia 35° 10-12
4-6
6-10
4-7
8-12
7-10
8-12
12-20
12-20
12-20
10-15
Vc= m/MUH
L I d &a @ N° ApT.
) o MM MM MM "IIIH} S z TIN
M12 1,75 110 24 9,00 7,00 3 28076
M14 2,00 110 26 11,00 9,00 3 28078
M16 2,00 110 27 12,00 9,00 3 28080
M18 2,50 125 30 14,00 11,00 4 28082
M20 2,50 140 32 16,00 12,00 4 28084

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

IZAR

CUTTING TOOLS

V'S
DX



3 1 29 MeTUYMK MaLNHHBIN C NPAMOIN KAaHAaBKOW C BHYTPEHHUM ‘
CepuA " | oxnaxpennem

o Marepuan

B
DIN 3,5-6h | | Donyck 7
HARD ! Tpynna | Moarp.
PMX 3717376 | M| 6HX M el AP

L<1,5D

Ve=m/mMnH
L 1 d ma @ N° Aprt.
M P mMm MM MM Ot ‘
Mé6 1,00 80 19 6,00 4,90 3 70087
M8 1,25 90 22 8,00 6,20 3 70089
M10 1,50 100 24 10,00 8,00 3 70094
M12 1,75 110 28 9,00 7,00 3 70101
M16 2,00 110 32 12,00 9,00 4 70163

Cepwusa 3129 no 3anpocy

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS



3 1 69 MeTyYnK MaLIMHHbIN C BAHTOBOWN KaHaBKOW C BHYTpeHHI/IM‘
CepuA oxnaxgeHnem

oI X C3 . % 1 s Martepuan
- onyck
PMX HARD Tpynna | Moarp.
371/376 %":::] 6HX %}
50° :

\&Ia\

o

L <2,5D

(.
]

Ve=m/MuH

L 1 d ma @Z N° AprT.
o) & MM MM MM “”Il 4L HARD

M6 1,00 80 19 600 49 3 70173
M8 1,25 90 22 800 620 3 70175
M10 1,50 100 24 1000 800 3 70178
M12 1,75 110 28 900 700 3 70182
M16 2,00 110 32 1200 900 4 70195
Cepusa 3169 no 3anpocy
izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU IZAR

CUTTING TOOLS



A\
Cepuis 3 1 6/& PackaTHUK MalUHHbIN BHYTPEHHEe oXNa)XKgeHne

HO
BUH
KA =

C oo Martepuan
HSSE TICN DIN 2-3h Honyck M Foynna | Moar
8%Co 2174 | [~ | 6HX y Ap.
a L )
| =
&1 i

” e Ve=m/mnH
L<3D

L | d na @Z N° Apr.
] i MM MM MM ““il TICN

Mé 1,00 80 10 6,00 4,90 5 69356
M8 1,25 90 12 800 6,20 5 69357
M10 1,50 100 15 10,00 8,00 8 69358
M12 1,75 110 17 9,00 7,00 8 69360
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 8 69361
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 8 69363

Cepua 3164 no 3anpocy

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M

CUTTING TOOLS



MeTunK MaLNHHBbIN C NPAMOWN KaHaBKoMn,
yCUNEHHbIN XBOCTOBUK

7 |

Matepuan

Tpynna | Moarp.

d ma
4 ot ot [N

HSSE DIN 3,5?5h % Jonyck %}
o 190
5%Co 371 | |ore| v 6H 10-12
L
~— | —]
— -1 D
L<1,5D
1D
M P Lo
MM MM
M2 040 45 9 280
M2,5 045 50 9 280
M2,6 045 50 9 280
m3 050 56 11 350
M3,5 060 56 13 4,00
M4 070 63 13 450
Ma4,5 075 70 16 6,00
M5 08 70 16 600
M6 1,00 8 19 6,00
m7 1,00 80 19 7,00
ms 1,25 90 22 800
M10 1,50 100 24 10,00

2,10
2,10
2,10
2,70
3,00
3,40
4,90
4,90
4,90
5,50
6,20
8,00

W w w wwwwwwwww

62771
76724
76725
62774
62777
62780
76728
62783
62789
76733
62795
62807

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

Vc= m/MuH

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS



. 3 200 MeTuunK MaLWnNHHDbIN C NPAMOIN KaHAaBKOM / C MenKun ‘
epuAa
. warom

L<1,5D
1D

B 60 Marepuan
HSSE M DIN MF DIN 3,5-5h [onyck o p n
5%Co 376 374 | |y Vo 6H 10-12° pynna | TOA'P.
Ve= m/MuH
WP e e Ob 2[R e e L O 2 [0
MM MM MM MM MM MM

M3 050 56 11 220 70090 M18 2,50 125 34 1400 11,00 3 75215
M4 070 63 13 28 210 3 70092 MF20 1,00 125 25 1600 1200 4 70287
M5 080 70 16 350 270 3 70093 MF20 150 125 25 1600 1200 4 70263
Mé 1,00 80 19 450 340 3 70095 MF20 200 140 34 1600 1200 4 70288
M7 1,00 80 19 550 430 3 70224 M20 2,50 140 34 1600 1200 3 70189
MF8 075 80 19 600 49 3 70267 MF22 150 125 25 1800 1450 4 75216
MF8 100 90 22 600 490 3 70248 MF22 200 140 34 1800 1450 4 70290
M8 1,25 9 22 600 49 3 70096 M22 2,50 140 34 1800 1450 3 70212
MF10 100 90 20 700 550 3 70249 MF24 150 140 28 1800 1450 4 70264
MF10 125 100 24 700 550 3 70251 MF24 200 140 28 1800 1450 4 70291
M10 1,50 100 24 700 540 3 70098 M24 3,00 160 38 1800 1450 4 70213
M11 1,50 100 24 800 620 3 70225 MF26 150 140 28 1800 1450 4 70293
MF12 1,00 100 22 900 700 3 70252 MF27 2,00 140 28 20,00 1600 4 70294
MF12 125 100 22 900 700 3 70254 M27 3,00 160 38 2000 1600 4 70215
MF12 150 100 22 900 700 3 70255 MF28 1,50 140 28 2000 1600 4 70296
M12 1,75 110 29 900 700 3 70183 MF30 150 150 28 2200 1800 4 70266
MF14 1,00 100 22 11,00 900 3 70281 M30 3,50 180 45 2200 1800 4 70216
MF14 125 100 22 11,00 900 3 70257 MF32 150 150 28 2200 1800 4 70297
MF14 150 100 22 11,00 900 3 70258 MF33 150 160 30 2500 20,00 4 70299
M14 2,00 110 30 11,00 900 3 70185 MF33 200 160 30 2500 2000 4 70300
MF15 150 100 22 1200 9,00 3 70282 M33 3,50 180 50 2500 2000 4 70218
MF16 150 100 22 1200 900 3 70260 MF35 150 170 30 2800 2200 4 70302
M16 2,00 110 32 1200 900 3 70186 M36 4,00 200 56 2800 2200 4 70219
MF18 1,00 110 25 1400 11,00 3 70284 MF45 150 180 32 3600 2900 6 70303
MF18 150 110 25 1400 11,00 3 70261

MF18 200 125 34 1400 11,00 3 70285

l ‘ : ‘
IZAR iZartoolcom  npepannbie nponzsoactey u padore  IZAMOOIIU

CUTTING TOOLS



Cepuisa 3 1 s/g

MeTuynK MaLWWVHHbIN C BUHTOBON KaHAaBKOWN,
YCUJIeHHbIN XBOCTOBUK

7 |

Marepuman

Tpynna | Moarp.

O 2 [50E]

C )
HSSE DIN 2-3h [fonyck %
5%Co 371 6H 10°+2
° o | 35
{D
M P Lo
MM MM
m3 050 56 5 350
M3,5 060 56 6 400
ma 070 63 7 450
M5 080 70 8 600
M6 1,00 80 10 6,00
m7 1,00 80 10 7,00
ms 1,25 90 13 800
M10 1,50 100 15 10,00

M12, M14, M16: *[lonyck 6G no 3anpocy

2,70
3,00
3,40
4,90
4,90
5,50
6,20
8,00

w w w wwwww

63050
63053
63056
63059
63062
63065
63071
63083

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

Vc= m/MuH

V'S
DX

IZAR

CUTTING TOOLS



. 3 250 MeTunK MaLMHHbIN C BUHTOBOIN KaHaBKom / € MeanM‘
epuA ~__ | warom

c o Marepuan

HSSE M DIN MF DIN 2-3h % [Honyck o
5%Co 376 374 6H 10°+2 M
§ (| | 357

Tpynna | Moarp.

Vc= m/MuH

W/ME P MM MM MM “”H' @ -

M3 0,50 56 5 220 3 70063
M4 0,70 63 7 280 2,10 3 70065
M5 0,80 70 8 3,50 2,70 3 70066
Mé 1,00 80 10 4,50 3,40 3 70068
MF8 1,00 90 13 6,00 4,90 3 70228
M8 1,25 90 13 6,00 4,90 3 70069
MF10 1,00 90 12 7,00 5,50 3 70230
MF10 1,25 100 15 7,00 5,50 3 70231
M10 1,50 100 15 7,00 5,50 3 70071
MF12 1,00 100 14 9,00 7,00 3 70233
MF12 1,25 100 14 9,00 7,00 3 70234
MF12 1,50 100 14 9,00 7,00 3 70236
M12 1,75 110 18 9,00 7,00 3 70161
MF14 1,25 100 16 11,00 9,00 3 70237
MF14 1,50 100 16 11,00 9,00 3 70239
M14 2,00 110 20 11,00 9,00 3 70162
MF16 1,50 100 16 12,00 9,00 4 70240
M16 2,00 110 20 12,00 9,00 4 70164
MF18 1,50 110 20 14,00 11,00 4 70242
M18 2,50 125 25 14,00 11,00 4 75057
MF20 1,50 125 20 16,00 12,00 4 70243
M20 2,50 140 25 16,00 12,00 4 70167
MF22 1,50 125 20 18,00 14,50 4 75192
M22 2,50 140 25 18,00 14,50 4 70206
MF24 1,50 140 22 18,00 14,50 4 70245
M24 3,00 160 30 18,00 14,50 4 70207
mM27 3,00 160 30 20,00 16,00 4 70209
MF30 1,50 150 28 22,00 18,00 3 70246
M30 3,50 180 35 22,00 18,00 4 70210

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M
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3 1 66 MeTumnK MaLNHHDBIN BAINHHDBIN C NPAMON KaHaBKOW, ‘
Cepus YCUNEHHbIN XBOCTOBUK

HSSE DIN 3,5 5h Jonyck o M
5%Co 371 6H 10-12°
0 fashdtd GUN ,

— ] —|

Matepuan
Tpynna | Moarp.

z QD

Ve= m/MuH

L<1,5D
1D
M p L | d O (i z -
MM MM :
M3 050 100 11 350 270 3 69381
M4 0,70 100 13 450 340 3 69382
M5 080 120 16 600 490 3 69383
M6 1,00 120 19 600 490 3 69384
M8 1,25 150 22 800 620 3 69385
M10 1,50 150 24 1000 800 3 69387
M12 1,75 150 29 1200 900 3 69388
izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU l ‘ IZAR
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MeTuYnK MaLLVHHDBIN BAINHHDbIN C BUHTOBON KaHaBKOW,
YCUNEeHHbIN XBOCTOBUK

ﬂﬁm

’ v IZAR

CUTTING TOOLS

izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU

Martepuan

Tpynna | Moarp.

I d ma z
MM MM El”’l @ -

HSSE DIN 2—3h Jonyck o %
5%Co 371 6H 10°+2
o 35° g
| —]
-3 iD
M P L
MM
M3 050 100 6 3,50
M4 070 100 7 450
M5 080 120 8 600
M6 1,00 120 10 6,00
M8 1,25 150 14 800
M10 1,50 150 16 10,00
M12 1,75 150 18 12,00

2,70
3,40
4,90
4,90
6,20
8,00
9,00

w wwwwww

69389
69392
69395
69398
69401
69404
69407




Cepua 3036 MeTtunkn pyuHble HSSE 5%Co, komnnekTtHbie no INOX ‘
N

HSSE DIN 25 | | a -
B onycK . o
352 OKCUAMPOBAHHDIN o M
0 -
5%C0 | 1199809 | |Gammnd | " 68
N°T N°2 N°3 N°1-N°2 Fpynna 2 Fpynna 3
YepHoBOM MonyuepHoBo Yucrosoit OCHOBHble Moarp. Noarp.

2.1/2.2 3.1/3.2

L<2D L<1,5D

4|> 1D

L I d ga C.@ N° Apr.

L i MM MM MM “”il 1% z 5% Co
M3 0,50 40 11 3,50 2,70 3 16404
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 16405
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 16406
Mé 1,00 56 19 6,00 4,90 3 16407
M8 1,25 63 22 6,00 4,90 3 16408
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 3 16409
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 3 16410
M14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 16411
M16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 16412
M18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 16413
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 16414

izartoolcom npepauusie nponseoactey n paéore iZQMOOLIU \i? IZAR®
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MeTumku pyuyHbie HSS, KomnneKTHble

7

’ v IZAR

CUTTING TOOLS

1
L<2D L<1,5D
1D

M L |

MM MM

M2 040 36 8
M2,5 045 40 9
M3 0,50 40 11
M3,5 0,60 45 13
M4 0,70 45 13
M4,5 0,75 50 16
M5 0,80 50 16
M6 1,00 56 19
M7 1,00 56 19
M8 1,25 56 22
M9 1,25 63 22
M10 1,50 70 24
M11 1,50 70 24
M12 1,75 75 28
M13 1,75 75 28
M14 2,00 80 30
M15 2,00 80 32
M16 2,00 80 32
M18 2,50 95 34
M20 2,50 95 34
M22 2,50 100 34
M24 3,00 110 38
M27 3,00 110 38
M30 3,50 125 45
M33 3,50 125 50
M36 4,00 150 56
M39 4,00 150 60
M42 4,50 150 60
M45 4,50 160 65
M48 5,00 180 70
M52 5,00 180 70
M56 5,50 200 85
L) M60 5,50 200 85

“
1998-09| |Grammad| | O 1072

N°1 N°2 N°3 .

YepHoBowm MonyyepHoBoWw Hucrosoit

(Cepua 3010)

Fpynna 1 Fpynna 5 Fpynna3 | | Fpynna 6

nonrp. 1.1 [l noarp. 51 [ [RSRRR PRN
L

| —|
M= —I—J i
: ot < [
MM

2,80 2,10 3 62531
2,80 2,10 3 62534
3,50 2,70 3 62537
4,00 3,00 3 62540
4,50 3,40 3 62543
6,00 4,90 3 62546
6,00 4,90 3 62549
6,00 4,90 3 62552
6,00 4,90 3 62555
6,00 4,90 4 62561
7,00 5,50 4 62567
7,00 5,50 4 62573
8,00 6,20 4 62576
9,00 7,00 4 62579
9,00 7,00 4 62582
11,00 9,00 4 62585
12,00 9,00 4 62588
12,00 9,00 4 62591
14,00 11,00 4 62594
16,00 12,00 4 62597
18,00 14,50 4 62603
18,00 14,50 4 62606
20,00 16,00 4 62609
22,00 18,00 4 62612
25,00 20,00 4 62615
28,00 22,00 4 62618
32,00 24,00 4 62621
32,00 24,00 4 62624
36,00 29,00 6 73760
36,00 29,00 6 62627
40,00 32,00 6 76382
45,00 35,00 6 76383
45,00 35,00 6 76384

MeTunk pyuHoe cepua 3010: Ha cTpaHuue 165
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MeTuunku pyuHblie HSS, KomnnekTHble

Ho 3

BUH

N°3 A D C o
HSS 150 Tol. Yucrosoi 8h 5h 2:3h o %
529 6H (Cepus 3010) é;\-?:/:\-:a/o\g Qm Q:r/.-rvr\rm 10742 :
F'pynna 1 lpynna 3 REYIORIS
n 11 Fpynna 5 Moarp. Mogrp.
OArp- 1. 3.1/3.2 6.1/6.2/6.3
a L
@ | — | —>]
e i et |
1D
M P > :
MM MM

M3 0,50 48 11 3,15 2,50 3 68870

M4 0,70 53 13 4,00 3,15 3 68871

M5 0,80 58 16 5,00 4,00 3 68872

Mé 1,00 66 19 6,30 5,00 3 68873

M8 1,25 72 22 8,00 6,30 4 68874

M10 1,50 80 24 10,00 8,00 4 68875

M12 1,75 89 29 9,00 7,10 4 68876

M14 2,00 95 30 11,20 9,00 4 68877

M16 2,00 102 32 12,50 10,00 4 68878
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Cepuisa 3 020 MeTunkn Py4YHbié C MeJIKUM LLarom
/N

C -
HSS DIN 2-3h Tol. o
2181 é;ﬁg 6H 10°+2
N°1 N°3 .
UeDHOBOI YucToson
P (Cepua 3010)

Fpynna3 | | Fpynna 6

Moarp. Moarp.
3.1/3.2 6.1/6.2/6.3

Fpynna 1 Fpynna 5
M Moarp. 1.1 Moarp. 5.1

L<2D L<1,5D

— : | A= I

L 1 d ga O@Z L I d ma g{z
L7 & MM MM MM '“Ii} il P MM MM MM ““I'

MF4 0,50 45 10 4,50 4,90 3 62336 MF18 2,00 80 22 1400 11,00 4 62429
MF5 0,50 50 12 6,00 4,90 3 62342 MF19 1,00 80 22 14,00 11,00 4 10831
MF5 0,75 50 12 6,00 4,90 3 62345 MF19 1,25 80 22 14,00 11,00 4 56835
MF6 0,50 50 14 6,00 4,90 3 62351 MF19 1,50 80 22 14,00 11,00 4 76326
MF6 0,75 50 14 6,00 4,90 3 62354 MF19 2,00 80 22 1400 11,00 4 56837
MF7 0,75 50 14 6,00 4,90 3 62360 MF20 1,00 80 22 16,00 12,00 4 76327
MF8 0,50 50 19 6,00 4,90 4 62366 MF20 1,25 80 22 16,00 12,00 4 74816
MF8 0,75 50 19 6,00 4,90 4 62369 MF20 1,50 80 22 16,00 12,00 4 62435
MF8 1,00 56 20 6,00 4,90 4 62372 MF20 2,00 80 22 1600 12,00 4 62438
MF9 1,00 63 20 7,00 5,50 4 75090 MF21 1,00 80 22 16,00 12,00 4 56838
MF10 0,50 63 20 7,00 5,50 4 21727 MF21 1,25 80 22 16,00 12,00 4 56840
MF10 0,75 63 20 7,00 5,50 4 76309 MF21 1,50 80 22 16,00 12,00 4 75300
MF10 1,00 63 20 7,00 5,50 4 62378 MF22 1,00 80 22 1800 14,50 4 76330
MF10 1,25 70 24 7,00 5,50 4 62381 MF22 1,25 80 22 18,00 14,50 4 74601
MF11 0,75 63 20 8,00 6,20 4 16118 MF22 1,50 80 22 18,00 14,50 4 62441
MF11 1,00 63 20 8,00 6,20 4 76311 MF22 2,00 80 22 18,00 14,50 4 62444
MF11 1,25 63 20 8,00 6,20 4 75298 MF23 1,00 80 22 1800 14,50 4 56841
MF12 0,75 70 22 9,00 7,00 4 76312 MF23 1,50 80 22 18,00 14,50 4 56842
MF12 1,00 70 20 8,00 7,00 4 62387 MF24 1,00 90 22 18,00 14,50 4 76333
MF12 1,25 70 22 9,00 7,00 4 62390 MF24 1,25 90 22 18,00 14,50 4 62447
MF12 1,50 70 22 9,00 7,00 4 62393 MF24 1,50 90 22 18,00 14,50 4 62450
MF13 0,75 70 22 11,00 9,00 4 56832 MF24 2,00 90 22 18,00 14,50 4 62453
MF13 1,00 70 20 11,00 9,00 4 76314 MF25 1,00 90 22 18,00 14,50 4 76334
MF13 1,25 70 22 11,00 9,00 4 76315 MF25 1,25 90 22 18,00 14,50 4 56843
MF13 1,50 70 22 11,00 9,00 4 62399 MF25 1,50 90 22 18,00 14,50 4 75301
MF14 0,75 70 22 11,00 9,00 4 56833 MF25 2,00 90 22 18,00 14,50 4 56844
MF14 1,00 70 20 11,00 9,00 4 62402 MF26 1,00 90 22 18,00 14,50 4 56846
MF14 1,25 70 20 11,00 9,00 4 62405 MF26 1,50 90 22 18,00 14,50 4 75302
MF14 1,50 70 20 11,00 9,00 4 62408 MF26 2,00 90 22 18,00 14,50 4 56847
MF14 1,75 80 30 11,00 9,00 4 10875 MF27 1,00 90 22 20,00 16,00 4 76338
MF15 1,00 70 20 12,00 9,00 4 76318 MF27 1,50 90 22 20,00 16,00 4 76339
MF15 1,25 70 22 12,00 9,00 4 76319 MF27 2,00 90 22 20,00 16,00 4 75303
MF15 1,50 70 20 12,00 9,00 4 75299 MF28 1,00 90 22 20,00 16,00 4 76340
MF16 1,00 70 20 12,00 9,00 4 62414 MF28 1,50 90 22 20,00 16,00 4 76341
MF16 1,25 70 20 12,00 9,00 4 76320 MF30 1,00 90 22 22,00 18,00 4 76342
MF16 1,50 70 20 12,00 9,00 4 62417 MF30 1,50 90 22 22,00 18,00 4 76343
MF17 1,00 70 22 12,00 9,00 4 76321 MF30 2,00 90 22 22,00 18,00 4 75304
MF17 1,25 70 22 12,00 9,00 4 56834 MF32 1,50 90 22 22,00 18,00 4 76345
MF17 1,50 70 22 12,00 9,00 4 62420 MF33 1,50 100 25 2500 20,00 4 76348
MF18 1,00 80 22 14,00 11,00 4 62423 MF33 2,00 100 25 2500 20,00 4 75305
MF18 1,25 80 22 14,00 11,00 4 76323 MF34 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76349
MF18 1,50 80 22 1400 11,00 4 62426 MF35 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76350

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M
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Cepus 3 020 MeTumnkn Py4YHbié C MEJIKUM Llarom ‘
4 -

L I d ga 7 L I d ma z
il & MM MM MM J”” @ - MF P MM MM MM El”il @

MF36 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76351 MF42 3,00 125 33 3200 24,00 6 76362
MF36 2,00 125 33 2800 22,00 4 76140 MF45 1,50 110 25 36,00 29,00 6 76363
MF36 3,00 125 33 28,00 22,00 4 76352 MF45 2,00 125 33 3600 29,00 6 76364
MF38 1,50 100 25 28,00 22,00 4 76353 MF45 3,00 125 33 3600 29,00 6 76365
MF38 2,00 125 40 28,00 22,00 4 75306 MF48 1,50 140 33 36,00 29,00 6 76366
MF39 1,50 110 25 32,00 24,00 4 76354 MF48 2,00 140 33 36,00 29,00 6 76367
MF39 2,00 125 33 32,00 24,00 4 76355 MF48 3,00 140 33 3600 29,00 6 76368
MF39 3,00 125 33 32,00 24,00 4 76356 MF50 1,50 140 40 36,00 29,00 6 76369
MF40 1,50 110 25 32,00 24,00 6 76357 MF52 1,50 140 40 40,00 32,00 6 76370
MF40 2,00 110 25 32,00 24,00 6 76358 MF52 2,00 140 40 40,00 32,00 6 77643
MF40 3,00 125 40 32,00 24,00 6 76359 MF52 3,00 140 40 40,00 32,00 6 76372
MF42 2,00 125 33 32,00 24,00 6 76361
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Cepus 30 1 0 MeTuuk pyyHon HSS / ¢ menkum warom

M DIN MF DIN 2-3h Jonyck o

L | HSS 352 2181 % 6H 10°%2

T BT |fpynna3 | |Tpynna6
e | e e A
H—
L<2D L<1,5D
1D
No3 Ne1 Ne°2
YucroBoii YepHoBoii MporoHka
MM MM MM
M3 0,50 40 11 3,50 2 70 3 76389 11158 12723
M3,5 0,60 45 13 4,00 3,00 3 76391 66186 20538
MF4 0,50 45 10 4,50 4,90 3 76393
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 76394 18943 11263
M4,5 0,75 50 16 6,00 4,90 3 76397 66187 66192
MF5 0,50 50 12 6,00 4,90 3 59484
MF5 0,75 50 12 6,00 4,90 3 59485
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 76400 11262 26620
MF6 0,50 50 14 6,00 4,90 3 59486
MF6 0,75 50 14 6,00 4,90 3 76405
Mé 1,00 50 19 6,00 4,90 3 75383 10630 10833
MF7 0,75 50 14 6,00 4,90 3 46217
M7 1,00 50 19 6,00 4,90 3 76408 66201 32812
MF8 0,50 50 19 6,00 4,90 4 59487
MF8 0,75 50 19 6,00 4,90 4 59488
MF8 1,00 56 20 6,00 4,90 4 76411
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 4 75449 10938 26629
MF9 1,00 63 20 7,00 5,50 4 34577
M9 1,25 63 22 7,00 5,50 4 76414 66208 20543
MF10 0,50 63 20 7,00 5,50 4 59489
MF10 0,75 63 20 7,00 5,50 4 59490
MF10 1,00 63 20 7,00 5,50 4 76417
MF10 1,25 70 24 7,00 5,50 4 76418
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 74995 11148 15086
MF11 0,75 63 20 8,00 6,20 4 59491
MF11 1,00 63 20 8,00 6,20 4 59492
MF11 1,25 63 22 8,00 6,20 4 59493
M11 1,50 70 24 8,00 6,20 4 76422 25211 21282
MF12 0,75 70 22 9,00 7,00 4 59494
MF12 1,00 70 20 8,00 7,00 4 22221
MF12 1,25 70 22 9,00 7,00 4 76425
MF12 1,50 70 22 9,00 7,00 4 76426
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 4 74996 10834 28407
MF13 0,75 70 22 11,00 9,00 4 59495
MF13 1,00 70 20 11,00 9,00 4 59496
MF13 1,25 70 22 11,00 9,00 4 59497
MF13 1,50 70 22 11,00 9,00 4 59498
MF14 0,75 70 22 11,00 9,00 4 59499
MF14 1,00 70 20 11,00 9,00 4 76433
MF14 1,25 70 20 11,00 9,00 4 45040
MF14 1,50 70 20 11,00 9,00 4 76435
MF14 1,75 80 30 11,00 9,00 4 59500
M14 2,00 80 30 11,00 9,00 4 76436 11772 20529
MF15 1,00 70 20 12,00 9,00 4 59501
MF15 1,25 70 22 12,00 9,00 4 59503
MF15 1,50 70 20 12,00 9,00 4 76439
MF16 1,00 70 22 12,00 9,00 4 59504
MF16 1,25 70 22 12,00 9,00 4 59505
MF16 1,50 70 20 12,00 9,00 4 76443 MF No1 u No2 no
M16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 76444 17461 16312 sanpocy
MF17 1,00 70 22 12,00 9,00 4 59506
MF17 1,25 70 22 12,00 9,00 4 59507

l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
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Ne 3 Ne1 Ne2
Yucrosoii YepHoBoli MporoHka

3010 " e O ot

A MF17 1,50 70 22 12,00 9,00 4 59562
MF18 100 80 22 1400 11,00 4 59508
MF18 1,25 80 22 14,00 11,00 4 59509
MF18 1,50 80 22 14,00 11,00 4 45039
MF18 2,00 80 22 14,00 11,00 4 59510
M18 2,50 95 40 14,00 11,00 4 76452 11916 66249
MF19 1,25 80 22 14,00 11,00 4 59511
MF19 150 80 22 14,00 11,00 4 59512
MF19 2,00 80 22 14,00 11,00 4 59513
MF20 100 80 22 16,00 12,00 4 59514
MF20 1,25 80 22 16,00 12,00 4 59515
MF20 1,50 80 22 16,00 12,00 4 76476
MF20 2,00 80 22 16,00 12,00 4 59516
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 76478 11917 17261
MF21 1,00 80 22 16,00 12,00 4 59517
MF21 1,25 80 22 16,00 12,00 4 59518
MF21 1,50 80 22 16,00 12,00 4 59519
MF22 1,00 80 22 1800 14,50 4 59521
MF22 1,25 80 22 18,00 14,50 4 59522
MF22 150 80 22 1800 14,50 4 76484
MF22 2,00 80 22 18,00 14,50 4 76485
M22 2,50 100 40 1800 14,50 4 76486 65789 15241
MF23 1,00 80 22 18,00 14,50 4 59523
MF23 150 80 22 1800 14,50 4 59524
MF24 1,25 90 22 18,00 14,50 4 59525
MF24 2,00 90 22 18,00 14,50 4 59526
M24 3,00 110 50 1800 14,50 4 76493 58475 12505
MF25 1,00 90 22 18,00 14,50 4 59527
MF25 1,25 90 22 18,00 14,50 4 59528
MF25 200 90 22 1800 14,50 4 59561
MF26 1,00 90 22 18,00 14,50 4 59529
MF26 1,50 90 22 1800 14,50 4 59530
MF26 2,00 90 22 18,00 14,50 4 59531
MF27 1,00 90 22 20,00 16,00 4 59532
MF27 1,50 90 22 20,00 16,00 4 59533
M27 3,00 110 50 20,00 16,00 4 76505 10836 66294
MF28 1,00 90 22 20,00 16,00 4 59534
MF28 150 90 22 20,00 16,00 4 59535
M30 1,00 90 22 22,00 18,00 4 16388 66299 66300
MF30 1,50 90 22 22,00 18,00 4 59536
M30 3,50 125 56 22,00 18,00 4 76512 26582 13046
MF33 1,50 100 25 2500 20,00 4 59537
MF33 200 100 25 2500 20,00 4 59538
M33 3,50 125 56 2500 20,00 4 76519 66307 66308
MF34 1,50 100 25 28,00 22,00 4 59539
MF35 1,50 100 25 28,00 22,00 4 59540
MF36 1,50 100 25 28,00 22,00 4 59541
MF36 3,00 125 40 2800 22,00 4 59542
M36 4,00 150 63 2800 22,00 4 76525 66317 38036
MF38 1,50 100 25 28,00 22,00 4 59543
MF38 2,00 125 40 2800 22,00 4 59544
MF39 1,50 110 25 32,00 24,00 4 59545
MF39 2,00 125 40 32,00 24,00 4 59546
MF39 3,00 125 40 2800 22,00 4 59547
M39 4,00 150 63 32,00 24,00 4 76531 66328 66329
MF40 1,50 110 25 32,00 24,00 4 59548
MF40 2,00 125 40 32,00 24,00 4 59549
MF40 3,00 125 40 32,00 24,00 4 59550
M42 1,50 110 25 32,00 24,00 4 14781 66336 66337
MF42 2,00 125 40 32,00 24,00 4 59551
MF42 3,00 125 40 32,00 24,00 4 59552
M42 4,50 150 63 32,00 24,00 4 76538 66342 61071
M45 1,50 110 25 36,00 29,00 6 16389 66343 66344
MF45 2,00 125 40 36,00 29,00 6 59553
MF45 3,00 125 40 36,00 29,00 6 59554
M45 450 160 70 36,00 29,00 6 76542 32663 32664
M48 1,50 140 40 36,00 29,00 6 16390 66349 66350
MF48 2,00 140 40 36,00 29,00 6 59555
MF48 3,00 140 40 36,00 29,00 6 59556
M48 500 180 75 36,00 29,00 6 76546 66355 66356
MF50 1,50 140 40 36,00 29,00 6 59557
MFNoluNo2 w5y 150 140 40 4000 3200 6 59558
no 3anpocy MF52 2,00 140 40 40,00 32,00 6 59559
MF52 3,00 140 40 40,00 32,00 6 59560
M52 500 180 75 40,00 32,00 6 76551 66367 66368
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MeTuunkK py4Hoi NOAHbIN Npodunb pe3b6bl

W

<

’W
Y

4-6h .
HSS DIN Honyck o Fpynna 1 [l Mpynna 5 Fpynna3 | | Fpynna 6
352 6H 10°£2 Moarp. 1.1 Moarp. 5.1 2017';"2 6 I';I/(;A;;)G 3

MeTunk Ana 4ncToBoW pe3bbbl B CKBO3HOM OTBEPCTUW. TonwuHa
obpabaTtbiBaemoro matepuana <1,5 mm. CpegHaAs/anMHHan CTpyKa.

L1 d ga g7
L i MM MM MM ““il L)

M3 0,50 40 1 3,50 2,70 3 46263
M4 0,70 45 13 4,50 3,40 3 46264
M5 0,80 50 16 6,00 4,90 3 46265
Mé 1,00 50 19 6,00 4,90 3 46266
M8 1,25 56 22 6,00 4,90 4 46267
M10 1,50 70 24 7,00 5,50 4 46268
M12 1,75 75 29 9,00 7,00 4 46269
M16 2,00 80 32 12,00 9,00 4 46270
M20 2,50 95 40 16,00 12,00 4 46271

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M
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oo 3 1 z/g MeTtunk GAS (BSP) mawmHHbIn no INOX, w

yCUNEeHHbIN XBOCTOBUK
Tpy6Haa uunuHapunyeckan
pe3bba
7

HSSE ™ DIN rmaTepn"'a"
5%Co 5156 pynna | Tloarp.
8-12
5-8
Ve= m/MuH
@ = - — —1F —f
Kon-Bo L | d ma @ N° AprT.
e HUTOK MM MM MM “”Il’ (4L z TIN
G1/8 28 90 12 7 5,50 3 28636
G1/4 19 100 16 11 9,00 3 28635
G3/8 19 100 16 12 9,00 3 28638
G1/2 14 125 20 16 12,00 4 28634
G5/8 14 125 20 18 14,50 4 28639
G3/4 14 140 22 20 16,00 4 28637
G1" 11 160 30 25 20,00 4 28641
G1"1/2 11 190 32 36 29,00 5 28642

Cepus 3 1 36 MeTtumnk GAS (BSP) mawmHHbIn no INOX “
N\

55°
K R P —
e pe3bba
7

HSSE ™ DIN rmaTep""'a"
5%Co 5156 pynna | ToAp.
8-12
5-8
Ve= m/MuH
@ =i ==
Kon-Bo L I d ha @ N° AprT.
G HUTOK MM MM MM El”’l’ MM z TIN
G1/8 28 9 12 7 550 3 28647
G1/4 19 100 16 11 900 3 28646
G3/8 19 100 16 12 900 3 28649
G1/2 14 125 20 16 1200 4 28645
G3/4 14 140 22 20 1600 4 28648
G1" 11 160 30 25 20,00 4 28652

CUTTING TOOLS
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MeTuunk GAS (BSP) MalUMHHBbIN C NPAMON KaHaBKOMN

A\

L<1,5D

HSSE DIN 3,5|%5h % o
) .
5%Co 5156 é;‘g\ﬁg CUN 10°+2
a L
el
%} e R =0
G Kon-Bo L | d
HUTOK MM MM MM
G1/8 28 90 20 7 5,50
G1/4 19 100 22 11 9,00
G3/8 19 100 22 12 9,00
G1/2 14 125 25 16 12,00
G3/4 14 140 28 20 16,00
G1" 11 160 30 25 20,00
G1"1/2 11 190 32 36 29,00

Ma
on 4

O A AW WWw

Tpy6Has uunmHapuyeckas

pe3bba

Martepunan

Tpynna | Moarp.

3.1

3.2
5.1
5.2
6.1

6 6.2

6.3

75479
62936
75481
75478
75480
75483
76221

\'/4

Vec= M/MUH

3116

MeTumk GAS (BSP) mawinHHbIN C NPAMOIN KaHaBKOMN

A\

e}

C
HSSE DIN 2-3h o
5%Co 5156 é;\:,-;;\m/@\g 10°+2
a L

L<1,5D

IZAR

CUTTING TOOLS

V'S
DX

G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G5/8
G3/4
G7/8
G1"
G1"1/8
G1"1/4
G1"1/2
G1"3/4
G2"

izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU

Kon-Bo

HUTOK
28
19
19
14
14
14
14
11
11
11
11
11
11

90
100
100
125
125
140
150
160
170
170
190
190
220

20
22
22
25
25
28
28
30
30
30
32
32
40

AMa
on o+ [0

5,50

9,00

9,00
12,00
14,50
16,00
18,00
20,00
22,00
24,00
29,00
32,00
35,00

“unuu s DdDDdDDdDBDDWwWwWwWw

Tpy6Has uunnHapuYeckas

pe3bba

Martepunan

Tpynna | Moarp.

3.1

3.2
5.1
5.2
6.1

6 6.2

6.3

75467
75466
75143
75465
75469
75468
77647
75470
76197
76205
76219
76227
76233

Vc

Vc= M/MUH




MeTtuuk GAS (BSP) malLMHHDbIN C BUHTOBOW KaHAaBKOW \

55°

Tpy6Hasa uunMHapuyeckas
pe3bba
7

C
HSSE DIN 2-3h o
5%Co 5156 10°+2
° G| | 557
a L
‘ \‘*|4‘
= d—— —JE -1 D
G Kon-Bo L | d
HUTOK MM MM MM
G1/8 28 90 20 7 5,50 3 63188
G1/4 19 100 22 11 9,00 3 63185
G3/8 19 100 22 12 9,00 3 75142
G1/2 14 125 25 16 12,00 4 75484
G3/4 14 140 28 20 16,00 4 75485
G1" 11 160 30 25 20,00 5 75487

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU

Martepuan Vc
Tpynna | Moarp.

3.1
3.2
5.1
52
6.1
6 6.2
6.3

Vc= m/MuH

FE'S ¢
VS IZAR
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Cepus 3026 MeTtumnkm GAS (BSP) pyuHble, KOMMIEKTHbIe w
k

55°

Tpy6Hasa yunuHapuueckas
pe3bba
7

C
HSS DIN 2-3h o
5157 /A/\/M 10°+2
N°1 N°3
YepHosou Yucrosonm
{D
] rpyana1 | rpynna s Fpl)-lynna 3 TI:Iynna 6
Moprp. 1.1 Moparp. 5.1 3?7;')2 6.1/:‘?;76'.3
H—
L<2D L<1,5D

D G Kon-eo L 1 d < |"’ @Z

HATOK MM MM MM

G1/8 28 63 20 7 5,50 3 62510
G1/4 19 70 22 11 9,00 4 62504
G3/8 19 70 22 12 9,00 4 62516
G1/2 14 80 22 16 12,00 4 62498
G5/8 14 80 22 18 14,50 4 62522
G3/4 14 90 22 20 16,00 4 62513
G7/8 14 90 22 22 18,00 4 62525
G1" 11 100 25 25 20,00 4 62528
G1"1/8 11 125 40 28 22,00 4 76195
G1"1/4 11 125 40 32 24,00 4 76203
G1"3/8 11 125 40 36 29,00 4 76211
G1"1/2 11 140 40 36 29,00 6 74823
G1"3/4 11 140 40 40 32,00 6 76225
G2" 11 160 40 45 35,00 8 76231

Cepuis 3 0 1 6 MeTtuuk GAS (BSP) pyuHon N
N\

55°

TpybHas umnuHapuyeckan
pe3bba
7

a L X c
| — ] Hss DIN 2-3h o N°3
<é> i § 5157 | |~V 10°+2 Yncroson

Fpynna 1 Fpynna 5 lpynna 3 SEYEDEO
noarp. 1.1 [l roare. 5.1 [ IR PR

Kon-Bo L | d III Ii" @ Z

HATOK MM MM MM
G1/8 28 63 20 17 550 3 75461
G1/4 19 70 22 11 900 4 75460
G3/8 19 70 22 12 900 4 75462
G1/2 14 80 22 16 1200 4 75459
G5/8 14 80 22 18 1450 4 75463
G3/4 14 20 22 20 1600 4 75106
G7/8 14 20 22 22 1800 4 76246
G1" 11 100 25 25 2000 4 75464
G1"1/8 11 125 40 28 2200 4 76196
G1"1/4 11 125 40 32 2400 4 76204
G1"3/8 11 125 40 36 2900 4 76212
G1"1/2 11 140 40 36 2900 6 76218
G1"3/4 11 140 40 40 3200 6 76226
G2" 11 160 40 45 3500 8 76232

l‘ IZAR izartoolcomM rpeparntbie npouzeoactey u pabore  iIZAKOOLIU
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ceon 3340

Mnawka MeTpnyecKkaa MalllMHHaA

7

|
o

HSS

MeTpuueckas

DIN Honyck
223 69

10-17°

®acka 1,75 Butka

Ctpyxkonom > M4

d1

M2
M2,5
M3
M3,5
M4
M5
Mé
m7
M8
M9
M10
M11
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
mM27
M30
M33

LWar

0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,00
1,25
1,25
1,50
1,50
1,75
2,00
2,00
2,50
2,50
2,50
3,00
3,00
3,50
3,50

D E
MM MM
16 5
16 5
20 5
20 5
20 5
20 5
20 7
25 9
25 9
25 9
30 11
30 11
38 14
38 14
45 18
45 18
45 18
55 22
55 22
65 25
65 25
65 26

76867
76869
77259
77260
77263
76882
76888
76891
76895
76898
76903
76907
76912
76922
76930
76938
76946
76954
76961
76972
76979
76986

<3536

NMnawka meTpnueckaa mawmHHaa no INOX

A\

;/Sogi ZZD;,;S Llo(l)'lgym MeTpunueckan 10 fx1 70 Macka 2,25 BnTKa
Fpynna 2
Moarp.
2.1/2.2
w2 L
MM MM
M3 0,50 20 5 34255
M4 0,70 20 5 34256
M5 0,80 20 7 34257
Mé 1,00 20 7 34258
M7 1,00 25 9 55515
M8 1,25 25 9 34259
M10 1,50 30 11 34260
M12 1,75 38 14 34261
M14 2,00 38 14 34262
M16 2,00 45 18 34263
M18 2,50 45 18 34264
M20 2,50 45 18 34265

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i?
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Cepuin 3 500 NMnawka MeTpunYyeckas pyyHas / ¢ MenkKum warom
/N

~+

AccopTumeHT
DIN Honyck o
e WSS 11 223 60 | |10-17°
B e i D
O
®acka 1,75 B1TKa
E

HO

BUH

KA =
M/MF LWar D E M/MF Llar b

MM MM MM

M2 0,40 16 5 63191 MF20 2,00 45 14 63290
M2,5 0,45 16 5 75001 M20 2,50 45 18 63293
M3 0,50 20 5 63194 MF22 1,00 55 16 77066
M3,5 0,60 20 5 63197 MF22 1,50 55 16 63296
MF4 0,50 20 5 77025 MF22 2,00 55 16 63299
M4 0,70 20 5 63200 M22 2,50 55 22 63302
M4,5 0,75 20 7 77028 MF24 1,00 55 16 77069
MF5 0,50 20 5 77029 MF24 1,50 55 16 77070
M5 0,80 20 7 63203 MF24 2,00 55 16 63308
MF6 0,50 20 7 77034 M24 3,00 55 22 63311
MF6 0,75 20 7 77035 MF25 1,00 55 16 77072
Mé 1,00 20 7 63206 MF25 1,50 55 16 77073
MF7 0,75 25 9 77037 MF26 1,00 55 16 77075
M7 1,00 25 9 63209 MF26 1,50 55 16 77076
MF8 0,50 25 9 77038 MF27 1,00 65 18 70103
MF8 0,75 25 9 77039 MF27 1,50 65 18 77656
MF8 1,00 25 9 63212 MF27 2,00 65 18 77079
M8 1,25 25 9 63215 M27 3,00 65 25 63314
MF9 1,00 25 9 77041 MF28 1,50 65 18 77081
M9 1,25 25 9 63218 MF30 1,00 65 18 77082
MF10 0,75 30 11 77043 MF30 1,50 65 18 77083
MF10 1,00 30 11 63221 MF30 2,00 65 18 75310
MF10 1,25 30 11 63224 M30 3,50 65 25 63317
M10 1,50 30 11 63227 MF32 1,50 65 18 77085
MF11 1,00 30 11 77045 MF33 1,50 65 18 77088
MF11 1,25 30 11 77046 MF33 2,00 65 18 77089
M11 1,50 30 11 63230 M33 3,50 65 26 77090
MF12 1,00 38 10 63233 MF35 1,50 65 18 77093
MF12 1,25 38 10 63236 MF36 1,50 65 18 75311
MF12 1,50 38 10 63239 MF36 2,00 65 18 77095
M12 1,75 38 14 63242 MF36 3,00 65 25 77096
MF13 1,00 38 10 77049 M36 4,00 65 25 77097
MF13 1,50 38 10 77050 M39 4,00 75 30 77103
MF14 1,00 38 10 63251 MF40 1,50 75 30 77104
MF14 1,25 38 10 63254 MF40 2,00 75 20 77105
MF14 1,50 38 10 63257 MF40 3,00 75 30 70104
M14 2,00 38 14 63260 MF42 2,00 75 20 77108
MF15 1,00 38 10 75307 MF42 3,00 75 30 70106
MF15 1,50 38 10 77053 M42 4,50 75 30 77110
MF16 1,00 45 14 63266 MF45 1,50 90 22 77112
MF16 1,25 45 14 77054 MF45 2,00 90 22 77113
MF16 1,50 45 14 63269 MF45 3,00 90 36 77114
M16 2,00 45 18 63272 M45 4,50 90 36 77115
MF18 1,00 45 14 77057 MF48 1,50 90 22 70107
MF18 1,25 45 14 77058 MF48 3,00 90 36 35159
MF18 1,50 45 14 63278 M48 5,00 90 36 77119 Ha6op 7 wr -
MF18 2,00 45 14 63281 MF50 1,50 90 22 77120 Mnawku DIN 223:
M18 2,50 45 18 63284 MF52 1,50 90 22 77121 M3-M4-M5-M6- 56518
MF20 1,00 45 14 77061 M52 5,00 90 36 77124 M8-M10-M12
MF20 1,50 45 14 63287

\i? IZAR® izartoolcom rpenaunbie npouseonctey u pabore iZArOOLIU
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Cepus 3 50 1 Mnawka meTpruuyeckasa pyyHas neBas
k

7

DIN Jonyck o ﬁ
HSS MeTtpuyeckas 223 69 10-17° L
Qacka 1,75 BuTKa
d1 Lar - :
MM MM

A==l D M2 040 16 5 59875
M3 0,50 20 5 23318

o) M4 0,70 20 5 23319
M5 0,80 20 7 23320

E M6 1,00 50 7 23321
M7 1,00 25 9 11007

M8 1,00 25 9 10941

M8 1,25 25 9 23322

M10 1,50 30 11 23323

M11 1,50 30 11 59876

M12 1,75 38 14 23324

M14 2,00 38 14 23325

M16 2,00 45 18 23326

M18 2,50 45 18 23327

M20 2,50 45 18 23328

izartoolcom  npenannbie npouseoacrey u paGore  iZArtOOLIU
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7 |

Cepuist 3 5 1 0 Mnawka metTpunyeckas ISO pyyHasa
/N

HSS ISO Honyck o ®opma
529 69 10-17° A
M LWar D E -
MM MM
M3 050 254 95 38230
M4 070 25,4 95 38231
M5 080 254 95 38232
A Mé 1,00 254 95 38233
e D M7 1,00 254 95 38234
o M8 125 254 95 38235
M10 1,50 254 95 38237
E M12 1,75 254 95 38238

o w2
MM MM

M8 1,25 38,1 12,7 38239
M10 1,50 38,1 12,7 38240
M12 1,75 38,1 12,7 38242
M14 2,00 38,1 12,7 38243
M16 2,00 38,1 12,7 38244
M18 250 38,1 12,7 38245
M20 250 38,1 12,7 38246

oo 2
MM MM

M18 2,50 50,8 159 38250
M20 250 50,8 159 38251
M22 250 50,8 159 38252
M24 300 50,8 159 38253

\l‘ IZAR izartoolcom  npeaanusie npousesoacrey u pasore  izartOOLIU
M
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Cepus 3 506 MNnawka GAS (BSP) pyuHas
AN

A\

55°
HSS Gas DIN % Jonyck % Tpy6Has uunuHapUYecKas
(BSP) 24231 A pe3bba
7,
o Qacka 1,75 BuTKa
10-17° !
o s
MM MM

7# - D G1/8 28 30 11 63461
G1/4 19 38 10 63455

o G3/8 19 45 14 63467

E G1/2 14 45 14 63452
G3/4 14 55 16 63464

G5/8 14 55 16 75496

G7/8 14 65 18 76252

G1” 11 65 18 63470

G171/8 11 75 20 76202

G1”71/4 11 75 20 76210

izartoolCoOM TMpepannbie npouzeoactey u pabore  iZAKOOLIU \i? IZAR
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7 |

OBbO3HAYEHUA CUMBOJIOB

CAMBOJIbl UCMOJIb3OBAHUE MHCTPYMEHTA

OCHOBHDIE

Py4HoI MHCTpyMeHT

CBEPJIEHUE
DNeKTPONHCTPYMEHT ] Mpaman 7 KoHunueckas
é “ nocapka “ nocagka
PE3bBOHAPE3AHUE
| | nyxue i CKBO3Hble Wcnonb3oBaHne
oTBepCTUA \ oTBepCTuA O LBETHbIX Koney,
\
OPE3EPOBAHUE
Yucrosoe YepHoBoe ¢ mMenkum YepHoBoe ¢ MonyuncroBoe
Larom KPYMHbIM Larom
“T"-06pasHbIn LLInoHOYHbIN Na3
I I nas
CUMBOJIbl XAPAKTEPUCTUK UHCTPYMEHTA
CBEPJIEHUE
YHuBepcanbHbIl Cseprno ¢ CKoppeKTupoBaH- LleHTpanbHana Csepno ¢
@ KOHMYecKuni § KpectoobpasHo- Q HaA BepLuMHa ﬁ TouYKa no Tuny Q KpecToob6pasHo-
HaKOHEUYHUK noaToOUYEeHHON no Tuny “U” DIN 1412 “E” w NnoATOUYEHHON
‘ BEpLUNHON BepwuHon DIN
Y LA | piN1412 Al D 1412“A
( <4 ) ¥ Ng
Csepno ¢ TeeppocnnaBHbii ( i l Yron npu JleBoCcTOpOHHEE Yron
&— KpecTtoobpasHo- % KoHel| BeplunHe L \ pesaHue HaKnoHa
NoATOYEHHOMN 135° 40°
BepLUNHON
“Convex” *
MNapa6onuuecknii o YMeHbLUEeHHbII Mpamvon XBOCTOBUK C 3-3y6as He
ﬁ npodunb “S” XBOCTOBUK XBOCTOBUK @] KoHycom { camo-
s” Mopse ueHTpupyemas
BeplUMHa
3-TpaHHbIi Radial | PapnanbHoe Yron KoHyc ny )/ | CBapHas Touka
" 30% XBOCTOBUK 3eHKepoBaHue CTyneH4yaToro %7/
cBepna 20-30°

VA °
Y3 IZAR

CUTTING TOOLS
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OBbO3HAYEHUA CUMBOJIOB

7 |

3EHKOBKA-PA3BEPTbIBAHUE

@ Yron 3eHKOBKIN Yron Yron
3€HKOBKM 3€HKOBKM
S0 Sooo™ 250>
HAPE3AHUE PE3bbblI
C 2-3h ®opma ) ®acka GUN Mpamble nasbi
3axopHom %
|EEEEEERENINNE) qaCTVl GUN
o CraHpapTHas . Tpy6Has uunuHapryeckas 55
K 7 | pesbba % pesbba
OPE3EPOBAHUE
CmeLyeHHble MpAmble 3y6bsa LLINOHOYHbIN
g 3y6ba E nas
O6paboTaHHble ®dacoHHasn 3y6006paboTKa
3y6ba dpesza
2Z =2 3y6a 3Z =3 3y6a LieHTpopexyLian
dpesac
Heckonbkumn
KaHaBKamu
KoHueBasn Chepuueckasn KoHueBas
(5 dpesza > dpesa dpesa
45° | ¢ backon 45°

CUMBOJIbl XAPAKTEPUCTUK NUHCTPYMEHTA

Yron BHewHme
HaKJIoHa oxnaxpgatouue
35° nasbl
LiorimoBasa UMANHApuYeckasn
pe3bba, BSW
7
MpuBoagHoO! 1
LUMOHOYHbIV Nasbl
Mpambie ——4 | Kocble
3y6bsA ‘ 3y6bA
—
He [ 6-3y6asn
LeHTpopexywiaa |- -| cynepuncroBas
dpesac dpesa
HECKONIKUMM
KaHaBKamu
XBOCTOBUK UunuHgpuyecknn
q:D Weldon XBOCTOBUK

izartoolcoOM rpepantbie npouzeoactey u pabore iIZAKOOLIU

XBOCTOBUK C 3y6ba ¢ 3y6ba ¢
mm@ 3aKMMOM MeNIKUM KPYMHbIM
warom warom

IZAR
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A\

CTANIN N MATEPUAJIbl NPOU3BOACTBA

MeXayHapopHas XuMnyeckne MeXayHapopaHas XvMuyeckne MeXayHapopHas XuMnyeckne
Knaccndukaums KOMMOHEHTb! Knaccudukaums KOMMOHEHTbI Knaccndukauma KOMMOHEHTbI
AlSI: M-2* €:0,90% Teéppoin| —MaT: MukposepHo Twams | _Mat: CBepxmenkoe 3epHo : .
. * . 10/
HSS DIN: 1.3343 . Cr:4,1 Oo/o cnnas Cocran WC 89,3, Co 10%, CBEPVETKOR | | 0 cras x (zis)’CGng Co
AFNOR: Z85WDCV W: 6,40% MKO3EPHO 0,7 (Nb-Ti-Ta) *pHo g ,9,
EN: HS 6-5-2* V: 1,80% ,
UNE: F-5603* Mo: 5,00% 3epHo CBepx menkoe
*(Mnmn 3KBUBANEHTbI) 3epHo Cy6-mukposepHo
Teéppoctb 1700 HV
AlSIl: M-35 C:0,92% TeépgocTb 1550 HV
HSSE DIN: 1.3243 Cr:4,10% ConpoTtusneHmne paspbisy 3.300 N/mm?
5%Co AFNOR: Z85WDKCV W: 6,40% ConpoTueneHne paspbisy 3.600 N/mm2
EN: HS 6-5-2-5 V: 1,90%
UNE: F-5613 Mo: 5,00%
C0:4,80% Teepaoit | | Mat: K20 T AISI: ASP*
cnnas Cocras . PMX ToproBas mapka noctaBLyika Erasteel
AlSI: M-42*% C:1,10% (Nb)C0,5,Co 10
HSSE DIN. 13247 o 3 900 K20 3epHo Menkoe C:1,60% / Cr: 4,80% / W: 10,50%
L I3, o I . 0 . 0 . 0/
TBéppocTb 1580 HV V:5,00% / Mo: 2,00% / Co: 8,00%
0, . o
8%Co | | AFNOR:Z110DKCWY W: 1,40% T —————)
. .0-1-! o 10,
EN: HS 2-9-1-8 Vi 1,20% ConpoTuBneHne paspbiBy 2.200 N/mm?
UNE: F-5617 Mo: 9,20%
Co: 8,00%
*(Mnn 3KBMBaNeHTbI)
COBPEMeHHbIe NOKpbITUA, NPpUMeHAeMble Komnaumeﬁ, no3BonAawT \'
HOKprTVIﬂ COKpaTUTb 3aTpaunBaemoe Ha 06paboTKy BpeMs COOTBETCTBEHHO C
40% no 75 %
ALCRO- S a-q . ] S .
PRO AICrN Base ALTIN | | Titanium-Aluminium Nitrate NITREX | | Aluminium-Titanium Nitrate
Teeppoctb  HV(0,05) 3.200 Teeppoctb  HV(0,05) 3.300+300 Teeppoctb  HV(0,05) 3.300+300
OkucneHune 1.100°C OKucneHne 800°C OkucneHune 800°C
Koa¢ppuuueHT TpeHns 0,40 Koadduument TpeHns 0,70 KoadpdpuumeHT TpeHus 0,70
uset uset uset
Bnecrawwii Cepbiii AHTpauyuT AHTpauut
q TIALN- el .. . e q
PKD Polycrystalline ToP Titanium-Aluminium Carbo-Nitrate TIALSIN | | Titanium Nitrate
Teeppgoctb  HV(0,05) 8.000-10.000 Teeppgoctb  HV(0,05) 3.300 Teeppoctb HV(0,05) 3.500+500
Okucnexne 600°C OkucneHune 900°C Okuncnexne 900°C
KoadpdpuumeHT TpeHus 0,2 KoadppuuumeHT TpeHns 0,30-0,35 KoadpdpuumeHT TpeHus 0,45
user uger MpepHasHaueH Ans ncnonb3oBatus 6e3 COX
TemHo-Cepbiit MepgHbIn
user
AHTpauut
TICN Titanium Carbonitrate TIN Titanium Nitrate X-AlCr | | Multi-layered AICr Base
TBepgoctb  HV(0,05) 3.500+500 Teeppoctb  HV(0,05) 2.300 Teeppgoctb  HV(0,05) 3.000
OkucneHne 400°C Okucnenne 600°C Oxkucnenne 1.100°C
Koappuument TpeHua 0,20 KoadduumeHt Tpenns 0,30 KoadpduumeHt TpeHus 0,25
user Liser . uer
Fony6oBaTo-4epHbIit 3onoton MepHbiii
ZIRKONIO | Zirkonium Nitrate HARD Hard - TIALN + WC/C
Teeppoctb  HV(0,05) 2.300+200 TBeppgoctb  HV(0,05) 3.000
Okuncnexne 660-1.100°C Okucnenune 800°C
KoadppuumeHT TpeHus 0,50 KoadppuuumeHT TpeHns 0,15-0,20
Liet LiBet
bnegHo-xenTbiin TémHblii-Cepbiint
VB

P <
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A\

YUCNTOBOW YKA3ATENb (Cepus - CrpaHuua)

Cepua CrpaHuua Cepua CrpaHuua Cepua CrpaHunua Cepua CrpaHuua Cepua CrpaHuua Cepua CrpaHuua Cepua CrpaHuua
78

1000 36 2010 3010 165 4400 110 6000 33 8400 23 92010 22
1010 41 2060 75 3016 171 4410 114 6016 32 8405 24 9036 28
1013 44 2160 77 3020 163 4411 114 6420 108 8410 25 9040 55
1015 40 2572 82 3023 167 4412 114 6430 107 8415 26 9060 74
1016 34 2575 81 3026 171 4413 115 6444 101 9100 27
1020 38 3030 161 4414 116 6575 80 9116 61
1021 37 3036 160 4415 116 6600 106 9196 60
1030 53 3040 162 4416 117 6606 106 9230 127
1036 51 3100 154 4417 117 6640 100 9231 128
1040 56 3106 169 4420 112 6644 928 9237 128
1050 50 3116 169 4422 113 6647 929 9238 129
1054 46 3120 149 4426 112 6666 105 9240 127
1055 47 3125 140 4430 111 6690 100 9247 129
1056 48 3126 168 4432 111 6696 928 9248 130
1110 62 3129 151 4447 104 9250 121
1130 66 3130 136 4470 113 9251 122
1140 67 3136 168 4497 104 9252 122
1154 65 3143 138 4600 109 9254 123
1300 52 3149 142 4606 109 9255 123
1301 69 3150 156 4640 103 9256 124
1303 69 3153 139 4644 102 9257 124
1310 70 3156 170 4690 103 9258 125
1320 70 3159 143 4696 102 9260 121
1330 71 3160 150 4800 118 9266 125
1405 58 3162 147 4834 119 9267 126
1406 59 3163 148 9268 126
1407 58 3164 153 9280 130
1408 59 3165 141 9301 29
1409 58 3166 158 9303 29
1456 57 3167 159 9310 30
1466 57 3169 152 9315 72
3170 137 9401 88
3172 145 9405 95
3175 146 9406 86
3176 144 9407 89
3200 155 9410 88
3220 149 9411 96
3225 140 9412 89
3230 136 9413 97
3243 138 9414 97
3249 142 9415 95
3250 157 9419 96
3253 139 9421 92
3259 143 9424 92
3260 150 9425 94
3265 141 9426 94
3270 137 9427 93
3272 145 9429 93
3275 146 9431 920
3276 144 9460 91
3500 173 9461 87
3501 174 9575 79
3506 176 9644 84
3510 175 9647 85
3536 172
3540 172

\i? IZAR® izartoolcomM rMpepannsie nponzsoactey n pasore  iZAQMOOLIU
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SKCMOPTHAA NMPOAAMA

E-mail export@izartool.com

3aka3bl & O6cnyxunBaHne KnneHtos
Ten. +34 94 6300245/ 46
Dakc +34 94 630 02 37
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