


30 лет мы активно внедряем новейшие технологии, инструмент 
и оборудование в сферу машиностроения. 

Широкий выбор станков с ЧПУ, металлорежущего инструмента и 
оснастки позволяет полностью удовлетворить потребности 
наших клиентов.



О КОМПАНИИ

Основание компании Подтверждение соответствия 
системы управления 

качеством международному 
стандарту ISO

Старт продаж 
металлообрабатывающего 

оборудования AMG в России

Подписание соглашения с 
компанией AMG о сборке 

станков в России

Освоена сборка фрезерного 
обрабатывающего центра 

УиП ВФ-450/1000

Освоена сборка 
токарного станка с 

ЧПУ ЛТ-200

Освоена сборка 
обрабатывающего 

центра УиП ВФ-550/1200
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КОМПЕТЕНЦИИ КОМПАНИИ

4
Осуществляем комплексные поставки импортного и
отечественного металлообрабатывающего оборудования,
инструмента и станочной оснастки

• Являемся официальным дистрибьютором ведущих
российских производителей: КЗТС, ТИЗ, МИОН, ИльиЧ,
Томал, ЧИЗ

• Производственная база вспомогательного инструмента
PUMORI

Занимаемся разработкой комплексных инжиниринговых
проектов для создания и модернизации промышленных
предприятий

Осуществляем гарантийное и сервисное обслуживание
поставляемого оборудования

Поставка 
оборудования

Обеспечение 
инструментом

Инжиниринг

Сервис
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КОМПЛЕКСНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПОТРЕБНОСТЕЙ 
ПРЕДПРИЯТИЯ В ИНСТРУМЕНТЕ

• Свыше 9 000 номенклатурных позиций инструмента в наличии
• Техническая поддержка заказчика
• Накопленная база технологических решений, обработки изделий в

различных отраслях (нефтегазовая, аэрокосмическая, автомобильная и
общее машиностроение)

• Внедрение, сопровождения технологических решений

5



ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ 
РОССИЙСКОГО ПРОИЗВОДСТВА

Токарный инструмент

• Державки для наружной обработки
• Державки для внутренней обработки
• Токарные сменные многогранные пластины

Фрезерный инструмент

• Державки для наружной обработки
• Державки для внутренней обработки
• Токарные сменные многогранные пластины
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ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ И ОСНАСТКА PUMORI
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Расточные системы

• Головки для чернового/чистового растачивания
• Наборы расточных систем
• Зажимная оснастка
• Переходники-удлинители
• Хвостовики
• Резцы для чернового/чистового растачивания

Инструментальные системы

• Втулки переходные и оправки
• Фрезерные/сверлильные/цанговые патроны
• Инструмент для координатно-расточных станков
• Штревели

Резцедержатели для токарной обработки

• Токарные резцедержатели VDI
• Держатели для сверл
• Держатели для расточных резцов
• Втулки переходные
• Резцедержатели для наружной обработки
• Держатели для сменных резцовых головок
• Сменные резцовые головки
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ИСПЫТАНИЯ. ВНЕДРЕНИЕ.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА
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• Проведение сравнительных и тестовых испытаний
инструмента для металлообработки на
производственных мощностях заказчика

• Внедрение нового инструмента и инновационных
методов обработки

• Предоставление инструмента для проведения
испытаний

• Наличие электронной базы с готовыми, отработанными
технологическими решениями и наработками
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ОФИЦИАЛЬНЫЙ ДИЛЕР ACE MICROMATIC GROUP С 2007г.

Ведущий мировой производитель
шлифовальных центров. Свыше 4 500
станков были доставлены постоянным
клиентам по всему миру.

Шлифовальные центры с ЧПУ

Компания занимает лидирующие 
позиции по внедрению 
автоматизированных решений в 
производство.

Решения для производительности

Ведущий мировой производитель УСИ,
приводных револьверных головок и
гидравлических зажимных цилиндров.

Производство УСИ

Крупнейший производитель фрезерных
обрабатывающих центров в Индии.
Компания предлагает широкий
ассортимент (более 100 моделей) как
вертикальных, так и горизонтальных
обрабатывающих центров, охватывая
весь спектр фрезерования.

Фрезерные центры с ЧПУ

Крупнейший производитель токарных
станков в Индии, является производителем
№1 в сфере станкостроения. Предлагает
комплексные решения по оснащению и
поставке инновационного оборудования.

Токарные центры с ЧПУ

9
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ОСНОВНЫЕ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ СБОРКЕ СТАНКОВ AMG
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ОСНОВНЫЕ КОМПЛЕКТУЮЩИЕ ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ПРИ СБОРКЕ СТАНКОВ AMG
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Компания Ace Designers является индийским
производителем №1 в сфере станкостроения, поставляя
широкий ассортимент токарных станков с ЧПУ.

Ace Designers предлагает комплексные решения в
машиностроении, оснащении и поставке инновационного
оборудования.
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• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Мощность привода: 5,5 … 15 кВт
• Наибольший диаметр обработки: 310…420
• Наибольшая длина обработки: 400…1200
• Возможность автоматизации

ТОКАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ С ЧПУ. Легкая серия

ЛТ 200 (SJE-08)

LT-2LM 500

13
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• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Мощность привода: 11 … 26 кВт
• Наибольший диаметр обработки: 

480…650 мм
• Наибольшая длина обработки: 

500…1500 мм
• Возможность автоматизации

ТОКАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ С ЧПУ. Средняя серия

14
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• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Мощность привода: 22 … 37 кВт
• Диаметр обработки: 700 мм
• Наибольшая длина обработки: от 1000…3000 мм
• Возможность автоматизации

ТОКАРНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ С ЧПУ. Тяжелая серия
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ACE MANUFACTURING SYSTEMS - крупнейший
производитель фрезерных обрабатывающих центров с
ЧПУ в Индии.

Компания предлагает широкий ассортимент (более
100 моделей) как вертикальных, так и горизонтальных
обрабатывающих центров, охватывая весь спектр задач
фрезерования.
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• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина 24…30 поз
• Конус шпинделя: ВТ, ВВТ, SK-30…50, HSK
• Размеры стола: от 650х300 до 1650х700 мм
• Скорость шпинделя: 6000…15000 об/мин
• Мощность шпинделя: 3,7…26 кВт
• Возможность установки 4-й и 5-й оси
• Возможность автоматизации
• Автоматический сменщик паллет

17

ВЕРТИКАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
СЕРИИ V



• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина 24…32 поз
• Конус шпинделя: ВТ-40
• Размеры стола: от 650х360 до 1 200х550 мм
• Скорость шпинделя: 6 000…8 000
• Мощность шпинделя: 9…18 кВт

• Возможность установки 4-й и 5-й оси
• Возможность автоматизации
• Автоматический сменщик паллет
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ВЕРТИКАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
СЕРИИ MCV. СРЕДНЯЯ СЕРИЯ



• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина 24…32 поз
• Конус шпинделя: ВТ-40, BBT-40, ВТ-50, HSK A63…A100
• Размеры стола: от 1 200х650 до 2 400х810 мм
• Диапазон вращения шпинделя: 4 000…15 000
• Мощность шпинделя: 11…30 кВт
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ВЕРТИКАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
СЕРИИ MCV. ТЯЖЕЛАЯ СЕРИЯ
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• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина 8…24 поз
• Конус шпинделя: ВТ-30, ВВТ-30, HSK A50
• Размеры стола: от 500х250 до 900х450 мм
• Скорость шпинделя: 6000…15000 об/мин
• Мощность шпинделя: 3,7…7,5 кВт
• Возможность установки 4-й и 5-й оси
• Возможность автоматизации
• Автоматический сменщик паллет
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ВЕРТИКАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
СЕРИИ DTC, SPARK И TCV
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Ы• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина 20…60 поз
• Конус шпинделя: ВТ-40, ВТ-50, HSK A100
• Размеры стола: от 400х500 до 800х1200 мм
• Скорость шпинделя: 6000…15000 об/мин
• Мощность шпинделя: 7,5…30 кВт
• Возможность установки 4-й и 5-й оси
• Возможность автоматизации
• Автоматический сменщик паллет
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ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ



В
Ы

С
О

К
О

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
И

ТЕ
Л

Ь
Н

Ы
Е 

О
Б

РА
Б

А
ТЫ

В
А

Ю
Щ

И
Е

Ц
ЕН

ТР
Ы

 С
О

 С
П

А
Р

ЕН
Н

Ы
М

 Ш
П

И
Н

Д
ЕЛ

ЕМ

• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина 20 (2) двойная рука
• Конус шпинделя: ВТ-30…50
• Размеры стола: от 800х400 до 1500х575 мм
• Скорость шпинделя: 4000…8000 об/мин
• Мощность шпинделя: 7,5…26 кВт
• Возможность установки 4-й и 5-й оси
• Возможность автоматизации
• Автоматический сменщик паллет
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ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ СО 
СПАРЕННЫМ ШПИНДЕЛЕМ СЕРИИ GEMINI



• Система ЧПУ: Siemens 828D / Siemens 840D SL
• Емкость инструментального магазина 30…60 поз
• Конус шпинделя: ВТ-40, HSK A63
• Размеры стола: 600х500
• Скорость шпинделя: 10000…15000 об/мин
• Мощность шпинделя: 16,5 кВт
• Возможность автоматизации
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5-ОСЕВОЙ ВЕРТИКАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ
ЦЕНТР ПОРТАЛЬНОГО ТИПА Penguin 5-AX
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ПОРТАЛЬНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ

• Система ЧПУ: Siemens/Fanuc
• Емкость инструментального магазина от 20 до 40
• Конус шпинделя: ВТ-50
• Размеры стола: от 2500х1200 до 4000х2000
• Скорость шпинделя: 6000 об/мин
• Мощность шпинделя: 30 кВт
• 5-ти осевая фрезерная голова (опция)
• Автоматический сменщик паллет

24
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MGT представляет широкий ассортимент шлифовальных станков:

• для наружного, внутреннего, универсального шлифования

• специальные шлифовальные станки для цилиндрического шлифования с ЧПУ, ПЛК и гидравлическим управлением. 

Основанная в 1973 году, компания Micromatic Grinding Technologies Ltd (MGT) 

занимает самую большую долю рынка в Индии, поставляя более 4500 станков 

как постоянным, так и новым клиентам по всему миру. 



• Наибольший устанавливаемый диаметр: от 200 до 440 мм
• Наибольшая шлифуемая длина: от 400 до 2000 мм
• Обрабатываемый диаметр при наружном 

шлифовании: от 6-100 до 6-250 мм
• Наибольший вес заготовки (в центрах): от 30 до 250 мм
• Длина хода стола: от 450 до 2100 мм

26

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ СТАНКИ ДЛЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКОГО
ШЛИФОВАНИЯ. СЕРИЯ ECO/GCU/GCH
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КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Универсальные станки:

• РМЦ» 500…3000мм
• Устанавливаемый диаметр 260…510мм
• Возможность внутреннего шлифования

Внутришлифовальные станки:

• Диаметр внутреннего шлифования 5…250мм

Круглошлифовальные станки с ЧПУ:

• РМЦ» 500…3000мм
• Устанавливаемый диаметр 200…500мм
• Возможность внутреннего шлифования

Бесцентрово-шлифовальные станки
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КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ С АВТОМАТИЧЕСКОЙ ЛИНИЕЙ
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• Выпуск оборудования под маркой TOYODA (Япония)
• Наличие автоматических линий
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РЕШЕНИЯ ДЛЯ АВТОМОБИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ
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30

РЕШЕНИЯ ДЛЯ АВТОМОБИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ
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РЕШЕНИЯ ДЛЯ АВТОМОБИЛЬНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ
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КЛЮЧЕВЫЕ ЗАКАЗЧИКИ
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КОМПЛЕКС ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ ПРОИЗВОДСТВА КЛИЕНТА

К
О

М
П

Л
ЕК

С
 Т

ЕХ
Н

О
Л

О
ГИ

Ч
ЕС

К
О

Й
 П

О
Д

ГО
ТО

В
К

И
 

П
Р

О
И

ЗВ
О

Д
С

ТВ
А

 К
Л

И
ЕН

ТА

34



26

С
ЕР

В
И

С
Н

Ы
Й

 Ц
ЕН

ТР

35



27

ТА
М

О
Ж

ЕН
Н

Ы
Й

 С
К

Л
А

Д

Наличие собственного таможенного склада в г. Перми.

ТАМОЖЕННЫЙ СКЛАД
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На сегодняшний день произведено и введено в эксплуатацию 
160 станков.

ПРОИЗВОДСТВО СТАНКОВ В ПЕРМИ

Начиная с 2013г. освоена сборка 4-х моделей станков:

Вертикально-фрезерный 
обрабатывающий центр УиП ВФ-550

Станок токарный
С ЧПУ ЛТ200

Вертикально-фрезерный 
обрабатывающий центр УиП ВФ-450 

Вертикально-фрезерный 
обрабатывающий центр УиП ВФ-400 
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НАШИ КЛИЕНТЫ

Более 500 станков AMG в России
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