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Aбpoзивньlй loвoA ((иAьичD - oдин из крyпнeйruиx ltY|сн AвRAS|VЕ сoД1РANY iэ one of lhe |orgest Russiсп
npoи3вoAитe^ей кpyгoв из свepxтвepAЬ|x,vroтepиo^oв monufoсturers of supе]obтosive whee|s. тhe сompony
в Poccи|,|' пpеAпPиятиe пpeAстoвAяeт кpyги мopoк set|s wheels Under lhe t[Y|сH ond Ae]obor bronds fol
tм^Ьич') и t(AэрoбopD A^я Bсex виAoв цJ^ифoBoAьнь|x, vсrious grindiлg operоfions. Whee|s ore mode
oпеpoций в po3^ичнЬ|x oтpoс^яx пpoмьlцJ^eннoсти. oссording loс||enls sрeсlf|сolioпs.
пpoфи^и, Po3}reрь| и тexничeскиe xopoктepистики
кpyгoв oпpeAe^яются noтpe6нoстЬlo !oKQ!чикo.

l типьl l.| шtfl lпGшh| вьIпUGнaGшIo]o l{l|cтшylnGПтa
$haшвs aпil llimrnsions

Tип 
"^:"ffj :lill.:, -":iJ;" ;Тffi: .A"oo*oo

Shаpe 
|{ rг W|o-n Dеp1

D т W X f'?,:i::""?:xн"'
1 А 8  l l  З 2 o  4 - 1 6  +

'5-600 5-1з0 5-2o +1^'t l l r io-+oo 5-30 3'r +
3A'l r . l j 50-500 5-80 2,5,60 5-20 +

. 9Aз !._-.=..... 8o.25O 11-25 3-2o 2r3 +

6A2 I .---l 75-25a 20-80 2)3:s + +

14^1 г: =-r 75-4oo 8;43 5;10 3;5 + +

'l ' l^2 75-150 35;50 5;10 5;10 + +
,l,tv9 r,. i ,,, 50-150 2o-ao 6-10 1,5-3 +

a::.:  i
{2v5-45' 'r. _,. s0 160 20-3s 3,10 3-6 +

t-!tl2х2-45" \',- 
: /' 150;250 23-52 32O 316 +

,|2Р9 !.. ]:n 100.450 10.16 2'в 2 +

12v9 \'.. ==- 7 22a-27s 1li2o 2-B +

12A2-2o" ...- |:....j. ]50 17 2|З 1,5.3 +

12R'4 _-: | -. -' 75 25o ю-22 3-6 ],5.3 +

12y5-2g" ,.-:-_ 75-125 10|11,5 1,5]3 зj5 +

4A2 2aО)25О 16;2a 3.16 +

1E1 - i  > 25-150 8110 10115 +

.lE6Q ! L '  75.500 6-13 з-6 +

lD1 { } 60-500 8-20 40-25 2-5 +

\ 7 100.з00 в'20 д +
100-150 8-40 

- 
+

.lЕЕ1 150.250 1216 5 +

14EЕ1 с- l.J 50.125 5.10 6.10 т.

4E4 . . 50-200 5.20 зт'
30.1з5 5-29

14F1 .. -- .r' 75,250 8;13 2-4 3j5 +
4n-1nn o:1::! 2.b ro +1A1R ,ЪЪ дЪЪ o'Б-2'4

6pyGкl stiсks чiРrlo -Bь|сoтo A^инo 
тoruu^,нo

.' Width тhiсkness Lёng,th АbюsveDeрn,)

L1BP -  -  ю2o 10-18 70.150 з ;5  +

AБх Aвн .l 3-12 2-6 45-125 1,5.3

l . . ona  APs  I t  20  $  1 s s  3
. : - U

 Бс Lвs 416 16 ]o 3-7 '5 +П l
г .AБп LaP _ - 6-25 3-20 30;50 ]5 +

.' . 
. . . l] дpy.n" '"nш.n р*^^"p".!*o,у, u;-n o,.o

А^Moз
DIAМoND

Мeтo^^Ич' opгoнич' l(epoMЙч'
Melo Resin Vitr f ied

+
+

++

+
+

+

+
+
_r

+

+

+
+

+
+
+
+
+
+

+

+
+

+
+

+

+

+
+

+

+

,t

i

+
+

' . .  -  . t .

.



Gпeцифишацl{f, l{ ltiашltиltoвШa инGтшyItlGl|та и3 cвGшlffBвшдьllt шIaтGшиaлoB
Eхamшlеs 0f Gfindiпg |ilnGd Пlailiпg

тип
Shape

PaзMeрьl Мaтepиaл

Dimensions Abrasive

зepниcтoотЬ твepдoотЬ cвяэKа
Grit Size Grade Bond

Koнцeнтpaция YijЬlil'Тtr пopисIoсгЬ
Uoncentrат|on N/]os рorosity

лкв50
Lкv50

l25л00
в1261Aв 1?x l8x6 llФ25

lш2550Gwtl 150кc10

кpУг из элЬбopа
нa кepамичecкoЙ связкe
Mtrified свN Whee 250x10xз2x5 lfliifl 50't 00к с10Gпt1141

125л00
в126

кpyг из эльбopа
на oрганичecкoЙ связкe
Rеsiп свN Whee|

11A2 rsoхlовzхs*з |fl}|flffi 
'3l6'i в48 100 35

з5i33 Ttr тl к1l 125642 150x40x40x20x6.35
КpУг из алмазa нa
кepaмичeскoй cвязкe
Vlrif ied DlAl\,lOND Wheel

opганичeскoй связкe l2A2.45 l50xз2x32xl0x3
Resin DIAIVIOND Wheel

AG4!l 12st100
as4M Dt26 з5100в48l

кpуг из алMазa нa
мeтaлличёскoЙ овязкe
IMetаl D|AI\,1oND WheeI

lAlR 125x0.8x32x5 AG2O
AS20

80/63
D91 Nt2.02 150 з5

ltaтошиaл
Abrasiue

]vlаp кa
тypв

лкв40
tкV40

г|кв50
tкV50

лкв60
Lкv60

Лкв401t'!
Lкv40iil

Лкв50м
tкv50|lл

пpимeнeниe
AppIiсolion

ш^ИфoBoHИe ]epМo-oбрoбo]oнн"|х стo^eй: зoKo^eHlo|x, oзoIИDoвoннЬ|х,
цeMeнтиpoBoHHЬlx, oЬIсTрope)(УщИх.
Grinding oftreoled stеeLs hordened, nitrided, сemented,

BЬ сo|(oфoИзвoAитe^Ьнoe (в т'ч' вЬ|сoкocкopoстHoe И г^y6ИHHoe) ш^ифoвoние
теpMoo6po6oIoн|.Ь|х с|o^eй, oтбe^eннoгo чугУ|-o, ИзHoсoстoЙRИх пoкpЬпИЙ'
High|У effiсient (jnс|' high speеd ond сreep-feed) grinding oftreoted stee|s, сhi|led сost
Iton ono Weor res|sтonт сoonnos.

BЬ|сo|(oПpoИзвoAИТe^ЬHoe ш^ИфoBoHИe пpИ 1.]oИбo^ee ИHTeHсИBHЬlx pe)KИп,4ox'
High]y effiсient grindin9 in extro heovУ сonditions'

зoтoч|<o pe)(yщeгo инстpуMeHтo И3 быстpope)](ущИx стo^eй.
Чss rhigh-speed sIee|) сUt],er griгding,

BЬ|сo|(oпpoИзBoAИтeAЬHoя, в lч' г^yбИHHoя зoтoчкo pe)(yщeгo ИHстpyMeHтo'
бЬ|шAИQoв|(o стpy)КeчнЬ|x |(oHoвoК'
High|у'efr iс ien|, inс|' сreep feed, сLtter grinding'
Un|p пUIe grlno|ng'

ФИнИшHoe Ц^ИфoвoHИе' сyпepфИHИшИpoвoниe, пpитиркq, пo^иpoвqнИe'
Finishing. Superfinishing, lopping, polishing.

э^ЬБoP/свN

А^MAз сиHтЕтичEскИЙ/sYNтнЕT|с DIAмoND

Aс4
AS4

Aс6
AS6

ш^ифoвoнИe стe|иo, хрycтoAя, кepqMИ|(И, MoгHИтHЬ]Х |\loтepИo^oв'
Grinding of g|oss, сrystol, сеromiсs, mognetiс mo1eriols'

Poзpeз|(o твeрAoгo сп^oвo, кepoMИ|(И, стeк^o, в тч' ]<вopцeBoгo, oптИчecKoгo'
сutting of сorbidеs, сeromlсs, glqss, lnс|. quoгtz ond op1ico| g|oss'

Bысo|(oпpoИзвoАИтe^ЬHoe ш^ИфoвoнИe твepAoгo сп^oвo, спeцKepoMИ|(И. xoHИнгoвoнИe'
High|y effiсient grinding of corbides ond odvonсed ceromiсs' Honing'

Bысoкoпpoи3вoAИтe^ЬHoe ш^ИФoBqHИe твepAoгo спAoвo, спeц|<epoMИкИ' XoHИHгoвoHИe'
|.{igh|y efficient grinding of сorb]des ond odvoпсed ceromiсs' Honing'

BЬTco|(oпpoИзвoAИтeAЬнoe шAИфoвoнИе твepAoгo сп^o8o, спeц|<epoMИKИ' Xoни|.IГoвoнИe'

Aс15
/\s15
Aс20
AS20
Aсз2
AS32
Aс50
as50

Aс4ltл / As4lvl
Aс6м / As61rl

3

Aсм/Asl'I High|y effiсiеnt grinding of сorb des ond odvonсed сeromiсs' Honing,



зepнистoсти э^ЬбoрoвЬ|х и o^^^oз|]Ьtx пopoшкoв, испo^Ьзye^^ыe пpи npoизвoдствe Инстрy^^eнтo
сBN оnd diomond gritsizеs used in Whee|рroduc1ion'

ПорoLuки L!^ифoвo^ЬHЬ|e/Powders

60/80
80/100
] 0о/l2о
124/ 140
144/170
170/200
2ao/2зo
2Зo|270
27o/З25
З25|40О

сBязкo/ Bond
Мoтepиo^/тype

Э^Ьбop/сBN

А^/иoз/Diomond

F.epo'^^ИчeсKoя
Vitrified

KС1o' K27 , K/a

K r  l

opгoничeсKoя*
Resin

B4B, B48l, 8482' 8483, KБ

B48, B4B1 , B482, B48З, B2 01

Cтqндopт Poссии
Russian Stondord

60/40
40/28
28/20
20/14
1 4 / 1 0
10t7
7 /s

r00

Мeтo^^ичeсKoЯ
Мetol

|,^2.o1 , |А2 a2

MиKpoпopoL]] KИlМiсropowdeг5

ЕЕPA

М 4 0

М 2 5
М  l 6
М  l 0
М 6,3

М2,5

] твcшдoGтЬ
I GMilG

cвпзкa
Bвпtl

TBepдoстЬ Яв^яeтся xopoKтepистиKoй Kpугoв Ho кepo^^ичeских свя3Koх
Grode is o сhoroсteristiс of Vitrified whee|s

гpyппЬ| твepAoстeй/Gгode groUрs

стoHAopт PoссииlRUssion siondord

М e)кAyЕ1o poд.H Ь|Й стoHAopт/|nternotionoI stondord

:

f

6ИAЬ| свЯзoK, Испo^Ь3ye/vlЬ|e пpи пpoизвoAствe ИHстpy^^eнтo
Bond tvpes Used in wheel prodUсtion

l lt0нц0нт[sция
I G0nGGпtrati0п

KoHцeF]тpoцИЯ Э^Ьбopo И^И o^'\^oзo в иHс]pу/иeHтe, %
сonсentгotion of сBN/diomond in Wheels, %

2,2 B,B

1 2 5

5.53.3

75

4.4

r50 204

4

f 3ешнист0сть
: Gritsirc

стoнAopт PoссиИ АNs| B/4. l6
Russion stondord Us Мesh

254/200
2oa/ 1ьo
164/125
125/100
100/80
B0/63

63/s0
sal40

I A,}'' эффefiимaй pa6oть| и|1cтpУ^^eнтo нo opгoничecKoЙ cВязKe peKa^^eнАYeтс' ислa^ьзaвol1|4е зepнo c lАетo^AцчeсKи^^ лaкpьlтие^A'

тoб^ицo сooтвeтствий Kot1Це|1тopЦии B7" и B Kopoт/с^^з
сonсeлtrqtion in o/o ond сtlсmJ

: ll0DиGтocть
f Р0]0sity

ЛopИстoстЬ'B^Яeтся хopoктеpистикoй кpyгoв ̂ ^opкИ Аэpobop'
и peKoмeHAyeтсЯ изгoтoвИтe^eм Hq oсHoвo|.lИи тexHИчeсKИХ тpeбoвoHИй
зoKoзчИKo

Porosity is o сhoroсteristiс of vitгjfied сBN ^eroboг' Whee|s
оnd is гесommended by the monUfoсturer on the bosis of opрliсotion
porqmeters submitiеd by ihe с|ieni

FЕPA стoнAopт |so 565
Э^Ьбop / сBN А^^^oз / Diomond |so 565 stondord

8252 D252
B l S r  D l S l  t B 0 / 1 5 0
B l5r  Drs r  150/125
8126 D126 125/1A6
B 107 D l07 106/?0
B9r D9r 90/75
в76 D76 7 5/6З
864 Dь4 ьЗ/53
B54 D54 5З/45
846 D46 45/38

мЯгKиe/soft сpeдHиe/мediUm ТвepAЬ|e/Hord

смl сМ2 сl с2 стl сI2 СIЗ т1 т2

K L  М N o  P Q R S



кPyгl,| 1,lз 3ЛЬБ0PA
нo кeooмичeскoй связкe
oпepoцИИ L]]^ИфoвoHИя BЬ|сo|(oтoчl]ЬlХ стo^ЬнЬ|х Aeтo^eЙi
|(pyг^oe, вHyтpенHee, бeсцeHтpoвoe, п^oскoe ш^ИфoвqHИej
p e з Ь б o ш ^ И ф o в o H И е '  з y 6 o ш ^ И ф o B o H И e ,  ш ^ И ф o в q H И e
ИзHoсoстoЙKИx пo|(pЬ|тИЙ
нo oDroничeскoй свя3кe
зoтoчкo pe)Kyщrгo ИHстpyN/eHтo И3 бЬlстpope)KyщИх стqAeЙ,
всуxyЮ И с oХ^o>KAeнИeMj вЬ|Щ^ИФoвKo стpy)(ечl]Ь|x кoHoвo|<j
чИстoвoe LЦ^ифoвoHИe

шTPIt|lь|t |(Pytl| 1l3 3ЛьБ0PA
нq ooгqничeскoЙ cвя3Ke
peз|<o зo|<oAeннoЙ, бЬ стpope)(ущeй, пoAшИпHИкoвoЙ
сTo^И, )(opoпpoчHoгo спAoвo,  ̂ eгИpoвoHHoгo чyГyнo,
MoгHИтHЬ|X N4qтepИo^oв

БPycкl,l l.|з злЬБ0PA
нo Keooмичeскoй связкe
чистoвoe хoнИнгoвoнИe стo^ЬHЬ|х вЬ]сo]<oтoчHыx Aeтo^eЙ,
сyпepФИL]ИшИpoвoHИe  стq^ЬHЬ|x  Аeтo^eЙ,  Aeтo^eЙ с
пoI(pЬ|тИЯMИ

AЛш|A3l|ЬlЕ кPyг1,|
нo oDгсtничeскoй свя3кe
зoтoч|(o pe)Кyщeгo и|.]стpyMeHтo Из твepAЬ|x сп^oвoв И
MИHepo^oкepoMИl(И, всyхуЮ И с ox^o>(АeHИeM] вЬiшAИфoвкo
стov)(eчнЬ|x |(oнoвo|(
нo мeтoAAичeскoй свя3Ke
ш^ИфoвqнИe стe иo, xpyсTo^Я, I(eрoMИкИ
нo кepoмичeскoй связкe
U]^ИфoвoHИe  твepAoгo  спAaвo  сoвMeстHo  сo  с тo^Ьto ,
спeцИo^ЬHЬx  спAoвoв ,  pe ) ( vщИX п^oстин  И3  (oп lпoзИтo

Aл]v|A3lIЬlE oтPE3нЬIE кPyrи
нo м€тo^Aич6cкoй cвязкe
peзl(o стeK^o, xpyстo^я, oгнeyпopoв' г^oзypoвoнHoЙ
l(epoMи|(И, ФopФopo, ApoгoцeннЬ|x и сИHтeтИчeс|<Их |<oMнeЙ

нo ooгoничecкoЙ связкo
oeз|.o tвepAoгo сп^oвo, IeхнИчес (oй kepoMИк'/,
кBoрцeвoгo стeK^o, фeppИтoв, квqpцq

AлMAзнЬ|E БPycк1,l
нq MeтoAAичeскoй связкe
чepнoвoe и LИс-oвoe loH,/|-]|oвoFИe Аетo^eй Из Lyгv.,]o И с-o^,/

пAстЬl
нo oснoвe эAЬ6opq и o^мoзo
. , ]p , / тИpкo  И  - Io^Иpoвo l  Иe  вЬ | сokoтoч . , ]Ь |х  Aeтo^eй  ' / J
зo|<o^eF]нЬ|х стo^eЙ, твepAЬ]x сп^oвoв, |<epoMИ (И, (pистo^Aoв

шлl.|ф0BAльl|Aя шкyPкA
из эAьбooo и o^tиoзo
гo^иooвo|-ие Ae-o^еЙ из зo|.o^e",].,]Ь|x с-o^eЙ, .уryHo, |вepA"|x
сП^oвoв

PGIroшIGндaции lt пши1JIGнению l
I

tшnlicatioп Gшidе Ц
[B1{ WнEELS l
vitrified bonded
рreсision сУ|indriоoJ, interno|' сeпter|ess, surfoсe, threod ond
g e o r  g l i n d ] n 9 ;  g r i n d i n g  o f  W e o r  r e s ] s t o n t  с o o t i n g s
resin bonded
dry ond wet shorpening of h]gh speed steeltoo|s; сhip flute
grinding; finish gr nding

Gв1{ [шT.0tЕ Wl|ttls
resin bonded
сufiing-off of hordened, high speed, beor]ng stee|,
high-iemperoture oIloy, o ]oyеd сost iron, mognet]с moterio|.

Е tl'l sтlcкs
vilrilied bonded
finish honing of h gh-preсis on steeI pqrts; supefin shing of stee|
ond сooted ports

DIAlvl01{D WIlЕЕts
resin bonded
dry ond Wеt sholpenin9 of tools mode of сorbides ond m nero|
сeromiсs; сhip f|Ute gr nding; stone, gIoss ond сrysto] f n sh]ng
metol bonded
gIoss, сrys.to|, сeromiсs grinding
vitrified bonded
grinding ofсorbidr +ogether With stee , supero||oys, PсD/PсBN
сU.tting inserts

DIA|v|0l{0 [шT"0]t ltl|ltIls
ma+o| bond€d
сutting-off of gloss, сrуs1o|, refroсtor es, glozed сeromiсs,
porсe|oin, gеms Ond sуnthe1iс stones'

rэsln bonded
сu,tting.off of сemented сorbides, teсhniсo| сeromiсs,
quortz gloss, ferrites, quortz.

DlAM0llD sт|cкs
metol bonded
rough ond f  n i sh  hon ing o f  сos t  i ron  ond s tee  рor ts

DlA|tll0ilD/Е0l|
AввAsIvЕ PAsтEs
high-precis on lqpping ond polishing of hordened steels,
сorbides, сeromiсs, сrysto|s

[ш1{/DIAlv|01tD c0AтЕD
ABRAsIvЕs
po sh ing o f  hordened s tees ,
сos t  i ron  ond сo  rb ides

пIиlt|GpЬllltlимrнGния llшy]oB нa GтaнBax c чпy !
lilпc0ls tor Gl|G G]iпding lUIaGniпGs I

стoHo|( / N,4oсhine oб^oстЬ пpИMrнeHИЯ / Аpp|iсotion типЬ] |(pyгoв / shoрes
свЯз|(o / Bond

(ep'/Vt' opг' / Res
АNсА, CoRVUs'
sсHNЕЕBЕRGЕR,

WАLТЕR И Aр

иlзгoтoвAeHИe И зoтoч|(o pe)(yщeгo ИHстpyMeнтq
нo стoH|(ox с чпУ

MonUfoсtur ng ond shorpening of гneto|Working сutting too|s

11V9, 12V9
1.^1, M

+
+

I

сoBoRN EWАG И Ap' 3oтoчi<o пAoстИн Из ]<olv]пoзИтoв нo oснoвe э^Ьбopo И o^Moзoв
Grinding of PсD tools

зoтoЧKo цИpKy^Яp|]Ьх пИ^
shorpening of сjrсU|or sow b|odes

6А2

4А2' 12А2,6АА9
6А2

WOLLN/]ЕR И Aр'



I ншшти Glloltlнo]o пшoш}rлf,
I ProlilorillirhвGls

Пo трeбoвoнИlo зol(oзЧИI(o г]рeAпpИятИe Изгoтoв^Ивoeт KрУГИ сAo)(нoгo пpoФИAя'
тhe Whee|s With o speсiol рrofile сon t]'e pгoduсёd ot custumer,s requеst'

Aрp|icolion oleo

'Grinding of сorbide po.fs| рuncheoпs, gougеs, rol|es ond others
'Grinding of сarbidе drilIbitsWith diomond inserts
' Grinding of PсD too|s/PсBN cu1tin9 inser]s
' Profiliпg of свN whee|s
'сo-grinding of сorbide ond stee|

Advontoges of vitrified diomond wheё|s opp|iсolion
' lnсreosed produсtivity
'lnсreosed preсision ond better surfqсe
longеr wl.eе|life

ПрИMeр кpyгo
1Е1З25a-23,76,2.1o
^|(в50 ,]00/80 с|\,11 l(с10 100 |(Ф16

Ц

Profiled wheel

LKV50 B]07 сМ,] кс10 100 KЕ16

l мшаз||ьlG tllly]l{ l|а ШвшaпIиЦGоlll{x cвfзкal(
l uпrшird lliaшопd ШПввls

o6A0сть npимeнeния o^MoзнЬlx кpyгoв
нo кeDoмичeскиx связKox
' шAифoвoниe Aeтo^eй Из твеpAoгo сп^oBo:
пyoнсo|]oв, |<o^Ибpoв, вo^|(oв и Ap'

' ш^ИфoвoнИe буpoвЬ|х Ao^oт Из твeрAoгo
сп^oвo с o^МoзI]Ь|МИ BсIoв|<oMи

' ш^ифoвoнИe pe)ryщИх п^oстИH Из l(oМпoзИтoв
нo oснoвe кyбИчeо|(oгo HИтpИAq бopo И o^мoзo

' пpoQИ^lpoвo.,]Иe l<pyгoв Из э^Ьбoрo
' шAИфoвoHИе твepAoгo сп^oвo сoвМecтHo сo стo^ЬЮ

пpeи]',yщecтвo пpимeнeния o^Moзнь|x кpyroв
нo кepoмичeскoЙ связKe
' пoвЬ1LЦeHИе пpoИзвoAИте^Ьl]oстИ шAИФoвoнИя
' пoвЬlu]eHИе тoчtloстИ И Kqчeствq пoвeрxнoстИ AeToAИ
,УBe^ИчeHИe сpoкo с^y'<бo| кpvгo

пpимeр сpoвнитeAьнь|x иcпь|тoниЙ кpyгoв
пpИMep 1
oпepoция: ш^ИфoвoнИe бypoвЬ|х.4o^oт
MoТepИo^iтвepAЬlЙ сп^os + о^Moз + стoAЬ
|(pyгi 1А1 300X20х127x5 Aс6 100/80 .125 T1 ](1l
Рe)кИN,1 U.]^ифoвoг]Ияl V=32 M/с, Vs=,1 N4/MИH

|-0 025 ММ/xoА
пpeЙMУшeствo:
пoвЬ|шеЁИe пpoИзвoAИтe^ЬHoсти в 2 poзo'
Увe^ИчeнИe peсypсo |(pyгo в 2,7 poзa
(пo сpoBHeHИЮ с l(pyгoM Ho opгol]Ичeс|(oй связ|<e)

пpИMep 2
oгIepaцИя: п^oскoe uj^ИфoвoнИe pe)ryщИx пAoстИH
п,4oТepИo^l |(oМпoзИт Ho oснoвe ЭAЬбopo
|<pУ|| 1 ̂ 1 25oх2oх7 6x5 Асз2 100/80 1 50 

.r 
l ]( 1 l

Pe)(ИM ш^ифoвoнИя: V=35 M/с, Vs=10 M/МИH,
i=0,03 МM/ХoA

пpeИМУщeстBoI
гloвышeнИe пpoИзвoAитe^ЬнoстИ B
3-4 po3q,
Увe^ИчeHИe peсypсo |(pyГo в 1,&2 poзo
(пo сpoвF]eнИЮ с l(pyгol\4 i]o opгoHИчeс|(oЙ связl<e)'

тesl.сoses
тesl сose 1

, , Operotionr Grinding of drill bits
|V]oterio|] сomp|eх of сqrbide, diomond ond steel
Whed opрlied] 1A] 300Х20xl27х5 Аs6 100/80
Grinding poromeтers| Whee speeо, V: 35 .n,5

6

АХiolteed speed, Vs| 1 m/miп
Dep|.] ol сU|, |: 0'O25 mm/strokе
сooIon,ii emu|sion

Аdvоntqges| |n сomporison With resin bonded Whee|
opplied before. produсtivitv inсleosеd over 2 times ond
Whee| life inсreosed over 2,7 times'

Test сqse 2
Operotion: surfoсe grinding of сUtiing inserts
MoterioIi PсBN
Wheel opp|]ed: ]A1 250х20x76x5 Аs32 100/80
Grinding рorometers: Whee| speed, Vl 35 m/s

Аxio| teed speed, Vsi 10 m/min
Dеpth of сui, 'i] 0'03 mm/stroke

Аdvontoges] |n сompo son With resin bonded Wheel
opoliеd befo € . produсt:vitу inсreosed ove.3 / times
ond Whee| |ife inсreosed oveг 1,6.2 iimes'



Аeгoboг,flos deveIoped to meetthe сho|]еnge ofredUсing ihe
,enpe.oIUle o1d lo( | |oIi 'rg o beгe. "Lpo v of с oo on| ;nIo
.he gri^di19 /one,  ̂ eI obo| -.eс1гo|ogу сleo|ёs Lo1d t o15 fol
bel1er removo of mеto сhiрs ond thus helps to e|]minote the
lood гg ofthеWhee|,

^еroDor whee|s opp|iсotion oreo
. Gr nding of dUсt]|e slee|s ond o |oуsI heot resistont,

sto n ess stee|s ond etс
Gr nсling of profi|es With im]ted oссess of сoo]ont
Gr nding of beoring sсrews
Profie grind ng of shonks ofturbine blodеs, joints for
сonneсtin9 rods, ro |s
сhiр-f|u1e 9rindjng, сreep feed grinding
Dry gr nding ond shorpeпiпg

Advontoges of Аегoboг.
Еliminоtion of bUrns ond сroсks oЛ the ground suгfoсe

' Gr nd ng of heot res]stont stee hordened to 40 50 |.lRс
bесomes poss bIe

' Fostet stoсk removo ' 40olo с]eсreose n grind ng timе
Е iгninotioп of Whee||oOd]ng

' Longerwheel lfe

]|шимeр c0авнитGлbl.blll иcпЬIтаl|ий н!y]0в Аэpobop @

J з  O

4 2 0
Г^УбиHo, t, mmх10.
Depth of сut' t' mmх10,

l(pyг из бe^oгo э^e<трoкopyнАo
Vitlif]ed Whl1eo|UmnoWhеe

l(pyг ̂ зрo6орФ / АeгoboР whee|

l'|J ифoвoниe сepoгo чyгунo:
Grinding ot hordened grey iron:

ш^иФoвo^ЬнЬЙ кovг: JА] 600x20xз05x5 A](B40 к
Ус^oвия t].]^ИФoвoнИя V=35 M/с, Vs=1 M/мин, 1 v'/мИЁ' 1 |,,1lМ|Ан

врeмя вь]Хo)кИвoнИя 1=12о, сo)( эMУ^ьсия

Whee|: 1A1600x20х305 х 5 LKV40 К

n чис^o пpoвo<
number of dfess ngs

l|0в0G п0Ш0ЛGниЕ ll0y]0в 1!3 эльEOшa на н0шaм}rцGcн0Й cвп3|lG' A .rn.rAr...'.Ф l
rапант0Пи3!,l{tщ],txcfl вь1c0ш0й п00l{Gт0GтЬю и шe[yлишyЕtvlьl]t{ ша31li|вр0м п0П , \\..'}./,\./v\.,}.,, .

A nrw senelalioп 0t Uitlilicd cвll WngDls fealuliпg rпla nign р010sity Witn Uаliаble шorG site Аe Г o bo Г, Il

A^Я peшeHИЯ пpoб^eMы уMeнЬшeнИя тeMПеporyp B зoHe
ш^ИФoвoHИЯ И oбeспeчeHИя ̂ УчшИх Уо^oвИЙ пoAoчИ Co)|('
o тс] oKe у^yчшeнИя yс^oвИЙ рe3oHИЯ 3epHoMИ э^Ьбopo нo
Абpo3ИвнoM зoвoAe (И^ЬИч' бЬ|^o po3рс]бoТoHo Moр(o
t<pугoв АэPobopu

oб^oстЬ пpимeнeния кpyгoв Aоpobop@
, ш^иФoвo|-ИA вс , <,. '  п^qс-и.|-Ь) с |o^eЙ l.| ^oвoв

)(qрoпpoчнЬ|Х, нep)ковeющИх И Аp.
' ПpoФИ^ЬHoe ш^ИфoвoHИe, ГДe пoAoчo Co)( зoтl]yAнeнq,
, ш^ИфoвoнИe вИнтoв И гoe< пoр KoчeнИЯ
, ш^ИфoвoHИe прoфИ^eЙ хвoстoвИ (oв тypбИннЬ|х

^oпqтo (, шopнИpoв шоryнoв, l-]oпpoв^ЯЮщИХ

Bыш^ИфoB](с] Пo цe^oMy стpy)(eчнЬ|Х кoнqвoк, Г^yбИHнoe
ш^Ифoвo|-]Иe

3oтoч (o ИЕlстpУMeHтo бeз Co)|(

пpeиMyщeствo пpиrиeнeния кpyгoв Аэpobot'
. УстpoHeЕ]Иe прИ>(oгoв И тpeЩИн |.]o oбрoбoтЬ|вoe\, loЙ

пoвeрХнoстИ
' BoзN,1o)(нoстЬ LU^ИфoвoHИя )(сIpoпpoчHЬ|х cпAoвoB,

стo^eй твepAoстЬЮ 40 50 HRс
' Бo^ee бЬ стpЬ Й cъeM MoтepИo^o, сoKpoщeF]Иe

вpeMeнИ oбрoбoт(И Аo 40%
' устpoHeHИe зoco^ИвoнИя (рyгo

' Уве^ИчeHИe cpo (o с^y)(бы Kpyгo

l(руг Из э^Ьбoрo Еro (epсми!eсkоЙ cвЯз{e
V h fied CBN whee

L(руг Аэрobop@ / ^eroboг@ Whee]

t n

|(рyг иэ э^ьбopo нo кeрoMичeс{oй cBязке
V irified CBN wheel

|(pyl ^эрoбoр@ / ^e'oбoгф whеe

тGst-Gas0s Аe гoboГ, uitrilied Gвl| WnceIs
uсyxoe" ш^ифoвoниe чepвячEoй Фpeзы из 6ьlстpope)кyщeй стq^и P6M5Ф3i

Dry glinding of нss hob:
ш^ИФoвo^Ьный ](рyг lD] 80'10.16'5'2 40o ̂ |(B50 8О/63 ]00 сM2 (с10 ](Ф16
Ус^oвИ' ш^ифoвoнИЯ: V=2JМlc, nD=1ь М|/N'1' i=o,o5.0,02 Мм
Whеe| 1D1 80.10.16'5.2 40o LкV50 B91 100 СM2кC10 кF16
Glinсling рorometers V=27mlseс, nD=16 min 1, t=0,05 0,02 mm

t вDeMя ш^и6oвoHи'l ПриМeHelrИe (pyгo Aэpooop пoзвo^И^o пo^нoстЬю
,. '. '. - ^ИkвиAиpoвoтЬ пpИ)КoгИ, сoкpoтИть вpeMя ш^иФoвoнИЯ

9I|no|ng |ггe чo ]8i. l "o ,po-,-ь ' ,,tс ̂o грoвo|, в 2 ' рo ]o,

n . ЧИс^o пpoвo ( Арр ying of АERoBoR Whee| hos toto||у e]]m noteсl
пumoer oT oresslngs melo burns oг]d hos |ed to 38% deсreose in moсh ning

iime ond hos redUсed the nUmber ofdressings by 60%.

tll^иФoвoниe )кqpoпpoчнь|x спAoEoв:
Grinding of heot resislonl olloys:

ш^ИФoво^ЬнЬЙ кpуг: lА1 150Х10x32х5 ^]<в50 B126 С1aa M кс10 |(Ф16
Ус^oвИя ш^иФoвoнИя V=з5 M/с, Vs=1,5 0,5 м/Mин, t=0,04 0,2 мм, сo)( 5% эMу^Ьсия

Whee: 1А1 150 х ]0 х 5 x 32 LкV50 B]26 с100 п/]Vs10 кf16
Gr]nd ng pоrometers: V=35 m/s, Vs=1'5 0,5 m/m;6, t=0,04 0,2 mm, 6q6|oпt: 5?. emu|sion

|(руГАЭPoБoP при всeх знoчeнИях г^убИнь! oсyщeств^яeт cвo6oAнoe рeзoFrиe.
ПoвepХнoстЬ кpyгo нe пoкpывoeтся MeтоA^oM, нo ш^ИФoвo^Ьнoй пoвepхнoстИ
oтс}.tствy!эт пpИ)(oГИ. знoЧe]]Иe (oэфФицие]]тo ш^ИФoвония A^я кpУгo AэPoБoP нo 30
40% вышe'' чeМ пoкoзотe^Ь A^я трoAИ цИoннoгo <pyГo из э^Ь6oро нo KepoМИчeс кoЙ с вяз|\e,

АЕRoBoRwhee leto ns free сUtting obi|itуot ony сu]ting depth. тheWhee does notbecome
metol glozed, bums ore eliminoted. High-porous wheel's G-rotio is 30-40% higher thon of o
trod iiono|vitrified CвN Whee|'

Grinding porometersrV=35 m/s. Vs-l m/ m/min,


